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LOCTITE - Catalogo de Productos - Primera Edicion.

En este catalogo hemos incluido los productos mas utiliza-
dos, para que puedas resolver, de forma sencilla y rapida los
desafios que presentan el disefio y el montaje, y las opera-
ciones de mantenimiento y reparacion de tu maquinaria de
produccion.

Soluciones Ilimitadas que te
Ayudan a Liberar tu Potencial

La misién de LOCTITE, la marca lider en adhesivos, selladores
y productos para el tratamiento de superficies, es que sea
donde sea que se utilice (para fabricacién o mantenimiento y
reparacion) los productos resultantes sean mas resistentes,
fiables y duraderos. Ayudamos a que tus disefios y equipos
de produccién rindan al maximo, para ello te ofrecemos una
completa gama de productos (desde adhesivos a lubricantes)
para abrirte nuevas oportunidades de disefio y hacer posible
que realices un mantenimiento proactivo de tu maquinaria,

y que ademas puedas hacer las reparaciones necesarias de
forma rapida y fiable.
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SERVICIOS LOCTITE

Optimiza los montajes y reduce los
tiempos de parada no planificados,

con los Servicios LOCTITE.

COMO TE PODEMOS AYUDAR

Entre los Servicios LOCTITE se incluyen: estudios de la linea y de la planta de produccion,
consolidacion del inventario y seminarios de formacion in situ y online para que tus procesos
de fabricacion y tus operaciones de mantenimiento sean mucho mas eficientes.

01. 02.

DISENO Y MONTAJE MANTENIMIENTO Y REPARACION

* Guias de disefio * Guias de reparacion
« Estudios de la linea * Estudios de las plantas de produccion
* Seminarios realizados en la planta « Seminarios de fiabilidad en el mantenimiento

* Asesoramiento técnico en todas las etapas del proceso  * Consolidacién del inventario

consulta-reparacion-industrial.loctite.es
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LOCTITE """

ijConviértete en un Experto en Adhesivos!

LOCTITE XPLORE es una nueva plataforma de formacion online, disefiada para los Profesionales de
Montaje, Mantenimiento y Reparacion de Vehiculos, para ayudarte a tomar decisiones fundamentadas
en las ultimas innovaciones en tu campo. El contenido esta basado en el conocimiento acumulado durante
mas de 65 afios de experiencia y es gratis y certificado.

Conoce a LOC y a ROSON, quienes te guiaran de forma amena en este fascinante mundo, y aumenta tus
conocimientos solo con 15 minutos al dia jGratificacion instantanea, asi de facil!

A\

¢Preparado para fijar esmintamos YL
conocimientos? una leyenda

urbana!

iREGISTRATE YA!

www.loctitexplore.es
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L os métodos tradicionales de
fijacion de roscas dejan holgura.

Los fijadores de roscas la rellenan.

PROBLEMA SOLUCION
Sin Fijador de Roscas: Con Fijador de Roscas:
El 85% del espacio entre las roscas es aire y No hay holgura, no hay autoaflojamiento por
por tanto existe un holgura que puede pro- vibracion.
vocar el autoaflojamiento de las roscas por
vibracion.

FIJADORES DE ROSCAS 7




FIJADORES DE ROSCAS

Eliminando el autoaflojamiento

de las fijaciones.

Previniendo el fallo.

Los fijadores de roscas fijan y sellan tus conexiones roscadas,
protegiéndolas de las vibraciones, la corrosion y el desgaste por
friccion. Para elegir el fijador de roscas adecuado para tus monta-
jes has de tener en cuenta: la resistencia mecanica (si es necesario
desmontar la union de forma periddica o no), si lo necesitas en
liquido o semisdlido, y la temperatura que tendra que soportar
¢Cual sera el ideal para tus necesidades de aplicaciéon? LOCTITE te

lo pone facil.

Cémo seleccionar un fijador de roscas.

o

RESISTENCIA Y DESMONTAJE

Con LOCTITE tendras el fijador de roscas preciso para cada una de tus aplicaciones: desde la fijacién de tornillerfa de equipos pesados y monta-
jes permanentes, hasta la de tornillos de montaje y de ajuste.

BAJA RESISTENCIA:

Se utilizan principalmente en: tornillos de
ajuste, de calibracidn, contadores y mano-
metros. Para montajes que necesitan un
desmontaje frecuente.

Los fijadores de roscas de baja resistencia
pueden desmontarse con herramientas ma-
nuales estandar.

RESISTENCIA MEDIA:

Ideales para tornillos en maquinaria y
prensas, bombas y compresores, tornillos de
montaje y cajas de engranaje. Para montajes

que no se desmontan con mucha frecuencia.

Se pueden desmontar con herramientas
manuales estandar.

ALTA RESISTENCIA:

Se utilizan para montajes permanentes, p.
ej.: equipos pesados, montajes en motores y
bombas, tornillos y esparragos. Son monta-
jes que no se van a desmontar, se requiere
aplicar calor localizado para ello.

ﬁ ESTADO:

‘&J“ RESISTENCIA TERMICA

Contamos con fijadores de roscas desde estado liguido, que fluyen
facilmente entre las holguras, hasta barritas semisdlidas que no
gotean ideales para aplicaciones verticales o por encima de la cabeza,

Para escoger el fijador de roscas que te proporcione la solucién mas
adecuada es fundamental saber las necesidades especificas de tu

aplicacion.

LOCTITE.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Los fijadores de roscas LOCTITE estan formulados para ofrecer un
buen rendimiento térmico para el servicio continuo, desde |a aplica-
cidn hasta el desmontaje.




EL MAS VEN

LOCTITE 243
Fijador de Roscas

Uso General, Resistencia Media

Es ideal para todo tipo de roscas metalicas incluidos sustratos
pasivos, como acero inoxidable y tornillos cincados. Tolera conta-
minacior jemplo, aceites de mo
anticorrosivos, fluidos de corte.

Ventajas: @@
+ Certificado NS 2 ) E rlrf
+ Fluorescente y tixotropico. - 243

FHELAS DCKITR ¢ SR PTG
FEITRLET WOEMAL ¢ SOR0E

&,

O Desmontaje: con herramientas manuales estandar.

& Estado: liguido.

; JL Resistencia térmica: 180 °C.

LOCTITE 270
Fijador de Roscas

Uso General, Resistencia Alta

Es ideal para todo tipo de roscas metalicas incluidos

“ i Ventajas:
g@@r’ T E « Certificado NSF categ

. 270

i TELAIL TR SO AL R R
w_fM

et ek el g sy

—_— o O=
.
. i
. Desmontaje: con herramientas manuale andar,
= Henkel si no fuera posible aplicar calor localizado montar
Iane

mientras las piezas estén calientes.

SN 2 : Estado: liquido.

Resistencia térmica: 18

FIJADORES DE ROSCAS 9



FIJADORES DE ROSCAS

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

G\
O DESMONTAJE

Resistencia media:

LOCTITE 243
LOCTITE 248
LOCTITE 2400%*
LOCTITE 290

Resistencia baja:
LOCTITE 222

Resistencia alta:

LOCTITE 270
LOCTITE 277
LOCTITE 2700%*

* Los preductes sin plctegramas de peligrosidad estan formulados
espedalmente para aumentar la seguridad durante la produccion,
la aplicacién y el uso final,

WE

S

** Sa ha reformulado para mejorar el curado en revestimientos de zinc
laminar, mientras mantiena su curado en substratos metdlicos activos y
pasivos, La mejora se ha consequido sin comprometer las propiedades
principales del producto, comao su resistencia en la unldn en substratos
activos, curado en superficies Inactivas, resistenda quimica o vida Gtll,

LOCTITE 2400 mantiene las certificaciones WRAS, DVGW y German
Hygiene Institute y cumple completamente con 13 Especificacian de
Materiales LOCTITE de la versian anterior.

LOCTITE 2700 mantiene la certificacian WRAS y gana la homologacion
DVGW. Tambilén cumple la Especificacion de Materiales del producto anterior
campletamente,

10  LOCTITE

Resistencia Media:

LOCTITE 243

Uso general

by i iayd taje: se
puede desmontar con herramientas
manuales estandar.

& Estado: liquido,

&' Resistencia térmica: 180 °C

Viscosidad: 2 150 mPa-s

Par de rotura: 76 Nm
Velocidad de fijacién: 10 min
Curado completo: 24 h

LOCTITE 2400**

Sin pictogramas*

X i iayd taje: se
O puede desmontar con herramientas
manuales estandar.

a Estado: liquida,

'él' Resistencia térmica: 150 °C.

Viscosidad: 350 mPa+s

Par de rotura: 25 hNm
Velocidad de fijacién: 10 min
Curado completo: 24 h

Resistencia baja:

LOCTITE 222

Uso general

' Resi se

)]
O puede desmontar con herramientas
manuales estandar,

& Estado: liquida,

& Resistencia térmica: 150 °C.

Viscosidad: 1.200 mPa-s

Par de rotura: 6 Nm
Velocidad de fijacién: 15 min
Curado completo: 24 h

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

LOCTITE 248

No gotea, no ensucia

Raci i " o

iay jerse

i
.
O puede desmontar con herramientas
&I

manuales estandar,

Estado: barrita.

Resistencia térmica: 150 °C,

Viscosidad: semisaolide

Par de rotura: 17 Nm
Velocidad de fijacion: 5 min
Curado completo: 24 1

LOCTITE 290

Grado capilar

Baei jayd taje: se
puede desmontar con herramientas
manuales estandar.

Estado: liquido,

o O,

'&" Resistencia térmica: 150 °C,

Viscosidad: 40 mPa-s

Par de rotura: 10 Nm
Velocidad de fijacion: 20 min
Curado completo: 24 h




Alta Resistencia:

LOCTITE 270 LOCTITE 2700**

eneral 5ir ramas®

Resistencia y desmontaj

n
Estado: liguida, Estado: liquido, ﬁ Estado: liguida.

JLL' Resistencia térmica: . [Jil,' Resistencia térmica: | & leL Resistencia térmica:
-—-J B

Viscosidad: mPa Viscosidad mPass Viscosidad: 5
Par de rotura: 33 Nm Par de rotura: 32 Nm Par de rotura: m
Velocidad de fijacién: 10 Velocidad de fijacion: 1 Velocidad de fijaci
Curado completo: 2 Curado completo: 7 Curado completo: .

SERVICIOS LOCTITE

EVITA LOS FALLOS
ANTES DE QUE SUCEDAN.

consulta-produccion.loctite.es

FIJADORES DE ROSCAS 1



FIJADORES DE ROSCAS

Preparacion de
la Superficie

LOCTITE SF 7063

Limplador

Limpiadaor de piezas de uso general en base solvente, for
mulada para metales. Elimina la mayoria de grasas, aceites,
lubricantes, imaduras y virutas de todas las superficies. Seca
sin dejar residuos.

LOCTITE SF 7649

Activador

Diseffado para acelerar el curado de los adhesivos y sella-
dores anaerdbicos LOCTITE sin pérdida significativa de la
resistencia de la union. Estd especlalmente recomendado
para aplicaciones en metales pasives o inactivos y para
grandes holguras

APLICACIONES MAS
PRECISAS Y REPETIBLES
CON LA NUEVA PISTOLA
LOCTITE EQ PRO.

Contamos con equipos para
todas tus necesidades

de aplicacion, visita:
equipos.loctite.es

12 LROCTITE

Equipos

LOCTITE 97009

Sistema Integrado de Dosificacion
Semiautomatico (Alta Presion)

IDH 215845

Posibilita la dosificicadon del adhesiva directamente desde
envases grandes. La consola permite un control digital del
tiempo para cualguier valvwila dosificadora automatica o
aplicador manual autormatico LOCTITE. Esta equipado con
un regulador de presion de precisian: =0,1 - 4.0 bar para
viscosidades >1.500 mPars.

LOCTITE EQ RC18

Sistema Integrado de Dosificacién
Semiautomatico (Baja Presion)

IDH 2260508

Posibilita la dosificacion del adhesivo directamente desde
envases grandes. La consola permite un control digital del
tiempo para cualquier valwla dosificadora automatica o
aplicador manual automatico LOCTITE. Esta equipado con un
regulador de presion de precisian: =0,1- 0,7 bar para el RC18
(Baja Presion) para viscosidades hasta <1.500 mPa+s

NUEVA PISTOLA
! LOCTITE EQ PRO

Pistola Manual

IDH 2564842

Mueva pistola manual para la aplicacion de fijadores de
roscas, retenedores y selladores de roscas en botes de 50 ml
y de 250 ml, es ligera, duradera y muy facil de utlizar.

LOCTITE 97130

Valvula ErgoLoc
IDH 444643

/
/

Walvula neumnatica manual disefiada especialmente para
utilizarla con los sistemas de desificacian presion-tiempo.

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS




FI)JADORES DE ROSCAS

Par de rotura/ Intefvalo Tiempo de
= Viscosidad Tixotrépico = térmico po
Producto Capacidades Color Caracteristicas par residual fijacion
(mPass) (Si/No) operativo
(Nm) 0 (min)
BAJA RESISTENCIA
10 ml, 50 ml, i Para roscas pequenas, uso 368 r y i o
LOCTITE 222 250 mi Purpura general 1,200 Si 64 -55 a +150 15
RESISTENCIA MEDIA
10 1l 24 mi Uso general, ideal para todo tpo
LOCTITE 243 50 rnll EL' 0 r'n'l Azl de tornillos metalicos incluides 2150 Si 2615 55 hasta +180 10
Sl sustratos inactivos
LOCTITE 248 19 Al Barrita semisolida de fadll Semisdlido 17/No aplicable 55 & +150 5
aplicacion
LOCTITE 2400 | 50 mi, 250 ml Azl Uso general 350 Si 2542 55 a+150 10
R P Grado capilar, aplicacion : rme — 2
LOCTITE 290 50 mi, 250 ml Verde posterior 40 MNo 10/29 -55a+150 20
ALTA RESISTENCIA
24 ml S0ml Uso general, ideal para todo tpo
LOCTITE 270 2.’ ijml ! Verde de tornillas metalicos incluldes 500 Mo 33/33 55 hasta +180 10
7 sustratos (nactivos
[ 2 2 +
LOCTITE2700 | 50 i, 250 mi Verde Tenaz FEslatente 2 IMpacsy 450 No 37745 554 +150 5
vibraciones
LOCTITE 277 250 ml Rojo Ideal para roscas grandes 7.000 = 32/32 55.a +150 30

DESCUBRE LA COMPLETA GAMA DE FIJADORES DE ROSCAS EN:

fijadores-de-roscas.loctite.es

FIJADORES DE ROSCAS




LOCTITE 243 FIJADOR DE ROSCAS

d Jes
" ¥
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Mantener un parque
eodlico funcionando

con fiabilidad

“Gracias a las Soluciones de Ingenieria LOCTITE,

no tenemos que preocuparnos de la corrosion
ni del fallo catastrofico de los tornillos.”

En un nuevo parque edlico querian
asegurar que los pernos de fijacién,
que unen las palas al rodamiento del
buje, mantenian la carga de apriete
original y estaban protegidos de la
corrosion debida a la exposicién am-
biental. La solucién ideal fue aplicar
el Fijador de Roscas LOCTITE 243 que
previene el fallo catastréfico, resiste
el aflojamiento debido a las vibracio-
nes, evita la corrosion de la rosca y
mantiene la carga de apriete.

Un Experto de LOCTITE en Solucio-
nes de Ingenieria ayudo al equipo

de montaje a desempaquetar los
pernos de aceroy a limpiar las ros-
cas. Entonces, la pala es insertada

en el rodamiento principal en el que
se ha aplicado LOCTITE 243 a los
pernos, se aplica el par de apriete
especificado y se acopla al sistema
de transmision del generador. Ahora,
con la tornilleria libre de la corrosion,
la carga de apriete se mantendray el
desmontaje sera sencillo y a un par
de desmontaje predecible, el parque
edlico es seguro y fiable. Los aeroge-
neradores no requeriran de manteni-
miento hasta la parada programada.

VENTAJAS

LOCTITE 243 Fijador de Roscas:

« Rellena la holgura entre las roscas im-
pidiendo el movimiento entre la tuerca
y el tornillo.

« Elimina el autoaflojamiento por vibra-
cion, manteniendo la carga de apriete
aplicada y aumentando la fiabilidad del
montaje.

« Evita a la vez la corrosion, que dificulta
el desmontaje.

FIJADORES DE ROSCAS 15
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Las fugas provocan paradas
no planificadas.

Los selladores de roscas
las evitan.

PROBLEMA SOLUCION

Con selladores de roscas convencionales: Con selladores de roscas liquidos:

Las uniones de las tuberias se pueden aflojar Cuando estan totalmente curados sellan
bajo las vibraciones, los ataques quimicos, la  hasta la resistencia al reventén de la mayoria
dilatacion térmica y/o un par de apriete que  de los sistemas de tuberias.

no es el adecuado, produciéndose costosas

fugas y paradas no planificadas.

SELLADORES DE ROSCAS 17



SELLADORES DE ROSCAS

Dejan las fugas fuera

y la productividad dentro.

Los selladores de roscas rellenan el espacio entre las piezas rosca-
das proporcionando un sellado instantaneo a baja presion, evitan-
do asi las fugas de gases y liquidos que causan costosas paradas
no planificadas. LOCTITE dispone de una completa gama de sella-
dores de roscas, el producto mas adecuado para cada aplicacién
esta determinado por el material de las tuberias, el tamafio y tipo

de rosca.

Como seleccionar un sellador de roscas.

SUSTRATO

F@E

Hay un sellador de roscas LOCTITE adecuado para cada uno de los sistemas de tuberias.

METAL

Para la fijacion y el sellado de tuberias y componentes metalicos utiliza
los selladores de roscas anaerdbicos LOCTITE. Curan en ausencia de
aire y en presencia de superficies metalicas.

TIPO DE ROSCA

and
anv

aj

Existen dos tipos de roscas a considerar. Las NTP (National Pipe
Taper), que son las utilizadas en los Estados Unidos y en Canadd, y que
requieren del uso de selladores de baja resistencia para hacer posible
el desmontaje, en caso de ser necesario. Y las BSPT (British Standard
Pipe Taper), mas habituales en el resto de paises, y que requieren de
selladores de roscas con mayores resistencias para poder garantizar el
sellado adecuado de las conexiones.

18 LOCTITE

PLASTICO

Tecnologias LOCTITE capaces de sellar entre roscas plasticas o roscas
mixtas plastico-metal.

ESTADO

v

Los selladores de roscas estan disponibles en varios estados: liquido,
pasta y solido. Cada uno es adecuado para diferentes aplicaciones. Los
liquidos son ideales para fluir en la holgura de las conexiones rosca-
das. Los selladores en pastay los solidos se utilizan para aplicaciones
verticales o por encima de |a cabeza, donde es importante que no
gotee o se necesite un sellado instantaneo.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS




EL MAS VENDIDO

LOCTITE 577

Uso General

LOCTITE 577 es un sellador de roscas de uso general que pro-
porciona sellado instantaneo a bajas presiones. Tolera una ligera
contaminacion de la superficie y muestra un buen comporta-
miento en aplicaciones expuestas a una temperatura maxima de
180 °C.

Ventajas:

+ Certificado NSF categoria P1, n.° de registro 123007.

+ Homologacion DVGW para gas (EN 751-1): NG-5146CQ0312.

- Aprobado por el instituto britanico Water Research Centre.
(WRAS), cumple la norma BS 6920 para agua potable: 2003511,

() S

Tipo de rosca:
Paralela, paso normal-grueso

Estado:
Liquido

=
e =
e

THILAD ILALANT ¢ GRS SaCHTNG. | PRDSUT
SETANTRETE FLETER ¢ SCMTORIORAADASDIC HTING

EL MAS VENDIDO

LOCTITE 542

Hidraulica y Neumaética

LOCTITE 542 es un sellador de roscas disefiado para la fijacion

y el sellado de tuberias y componentes metalicos. Esta espe-
cialmente formulado para ofrecer alta lubricidad y facilitar asi el
montaje y desmontaje de las conexiones roscadas. Estd reco-
mendado para roscas de paso fino, como las que se emplean en
hidraulica, neumatica y racoreria en general.

Ventajas:

+ Homologacion DVGW para gas (EN 751-1): NG-5146AR0855.
+ Aprobado por el instituto britanico Water Research Centre
(WRAS), cumple la norma BS 6920 para agua potable: 2104538.

E" Sustrato:
E Metal

Tipo de rosca:
Paso fino

Estado:
Liquido

SELLADORES DE ROSCAS




SELLADORES DE ROSCAS

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

F‘rﬁ SUSTRATO

Metal

LOCTITE 577
LOCTITE 5400
LOCTITE 542

Plastico
LOCTITE SI 5331

Metal y Plastico
LOCTITE 55

DESCUBRE NUESTRA
COMPLETA GAMA DE
SELLADORES DE ROSCAS:

selladores-de-roscas.loctite.es

@c\

* Los preductes sin plctogramas de peligrosidad estan formulados espedial-

mente para aumentar la seguridad durante su uso,

Metal

Uso General

LOCTITE 577

Sustrato: Metal

P

amf

anl

= ew

Tipo de rosca: Paralela

Estado: Liguido

Viscosidad: 25.000 mPa-s
Resistencia térmica: 180 °C

== LOCTITE 542

x| Hidraulico y Neumatico

r{ﬁ.‘; Sustrato: Metal

31
E 5 5 Tipoderosca: Paso fino

ﬁ Estado: Liguido

Viscosidad: 500 mPa-s
Resistencia térmica: 150 °C

. LOCTITE SI 5331

Uso General

=

\.m Sustrato: Plastico, Metal

111

anvd

Tipo de rosca: Paralela

ﬁ Estado: Fasta

Viscosidad: 50.000 mPa-s
Resistencia térmica: 150 °C

20 LOCTITE CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Sin Pictogramas
de Peligrosidad*

Sustrato: Metal

Tipo de rosca: Paralela

Estado: Liquido

Viscosidad: 12500 mPa«s
Resistencia térmica: 150 °C

LOCTITE 55

Hilo Sellador de Roscas

=

@ Sustrato: Metal, Plastico

i

g
anl

Tipo de rosca: Paralela

ﬁ Estado: Hilo

Viscosidad: Hilo
Resistencia térmica: 150 °C

H

LOCTITE 5400



Tratamiento
de Superficies

LOCTITE SF 7063

Limpiador

Limpiador de piezas de uso general en base solvente, para
metales. Elimina la mayoria de grasas, aceltes, lubricantes,
limaduras y virutas, secando apidamente sin dejar residucs

LOCTITE SF 7649

Activador

Disefiado para acelerar el curado de los adhesivos y sellado-
res anaercbicos LOCTITE sin pérdida significativa de la resis-
tencia de la unien. Esta especialmente recomendadao para
aplicaclones en metales pasives © inactivos y para unicnes
con holgura elevada

SELLADORES DE ROSCAS

Equipos

LOCTITE EQ RC18

Sistema Integrado de Dosificacién
Semiautomatico (Baja Presion)

IDH 2260508

Permite dosificar el adhesivo directamente desde envases
grandes. La consola permite un control digital del tempo
para cualquier valvula dosificadora automatica o dosificador
automatico manual LOCTITE. Esta equipade con un regula-
dor de presion de precisian: 0,1 - 0,7 bar para el RO18 (baja
presian) para viscosidades hasta < 1,500 mPars

LOCTITE 97009

Sistema Integrado de Dosificacion
Semiautomatico (Alta Presion)

IDH 215845

Permite dosificar el adhesivo directamente desde envases
grandes. La consola permite un control digital del iempo
para cualquier valvula dosificadora automatica o dosificadaor
automatico manual LOCTITE. Esta equipado conun regula-
dor de presion de precisian: 0,1 - 4,0 bar para viscosidades
>1.500 mPa's

NUEVA PISTOLA
LOCTITE EQ PRO

Pistola Manual

IDH 2564842

La nueva Pistola Manual LOCTITE EQ Pro proparciona
dosificacian limpia y repetible, directamente desde el envase,
de cualguier fijader de roscas, retenadory sellador de roscas
LOCTITE de 50 0 250 ml. Convierte el bote del producto en
un preciso dosificador portatl, reduciende el desperdicio de
material, Pequefia, campacta v ligera, se manta faciimente

Valvula ErgoLoc

IDH 444643

// LOCTITE 97130

Es una valvula neumatica, accionada manualmente, disefiada
especialmente para utilizarla con los sisternas de dosificacién
presién-tiempo.

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.

Viscosidad
Producto Capacidad Caracteristicas Color (mPas+s)
20 rpm
METAL
LO:ETE 50 ml, 250 ml Sellador neumatico / hidraulico Marran G600
LOSC_;;ITE 50 mi, 250 mi Resistencia media, uso general Amarillo 25.000
LOS%LTE 50 mi Sin pictagramas de peligrosidad Amarlloanarana 12,500
METAL O PLASTICO
Adecuado para uniones de metal,
LOE?TE 50 m, 160 m pldstica o uniones mixtas, permite Blanco Hilo
reajustes
Adecuado para uniones de metal,
LOCS-I;;EE L 100 ml plastica o uniones mixtas. Blanco 50.000

Producto en base silicona

SERVICIOS LOCTITE

EVITA COSTOSAS FUGAS Y
PARADAS NO PROGRAMADAS.

consulta-produccion.loctite.es

Intanalo Par de rotura,
Tixotrépico térmico acero M10 '
(Si/No) operativo
5 (Nm)
(°c)
sf 55 a +150 15
S 5 a +180 33
st -55a #150 19
55a +150 No aplicable
No 55a +150 15

RES DE ROSCAS



LOCTITE 577 SELLADOR DE ROSCAS
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No mas fugas

“LOCTITE nos ayudo a reducir las paradas no planificadas
y los costes adicionales de mano de obra con una solucién
mejor, con mayor durabilidad y que funciona incluso en

conexiones roscadas de acero inoxidable.”

Un fabricante de equipos de chorrea-
do abrasivo con vapor, tenia fugas en
las conexiones roscadas de los tubos
de sus productos terminados. Debian
mejorar la fiabilidad del sellado y
para ello necesitaban un sellador de
roscas de paso grueso para tubos

de acero inoxidable. El sellador de la
competencia curaba muy lentamen-
te y no rellenaba completamente la
holgura entre la roscas, por lo que se
producian fugas. El técnico de mon-
taje intentaba resolver esta situacion
aplicando mas cantidad de sellador,
pero el problema seguia igual y los
costes aumentaban.

Encontraron la solucién en el sellador
de roscas LOCTITE 577. Ademas no
es necesario limpiar las piezas antes
de aplicar el producto (se utilizan tal
y como se reciben del fabricante) y
tampoco necesita activador.

También se pueden realizar reajustes
para asegurar que las conexiones
estan correctamente alineadas.

La solucién de Henkel reduce los
costes de fabricacion al eliminar los
gastos que originaban las reparacio-
nes de los productos terminados. La
fiabilidad del sellado garantiza que
se cumplen los tiempos de produc-
cién y de distribucion.

VENTAJAS

LOCTITE 577 Sellador de Roscas:

de aplicar activador.

+ Excelente tolerancia a aceites, cura

mente.

« Sella facilmente roscas de acero

reproceso de los equipos.

« El Seminario Realizado en la Planta
reduce la utilizacion de producto y
disminuye los costes.

+ Ofrece un buen comportamiento de
curado incluso en metales inactivos,
como acero inoxidable sin necesidad

en conexiones ligeramente aceitadas
o que no se han limpiado exhaustiva-

inoxidable de paso grueso, eliminan-
do la necesidad de tener que realizar

SELLADORES DE ROSCAS

23




-ORMA

DOR

—

DE JUNTAS



Las juntas precortadas fugan.
Nosotros sellamos.

PROBLEMA SOLUCION
Con juntas de compresién: Con juntas liquidas:
Las irregularidades de la superficie no se Después del montaje, el sellador llena todas
rellenan. las imperfecciones de las superficies propor-

Las juntas precortadas se deforman, serela- cionando rigidez estructural y reduciendo los
jan perdiendo sus dimensiones cuando estan micromovimientos y deslizamientos. No se
sometidas a compresion y se desplazan de su agrietan, encojen o relajan, manteniendo la
posicion, fugan. tension de la fijacion.

FORMADORES DE JUNTAS 25



FORMADORES DE JUNTAS

Los formadores de juntas
liquidos se comportan mejor.
Y sellan mejor.

Para proporcionar un sellado estanco durante mucho tiempo, la
junta tiene que rellenar los huecos existentes y resistir los fluidos
con los que esta en contacto, y ser ademas capaz de soportar las
temperaturas y presiones a las que esta expuesta. LOCTITE ofrece
una gama completa de formadores de juntas disefiados para cual-
quier tipo de brida, de holgura o material.

Como seleccionar un formador de juntas.

@ TIPO DE BRIDA

BRIDAS RIGIDAS MECANIZADAS BRIDAS ESTAMPADAS O FLEXIBLES

Las bridas rigidas mecanizadas estan disefiadas para que no quede Las bridas de metal estampado, suelen ser de menor espesor que las
holgura entre ellas, permitiendo el contacto metal-metal. Para estos rigidas y pueden tener mayores holguras que deben ser rellenadas.
montajes, los selladores de bridas anaerdbicos son la mejor eleccion Tambien estan sometidas a mayor flexion o movimiento. Para este tipo
porque ofrecen la mayor resistencia de sellado. de montajes, los formadores de juntas de silicona proporcionan en

mejor sellado.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE 518 Roller Pen

No gotea, No Ensucia

mas
tu, limpiamen-

llado-
ofrecen la

Arevis 0L L

ST IDMIREIY S ¢ R il IR

Tipo de brida:
Brida r

LOCTITE SI 5910

Altas Propiedades de Adhesién

Las bridas
que las ri

£ ANVTIVES BDNV IS

016S IS
JLILDOT
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FORMADORES DE JUNTAS

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

@ TIPO DE BRIDA

Brida Rigida Mecanizada

LOCTITE 518

LOCTITE 518 ROLLER PEN
LOCTITE 510

LOCTITE 5188

LOCTITE 5800

LOCTITE NS 5540
LOCTITE NS 5550

Brida Estampada

LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5900
LOCTITE 515910
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5300

* Los productos sin pictogramas de peligresidad estan formulados especial-

mente para aumentar la seguridad durante su uso.

Brida Rigida Mecanizada

LOCTITE
518

Uso General

Color: Rojo

Viscosidad: 750,000 mPa-s tixatropico
Resistencia térmica: 150 °C

Método de curado: Anaerdabico

LOCTITE

510
Alta Resistencia Térmica

Color: Rosa

Viscoesidad: 90,000 mPa-s tixotrdpico
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Anaerdbico

LOCTITE
5800

Sin pictogramas de peligrosidad*

Color: Raojo

Viscosidad: /2,000 mPa:s tixotropico
Resistencia térmica: 150 °C
Método de curado: Anaerdbico

LOCTITE

NS 5540
Liguido, Resistencia Térmica
Extrema

Color: Marrén

Viscosidad: 42 000 mPa-=
Resistencia térmica: 704 °C
Método de curado: Curade por calor
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LOCTITE 518
ROLLER PEN

No gotea, No Ensucia

Color: Rojo

Viscosidad: 750,000 mPa-s tixatrépica
Resistencia térmica: 150 °C

Método de curado: Anaerdbica

LOCTITE
5188

Flexible

Color: Rojo

Viscosidad: 21,000 mPa-s
Resistencia térmica: 150 °C
Método de curado: Anaerdbico

LOCTITE
u NS 5550
Pasta, Resistencia Térmica

Extrema

Color: Marran

Viscosidad: 2,000,000 mPa-s
Resistencia térmica: 815 °C
Método de curado: Curado par calor




Brida Estampada

SI 5699

Resistente Quimicamente

E LOCTITE

Color: Gris

Viscosidad: Pasta
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Humedad

SI15970

Flexible

F LOCTITE

Color: Negro

Viscosidad: Pasta
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Humedad

. LOCTITE
ir SI 5900

Sellado Instantaneo

Color: Negro

Viscosidad: Fasia
Resistencia térmica: 200 “C
Método de curado: Humedad

! LOCTITE
/™  s15980
tﬂ Ege;gucrgfacidad de Relleno de

Color: Negro

Viscosidad: Fasta
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Humedad

POR FAVOR, CONTACTA CON TU
TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la gama completa
de formadores de juntas.

SI 5910

Alta Adhesion

. LOCTITE
B
"
%

Color: Negro

Viscosidad: Pasta
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Humeadad

SI15300

Alta Resistencia Térmica

= LOCTITE
F

Color: Rojo

Viscosidad: Pasta
Resistencia térmica: 200 °C
Método de curado: Humeadad

FORMADORES DE JUNTAS
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FORMADORES DE JUNTAS

Tratamiento de
superficies

LOCTITE SF 7063

Limplador

Limpladar de piezas de uso general en base solvente para metales, Elimina la
mayaria de grasas, aceites, lubricantes, limaduras y virutas, secando rapida-
mente sin dejar residuos.

LOCTITE SF 7200

Limpiador de Piezas, Eliminador de Juntas

Disefade para eliminar las juntas quimicas secas ablandandolas sobre las
bridas. Una vez aplicado, el preducto forma una capa espumosa en la brida,
lo gue evita que el eliminador de juntas escurra. Algunas de sus aplicacio-
nes tipicas incluyen la eliminacién de todos los tipos de juntas guimicas de
bridas metdlicas. Esta particularmente indicadoe para bridas de aluminio o de
otros metates blandos, en los gue el raspado podria producir dafios sabre la
superficie

LOCTITE SF 7649

Activador

Disefiado para acelerar el curado de los adhesivas y selladores anaerdbicos
LOCTITE sin pérdida significativa de 1a resistencia de 1a unidn. Ests especial-
mente recomendado para aplicadones en metales pasivos o Inactivos y para
uniones con holgura elevada.

Equipos

LOCTITE 97002

Pistola Neumndtica para Cartuchos de 300 ml

& IDH 88632

Plstala neumatica manual para aplicar productos envasados en cartuchos de plastico v de alu-
minio de 300 ml. El uso de una pistola neumatica minimiza la fatiga del operario. Cuenta can
un regulador de prasién Integrado gue permite el centrol del fluje de producte. Se controla la
cantidad de producte dosificado por el iempo que se mantiene apretado el gatillo.

TEROSON ET STAKU

Pistola Manual para Cartuchos de 300 ml

IDH 142240

Pistola manual para la aplicacion de los productos desde cartuchos de plastico y de aluminio
en formatos de 290 ml, 300 ml y 310 ml,

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.
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BRIDAS RIGIDAS MECANIZADAS

Relleno maximo Intervalo Tiempo de
de holg Viscosidad Tixotrépico térmico fijacién
Producto Capacidades Color Caracteristicas S aslradare (mPass) (Si/No) operativo o,
(mm) (°C) (min)
HRGTRTE 50 i, 300 il Rojo Semifiexble; para bridas rigidas 0,25 750,000 5 55 5 +50 25
518 de hierre, acero y aluminio
LOCTITE 518 , } ; o Py . =
RalérPen 25mil Rojo Radillo aplicadar 0125 750,000 S -55 a +150 25
"05':1‘;"5 50, 250 | Rosaopace Alta resistendia térmica 0,25 90,0004+ 5 55 34200 5
I'OSL;;LTE 50 ml, 300 m| Rojo Flexible, para bridas de acero y aluminio 025 21.000 Mo 55 a +150 25
LOCTITE ‘ ; Para bridas rigidas, 5 ; it P TR . o
5800 25l Raa Sin pictogramas de peligrosidad 0:43 22000 =) ngd asta 10 %
LOCTITE 2 p F I e A0 o Curade con
NS 5540 430 g Marron Alta resistencia térmica 0125 48,000 No -4 a +704 e
LOCTITE T e I . : 1 " g Curado con
NS 5550 Tkg Marrén Alta resistencia térmica 0,64 2.000.000 Mo -40 a +815 el

* Mota: para aumentar 1a capacidad de relleno de helguras, utilizar el activador LOCTITE 5F 7649,
** Se han utilizado diferentes ensayos de viscosidad.

BRIDAS ESTAMPADAS O FLEXIBLES

Intervalo térmico
- ret e, Velocidad de extrusion Tiempo de tacto seco
r t Capac
P 0 p Color Caracteristicas (9/min) opci:;;ivo (min)
LS?E;I;E 30 ml Rojo Alta resistencia térmica 250 -55a +300 14
Para bridas flexibles, superficies
LOCTITE — oy mecanizadas o de fundicién, metal — N
SI5699 g mi; Z08;mi ol o plastico, Excelente resistendia a 49 =3atld it
la mezcla agua-glicol
Excelente resistencia a aceltes,
I;(:EEETDE 50 ml, 300 ml Negro alta adhesion, alta resistencia 30 55a +200 15
a los movimientos de la junta
Alta resistencia a los movimientos de
LOCTITE 80 ml, 100 ml, la junta, resistente a aceltes, buenas e Eigi
SI5910 300 ml Regre prestaciones en una gran variedad 200 5984200 40
de plasticos vidrio, ceramica, metales
LOCTITE Excelente resistencia a aceites, alta
SI5970 300 mil Negro resistencia a los movimientos de la junta, 60 -55a+200 25
se puede utilizar sobre plezas pintadas
Excelente resistencia a aceites,
Iﬁg;gf 100 ml Negro ideal para aplicaciones con 220 -55a+200 30
grandes holguras
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Se eliminod una costosa

tasa de fugas del 5%

“La alta tasa de fugas provocaba muchas reclamaciones

en garantia y retrasos en la produccion. Un Experto
en Soluciones de Ingenieria de LOCTITE nos ayudo a
eliminar el problema completamente.”

Un fabricante, de cajas de engranajes
de fundicién de hierro y motorreduc-
tores, utilizaba un formador de jun-
tas de la competencia para sellar la
brida de montaje del adaptador, pero
su tasa de fugas era del 5%. Esta si-
tuacion les provocaba reclamaciones
por parte de los clientes y retrasos en
la produccién, debido al prolongado
tiempo de curado del sellador. Con el
producto de la competencia, también
era dificil desmontar las bridas para
reparar las cajas de engranajes. El
Formador de Juntas LOCTITE 518
soluciond todos esos problemas,
porque sella de forma rapida, fiable y
permite un desmontaje sencillo.

Un Experto en Soluciones de In-
genieria de LOCTITE ensefid a los
operarios de la planta como limpiar
las superficies de la brida y aplicar un
corddn continuo de LOCTITE 518. In-
mediatamente después del montaje,
LOCTITE 518 rellena la holgura entre
las caras de la brida, y el montaje
inmediatamente pasa las pruebas de
presion a 1,35 bar. Las fugas se han
eliminado y las bridas se pueden des-
montar sin mayores complicaciones.

VENTAJAS

Formador de Juntas LOCTITE 518:

+ Sella de forma fiable, eliminando las
posibles fugas.

+ Inmediatamente después del montaje,
resiste las pruebas de presion hasta
1,35 bar.

* Se puede desmontar con facilidad

haciendo palanca entre las caras de las
bridas.

FORMADORES DE JUNTAS 33






Los Retenedores LOCTITE aseguran

los componentes.

Creando montajes robustos y

fiables.

PROBLEMA

SOLUCION

Sin Retenedores:

Los métodos de retenciéon mecanica dejan
holguras entre las piezas y estas causan el
fallo de los montajes.

Con Retenedores:

Se rellenan las holguras entre las piezas, lo-
grando la maxima capacidad de transmision
de carga y una distribucién uniforme de la
tensién, al tiempo que se elimina la corrosion
por friccién.
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RETENEDORES

Altas cargas
Productos de alta resistencia

Los retenedores fijan cojinetes, casquillos, chavetas y piezas
cilindricas en ejes y alojamientos formando montajes de precision
fuerte. Los retenedores LOCTITE proporcionan un método efectivo
y rentable para eliminar problemas como el aflojamiento, la corro-
sion, el juego y el desgaste, al unificar los montajes consiguiendo
una distribucién de la tensién mas uniforme sobre la totalidad de
la superficie de la unién. Los retenedores LOCTITE permiten una
mayor transmision de carga con los disefios y geometrias exis-
tentes. Con una menor interferencia se consigue el mismo rendi-
miento y montajes mas ligeros. Al mismo tiempo se puede reducir
la tensidn sobre las piezas en los montajes por interferencia. La
tensién puede provocar fallos, sobre todo si se suman a las tensio-
nes operativas del montaje.

Como seleccionar un retenedor.

o®o | TAMANO DE LA HOLGURA

HASTA 0,15 mm 0,15 HASTA 0,25 mm 0,25 HASTA 0,5 mm

Habitualmente se emplean retenedores Para holguras de mas de 0,15 mm se utilizan Para montajes con grandes holguras que
de baja viscosidad (125 a 600 mPa-s) para retenedores de mayores viscosidades, para estan muy desgastados se deben utilizar
holguras de hasta 0,15 mm. Montajes con rellenar mejor la holgura. En estos se incluyen  retenedores en pasta.

interferencias ajustadas, como los montajes los montajes por deslizamiento.

por contraccion en caliente.

‘lL" RESISTENCIA TERMICA ————————= @

RESISTENCIA MECANICA

La mayorfa de los retenedores LOCTITE son capaces de soportar tem-  Se recomienda utilizar retenedores de alta resistencia para aplicacio-
peraturas desde -55 hasta 150 °C. Para montajes que alcanzan tempe- nes que no se van a tener que desmontar o que no necesitan cargas
raturas operativas mas altas, contamos con retenedores capaces de de torsion extremadamente elevadas. Si el montaje se va a tener que
resistir desde +180 °C hasta +230 °C. desmontar, para realizar operaciones de mantenimiento, se debe usar

un retenedor de menor resistencia.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE 638

Uso General, Montajes por Deslizamiento

LOCTITE 638 estéd recomendado para montajes por deslizamien-
to con grandes holguras. Ofrece excelente resistencia a cargas
dinamicas, axiales y radiales. Tolera contaminaciones superficiales
menores y cura en metales inactivos sin |la necesidad de utilizar
activador.

Ventajas:
« Certificado por NSF categoria P1 (registro n.” 123010).

+ Homologacion DVGW para gas (EN 751-1); NG-5146AR0619. E@@"”

- Aprobado por el instituto britdnico Water Research Centre
(WRAS), cumple la norma BS 6920 para agua potable: 0511518. 638

S ——————————————
RETAINING COMPOUND {
TOGEN WTLLE NASH / PROOUFT 0% Mﬂj
CIUNDRIICH BEVEITIGEN

High shrangih - Hockiegt - Fort - Hoge shaviin

Holgura:
o8o hasta 0,25 mm
Resistencia térmica:
180 °C

/% Resistencia: ¥ -
4‘!’/ 29 N/mm? eI !

l OEL MAS VENDIDO

LOCTITE 660

Montajes muy Desgastados*

LOCTITE 660 es ideal para reparar piezas coaxiales desgastadas
sin necesidad de volver a mecanizar. Permite la reutilizacion de
uniones conicas, ejes estriados, chavetas y asientos de cojinetes
desgastados.

Ventajas:
« Certificado por NSF categoria P1 (registro n.? 123704).

*En combinacidn con activador

Holgura:

o8o hasta 0,5 mm

||, Resistencia térmica:
150 °C

/// Resistencia:
17,2 N/mm?

RETENEDORES




RETENEDORES

Encuentra el Tamaio de la holgura
producto ideal hasta 0,175 mm
para tu aplicacion

LOCTITE 603 LOCTITE 641
Uso General Resistencia Media
'!lL' Resistencia térmica: 150 °C '&" Resistencia térmica: 150 °C
-6 TAMANO DE LA HOLGURA P
f Resistencia: 22,5 N/mm? /f/ Resistencia: 6.5 N/mm?
7
Tiempo de curado: 24 h Tiempo de curado: 24 h
Hasta 0' 15 mm Tiempo de fijacién: & min Tiempo de fijacion: 25 min
LOCTITE 603
LOCTITE 641
LOCTITE 648

u LOCTITE 648
Alta Resistencia
Desde 0,15 hasta 0,25 mm

LOCTITE 620
LOCTITE 638
LOCTITE 6300

&' Resistencia térmica: 130 °C

#’5 Resistencia: 31 N/mm?

Tiempo de curado: 241
Tiempo de fijacién: 2 min

Desde 0,25 hasta 0,5 mm
LOCTITE 660

DESCUBRE LA COMPLETA
GAMA DE RETENEDORES EN:

retencion.loctite.es

Eg

** | ps productos sin plctegramas de peligrosidad estan formulades
espedalmente para aumentar la seguridad durante su uso.
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Tamaino de la holgura
desde 0,15 hasta 0,25 mm

s |LOCTITE 620 LOCTITE 638
oy Alta Resistencia Térmica Uso General
JLL Resistencia térmica: 230 °C* lL Resistencia térmica: 180 °C
Resistencia: 17,2 N/mm* % Resistencia: 29 N/mm?
Tiempo de curado: 24 1 Tiempo de curado: 24 h
Tiempo de fijacién: 60 min Tiempo de fijacion: 4 min

' LOCTITE 6300
Sin Pictogramas de

Peligrosidad**

JLL' Resistencia térmica: 130 °C

% Resistencia: 15 N/mm?

Tiempo de curado: 24 1
Tiempo de fijacién: 10 min

* Despues de 30 min, curado por calor a 180 °C

SR Wt
pr iy T A ! -.",\,._

fl{

|
SERVICIOS LOCTITE

EVITA LA CORROSION POR
FRICCION Y REFUERZA TUS
MONTAJES.

Tamaio de la holgura
desde 0,25 hasta 0,5 mm

LOCTITE 660

Ly
Lg Montajes Muy Desgastados

" Resistencia térmica: 150 “C

P y
;/// Resistencia: 17,2 N/mr

Tiempo de curado: 24 h
Tiempo de fijacion: 15 min

consulta-produccion.loctite.es
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RETENEDORES

Tratamiento de superficies

LOCTITE SF 7063

Limpiador

Limpladar en base solvente, de uso general para plezas
metalicas. Elimina la mayeria de grasas, aceites, lubricantes,
limaduras y virutas de todas las superficies. Seca sin dejar
residuocs,

Equipos

Sistemas Presion-Tiempo

LOCTITE 97152

Consola de Control Automatica
de Doble Canal

IDH 1275665

Es una consola de control automatica de doble canal que
permite accionar una o dos valulas dosificaderas y controlar
equipes periféricos (coma depositos, clindros deavance o
rotorspray). Las funciones del proceso se pueden programar
per medic de un teclado y de un selector rotative, La presién
del depdsita se controla mediante un regulador de la presién
de precision y esta supervisada electrénicamente,

Sistema Volumétrico

LOCTITE EQ RC15

Consola de Control de Bomba Rator

IDH 1880232

Proparciona control a las bombas de rotor compactas

97611 y 97621. Asegurando la aplicacion precisa de gotas y
cordenes. La velocidad de flujo y el volumen de la dosifica-
cidn se pueden controlar con +/-1% de exactitud, La consola
de control puede Invertir i rotacion de la bomba de rotor, (o
que evita que el praducto gotee al crear un efecto especifico
de rechupe,

LOCTITE 97108

Deposito de 2 |
IDH 135555

Es apto para albergar en su interior un ervase de adhesivo
con capacidad de 250 ml, 500 g, 11 © 2 kg. Esta equipado
conuna conexion neumatica y una interfaz eléctrica, para la
conexlon con tados los controladores LOCTITE,

LOCTITE SF 7649

Activador

Disenado para acelerar el curado de los adhesivos y sella
dores anaerdbicos LOCTITE sin pérdida significativa de la
resistencia de la unién, Estd especialmente recomendado
para aplicaciones en metales pasivos o superficles inactivas
y para grandes holguras en la union,

LOCTITE 97113

Valvula Dosificadora Estatica

IDH 88644

Las valvulas 97113 y 97114 se utilizan para la aplicacian de
adhesivos anaerdhices y adhesivos de curado por luz con
viscosidades hasta 15.000 mPass para la 97113 y superiores
para la 97114

LOCTITE 97611

Dosificador Rotativo Volumétrico 4.0

IDH 1196160

Fs un sistema de dosificacion ratative valumétrico para
aplicar los productos desde un depasite o jeringa con una
precision muy alta para las repeticlones. Se utiliza para dosifi-
car adhesivos anaercbicos, acrilicos y acrilicos de curada per
luz UV con veldmenes desde 500 hasta 6,000 plfmin

LOCTITE 97115

. Rotorspray

IDH 135557

Se utiliza para aplicar adhesivos anagrobicos en la cara
interior de piezas clindricas. Permite alcanzar velocidades de
rotacion elevadas para cazoletas grandes y pequefias.

El Depésito de 2 | y el Rotorspray se pueden utilizar con sistemas Presién-Tiempo o con Sistemas Volumétricos.

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.
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RETENEDORES

Resistencia

Intervalo
Viscosidad Tixotrépico a cortaclu‘r’n Tie_mpl:_n de térmico
Producto Capacidades Color Caracteristicas a compresion, fijacion
(mPass) (Si/No) operativo
en acero (min) 0)
(N/mm?)
TAMARNO DE LA HOLGURA HASTA 0,15 mm
10ml 50 mi Apto para superficies ligeramente
LOCTITE 603 20 & e Verde aceitadas, para montajes a presian, baja 125 Na 225 8 55 a +150
> viscosidad
LOCTITE 641 | 50 ml, 250 ml Amarillo Resistencia media, se puede desmontar a00 Mo 6.5 25 55 a +150
Alta resistencia mecanica y térmica, se
LOCTITE 648 | 50 mil, 250 ml Verde puede aplicar en superficies ligeramente 500 No E1l 3 -55 hasta +180
aceltadas
[ =
TAMANO DE LA HOLGURA DESDE 0,15 HASTA 0,25 mm
LOCTITE 620 | 50 i, 250 m Verde Hjadion lent: it rests Srckimecantcay 8.000 si 172 60 55 hasta +230*

térmica

Alta resistencla mecanica y térmica, para
LOCTITE 638 | 50 ml, 250 m| Verde mantajes por deslizamiento, se puede 2.500 No 29 4 -55 hasta +180
aplicar en piezas ligeramente aceitadas

Alta resistencia mecanica,

LOCTITE 6300 50 mi Verde sin pictogramas de peligrosidad 350 Na 5 10 -55 hasta +180
TAMARNO DE LA HOLGURA DESDE 0,25 HASTA 0,5 mm
| : ) -
LOCTITE 660 50 mil Plata Alta resistencia, relleno de grandes 250,000 < 172 15 55 4 4150

helguras para reparacian

* Después de 30 min, curado por calor a 180°C

RETENEDORES




LOCTITE 638 RETENEDOR

T e
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Una reparacion de 5 dias
realizada en 8 horas

"Ademas de reducir el tiempo de parada de la planta para
esta reparacion, también hemos minimizado la probabilidad

de tener que realizar reparaciones futuras no programadas,
por lo tanto los tiempos de paradas no planificados disminuiran.”

Un cojinete suelto habia dafiado el
eje de un gran ventilador de una fa-
brica de cemento. Para realizar el en-
durecimiento y mecanizado del eje,
la planta de produccién habria esta-
do parada unos cinco dias, ademas
el montaje podria tener los mismos
problemas en el futuro, debilitamien-
to y dafios debidos a deformaciones
o corrosion por friccion.

La solucion:

el Retenedor LOCTITE 638. Rellena
todas las holguras, evita el desgaste
producido por friccion y distribuye
las cargas de forma uniforme.

Un Experto en Soluciones de Ingenie-
ria de LOCTITE ensefi6 al personal de
mantenimiento de la planta este nue-
vo método de reparacion y en solo 8
horas limpiaron y sacaron el cojinete
principal, aplicaron LOCTITE 638 al
eje, volvieron a montar el cojinete

en su posicién y el ventilador estaba
listo y funcionando.

VENTAJAS

LOCTITE 638 Retenedor:

* Permite al personal de mantenimiento
realizar reparaciones eficientes en la
planta.

+ Reduce los tiempos de parada no
planificados

« Evita dafios futuros y mantienen la
viabilidad de realizar reparaciones a
largo plazo.
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Uniones resistentes y ligeras,
rapidas y versatiles.

Amplia tus posibilidades de
diseno.

PROBLEMA SOLUCION

Sin adhesivos instantaneos: Con adhesivos instantaneos:

Metodos de fijacion que anaden complejidad, Uniones resistentes, rapidas y ligeras de una
ralentizan la produccién o limitan la utiliza- gran variedad de materiales.

cion de materiales.
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ADHESIVOS INSTANTANEOS

Unen muchos tipos

de materiales.
Mas rapido.

Los adhesivos instantaneos son ideales para unir piezas pequefias
y medianas con superficies coincidentes y conseguir una fijacion
rapidisima. Su adhesion a la mayoria de los sustratos es excelente y
la resistencia de la unidn a cortadura y a la traccion es muy eleva-
da. Los adhesivos instantaneos LOCTITE estan disponibles en una
gran variedad de formulaciones para adaptarse a las necesidades
de cada aplicacién, desde su utilizacion general para hacer repara-
ciones hasta para montajes donde se precisen elevadas prestacio-

nes mecanicas.

Cémo elegir un adhesivo instantaneo.

USO GENERAL VERSUS USOS ESPECIFICOS

LOCTITE cuenta con un adhesivo instantaneo para cualquier aplicacion.

USO GENERAL

Son lo suficientemente resistentes y versatiles
para utilizarlos en la mayoria de aplicaciones,
incluida la unién de superficies acidicas (como
metales cromados o galvanizados) o de sus-
tratos porosos (como madera, papel, cuerg,
corcho y tejido).

TENACES

Adhesivos modificados con elastdmero para
aplicaciones sometidas a choques, impactos
y humedad.

VISCOSIDAD ==

&

Disponibles en diferentes viscosidades, desde
liquidos hasta geles tixotropicos (que no
descuelgan).
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FLEXIBLES

Para unir materiales sometidos a flexion o
distorsién, asi como piezas flexibles.
ALTA RESISTENCIA TERMICA

Para temperaturas operativas hasta 120 °C.

BAJO OLOR / BA]JO EMPANAMIENTO
Adhesivos de baja volatilidad para aplica-
ciones donde se necesite buena apariencia
estéfica, minimo empafamiento y bajo olor.

TIEMPO DE FIjACIﬁN =

®

Disponibles en diferentes velocidades de
fijacién para adecuarse a las diversas necesi-
dades de cada aplicacion.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

ALTA CAPACIDAD DE RELLENO DE
HOLGURAS

Para aplicaciones con holguras hasta

0,15 mm. Para holguras superiores la tecno-
logia bicomponente proporciona un curado
rapido independientemente de la holgura de
la unioén (hasta 5 mmy.

CURADO POR LUZ

Disefiados para curar rapidamente al estar
expuestos a luz visible / o ultravioleta de la
intensidad apropiada.

&
&

RESISTENCIA =

Disponibles en formulas de uso general y de
alta resistencia a cortadura; hasta férmulas
tenaces, resistentes a cargas de impacto y de
pelado.




EL MAS VENDIDO

LOCTITE 401

Rapido, Baja Viscosidad

LOCTITE 401 estd disefiado para la unién de todo tipo de
materiales, incluidos aquellos materiales de dificil adhesion que
requieran de una distribucion de la tension uniforme, y eleva-

da resistencia a traccién y/o cortadura. Proporciona una unién
rapida de una gama amplia de materiales, incluyendo metales,
plasticos y elastémeros. LOCTITE 401 también es adecuado para
unir materiales porosos coma madera, papel, cuero y tela. Es per-
fecto para realizar reparaciones rapidas y todo tipo de pequefas
reparaciones de emergencia.

Ventajas:
« Certificado NSF categoria P1, n. de registro 123011.

Viscosidad:
100 mPa+s

Tiempo de fijacion: 3-10 s
Curado completo: 24 h
4% Resistencia:

ﬁ/ 20 N/mm?

+ Univiriels gel
| WOTART ADsIAY ¢ soros —

LOCTITE.
401

EL MAS VENDIDO

LOCTITE 454

Gel

LOCTITE 454 esta disefiado para la union de todo tipo de
materiales, incluidos aquellos materiales de dificil adhesion que
requieran de una distribucion de la tension uniforme, y eleva-

da resistencia a traccion y/o cortadura. Proporciona una unién
rapida de una gama amplia de materiales, incluyendo metales,
plasticos y elastémeros. La consistencia del gel permite la aplica-
cion en superficies verticales sin que se produzca goteo. LOCTITE
454 también es adecuado para unir materiales porosos comao
madera, papel, cuero y tela. Es perfecto para realizar todo tipo de
reparaciones rapidas.

Ventajas:
+ Certificado NSF categoria P1, n.° de registro 123009.

Viscosidad:
Gel

Tiempo de fijacion: 5-10 s
Curado completo: 24 h
/} Resistencia:
20,9 N/mm?

ADHESIVOS INSTANTANEOS



ADHESIVOS INSTANTANEOS

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Uso General

LOCTITE 401
LOCTITE 406
LOCTITE 454
LOCTITE 495

Tenaz

LOCTITE 435
LOCTITE 480

Bajo Olor / Bajo Empaifiamiento
LOCTITE 460

Alta Resistencia Téermica
LOCTITE 4204

Alta Capacidad de Relleno de Holgura
LOCTITE 3090

Flexible

LOCTITE 4902FL

Curado por Luz

LOCTITE 4310
LOCTITE 4311

* Para holguras hasta 5 mm

#* Fuentes de luz UV/Visible; ldmpara H, sin electrodos 30 mW/cm?, medido

a 365 nm,

Uso General

l LOCTITE
401

- Baja Viscosidad
o Viscosidad: 100 mPa-s

Tiempo de fijacién: 2 - 10 =
[/ curado completo: 24 h

ﬁ Resistencia: 20 N/mm’

Color: incolaro
Resistencia térmica: 120 °C

Tenaz
l LOCTITE
435

Insensible a la Superficie

o Viscosidad: 200 mPas

G\ Tiempo de fijacién: 10 - 20 s

/ Curado completo: 24 h
P
#/ Resistencia: 19 N/mm’

Color: incolara
Resistencia térmica: 100 °C

Flexible

l LOCTITE
4902FL

Alta Viscosidad, Fluorescente

0 Viscosidad: 200 mPa-s

| Tiempo de fijacién: 5 - 455
.‘_D Curado completo: 24 h

P
;/// Resistencia: 10,5 MN/mm*

Color: incoloro /fluorescente
Resistencia térmica: 50 °C
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| LOCTITE
406

. Grado Capilar

o Viscosidad: 20 mPa-s

Tiempo de fijacion: 2 - 10 s
[/ curado completo: 24 h
‘4/ Resistencia: 15,5 N/mm?

Color: incoloro
Resistencia térmica: 120 °C

LOCTITE
480

Negro, Alta Resistencia

0 Viscosidad: 200 mPa-s

7"\ Tiempo de fijacién: 20 - 505
Curado completo: 241

ﬁ Resistencia: 26 MN/mm?

Color: negro
Resistencia térmica: 100 °C




LOCTITE
454 495

l Gel l Baja Viscosidad
o Viscosidad: Gel 0 Viscosidad: 30 mPa-s
©

LOCTITE l

¢TU APLICACION TIENE
CARACTERISTICAS
UNICAS?
DESCUBRE LA
COMPLETA GAMA EN:

Tiempo de fijacion: 5- 10 = Tiempo de fijacion: 5--20 s

Curado completo: 24 h @ Curado completo: 24 h
ﬁ Resistencia: 20,9 N/mmv? &

Color: inceloro
Resistencia térmica: 120 °C

adhesivos-instantaneos.loctite.es

Resistencia; 14,2 N/mm*

Color: incoloro

Bajo Olor/

Bajo Empanamiento

l LOCTITE
460

- Plezas Estéticas

o Viscosidad: 40 mPa-s
Tiempo de fijaciéon: 5 - 20 5
Curado completo: 24 h

ﬁ Resistencia: 21 MN/rmm*

Color: incaloro a amarnillo claro
Resistencia térmica: 20 °C

Curado por Luz

LOCTITE
4310

Baja Viscosidad

0 Viscosidad: 170 mPa-s

@ Tiempo de tacto seco: =10 5**
f Resistencia: 20,3 N/mmy?

Color: amarillo verdoso a azul oscuro verdoso
Resistencia térmica: 100 “C

Resistencia térmica: 120 °C

Alta Resistencia
Térmica

°  LOCTITE
4204

Alta Viscosidad

o Viscosidad: 4.000 mPa-s
Tiempo de fijacién: 10 - 30 s
Curado completo: 24 h

ﬁﬁ; Resistencia: 16,5 N/mm*

Color: amarillo claro / incolora
Resistencia térmica: 120 °C

LOCTITE
4311

Viscosidad Media

0 Viscosidad: 1050 mPa+s

@ Tiempo de tacto seco: =10 5**
y Resistencia: 21 N/mm-

Color: amarillo verdeso a azul oscuro verdoso
Resistencia térmica: 100 °C

Alta Capacidad de

Relleno de Holgura

N LOCTITE
;'F . 3090

1 Gel Bicomponente
Iy

0 Viscosidad: Gel
Tiempo de fijacién: 120 s*
Curado completo: 24 h

f Resistencia: 21 M/mm

Color: Incolere a ligeramente translicdo

Resistencia térmica: 80 °C

ADHESIVOS INSTANTANEOS
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ADHESIVOS INSTANTANEOS

Preparacion de Superficies

LOCTITE SF 7063

Limpiador

Color: incoloro

Viscosidad: 2.0 mPa-s

Base: [soparafina, Dimetoximetana, Etanol
Tiempo de secado: 60 =

Equipos

LOCTITE EQ PU20

Daosificador Peristaltico Digital

IDH 2265279

I

Dasificadar volumétrico fiable y eficaz para adhesivos maono-
compaonentes de baja viscosidad, Es ideal para aplicaciones
precisas y asegura una alta exactitud en la repetiddn.

gs» LOCTITE EQ VA40

Valvula Volumétrica para Clanoacrilatos

.- IDH 2333708

Valvula de dosificacion volumetrica por desplazamiento
positive gue aplica cantidades muy precisas de dancacrilato
en cada ciclo. La dosificacion por desplazamiento positiva no
seve nfluenciada ni por vardadenes en la presian, tempo,
temperatura o viscosidad del adhesivo, haciendo de la valvula
LOCTITE EQ VA40 una excelente eleccion para la aplicacidn
de gotas de adhesivos de viscosidad media a baja, donde se
requiera una gran exactitud y precision,

LOCTITE 97130

Valvula ErgoLoc

¢ IDH 444643

Valvula neumatica accionada manualmente, disefiada
espedalmente para utillzarla con los sistemas de dosificacion
presion-tiempo.

LOCTITE SF 770

Imprimacién para Poliolefinas

Color: Incoloro

Viscosidad: 1.25 mPas

Base: n-Heptano

Tiempo de secado: <30 s

Tiempo de vida sobre la pieza: 2 h

LOCTITE 97009

Sisterna Integrado de Dosificacion
Semiautomatico (alta presion)

IDH 215845

Permite dosificar el adhesiva directamente desde envases
grandes, La consola de permite un control digital del tiempo
para cualquier valvula dosificadora automatica o dosificador
automatico manual LOCTITE. Esta equipado con un regula-
dar de presion de precision: =0,1 - 4,0 bar para viscosidades
hasta =1.500 mPa-s,

LOCTITE 98009

Valvula Diafragma Dosificadora de
Productos de Curado por Luz

IDH 218280

Valvula de diafragma, normalmente en posicion de cerrada,
que permite un ajuste de la carrera de alta resclucidn, lo que
se traduce en un control de flujo consistente, Es adecuada
para todos los adhesives de curado por luz de baja a media
viscosidad.

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacion sobre equipos.
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LOCTITE SF 7455

Acelerador

Color: incoloro

Viscosidad: 0.5 mPa-s

Base: n-Heptano

Tiempo de secado: =60 =

Tiempo de vida sobre la pieza: 5 min

LOCTITE EQ RC18

Sistema Integrado de Dosificacién
Semiautomatico (baja presian)

IDH 2260508

Permite dosificar el adhesivo directamente desde envases
grandes. La consola de permite un cantrol digital del tempo
para cualquier valvula dosificadora automéatica o dosificador
automatico manual LOCTITE. Esta equipado con un regula-
daor de presian de precis 0,1 - 0,7 bar para el RC18 (Baja
Presian) para viscosldades hasta <1.500 mPa-s.

LOCTITE 98013

Valvula de Diafragma Dosificadora de
» Clanoacrilatos

¢ IDH 318654

Valvula de diafragma, normalmente en posicion de cerrada,
que permite un ajuste de la carrera de alta resolucion, le que
se traduce en un control de flujo consistente, Esta especifica-
mente disefada para la dosificacion de ciancacrilatos.




ADHESIVOS INSTANTANEOS

Resistencia a

Intervalo Tiempo de
o o Relleno de . cortadura, 4
Pr to Capac Color holgura (mm) Viscosidad (mPass) A ah DN . :f;:?‘:::uc:‘ :ilj::::?(:')
Granallado (N/mm?) P
USO GENERAL
LOCTITE |3g,50,20g,504, . c 4D ; e
401 100 g, 500 g Trcelara 0,15 100 20 0a+120°C 3-10
LOCTITE 20 g, 50 g, 100g, c ce  ABHE
406 500 g Incelara 015 20 155 40 a +120 °C 2-10
Log:re 3¢,20g 3004 Incoloro D5 Gel 209 404 +120°C 5-10
LOCTITE 209,50 g, 100, ¢ . = i u
495 500g Incolaro 0,15 30 14,2 40 a +120 °C 5-20
TENAZ
Lo:;;“ 200,509 Incoloro 015 200 19 -40 a +100 10-20
Lo:;;rs 20,505,500 g Negra 015 200 26 -40a +100 20-50
FLEXIBLE
LOCTITE Consultar . i S e ) —
4902FL disponibilldad Incoloro, fluorescente 0,15 200 105 A0 a +80 5 - 45
ALTA RESISTENCIA TERMICA
LOCTITE Amarillo claro / i e ) e
4204 20qg Inedlars 015 4.000 16,5 -40.a +120 *C 10-30
BAJO OLOR/BA)JO EMPARAMIENTO
Lof;;“ 209,50,500g | Incoloraaamariilo claro 0,15 40 2 40a +80 5-20
ALTA CAPACIDAD DE RELLENO DE HOLGURA
LOCTITE Incolaro a ligeramente . - ] -
3090 g tranciidda 5 Gel 2 -40 a +80 120
CURADO POR LUZ
LOCTITE Consultar Amarillo verdoso a azul =
K £ 1 o
4310 disponibilidad ascuro verdoso il b 203 A 100 2
LOCTITE Consultar Amarillo verdosa a azul , . e
43N dispanibilidad ascuro verdosa 015 1.050 2 -40a+100 53

* Nota: el tiempa de fijacion se puede reducir con el uso del curado par luz.

SERVICIOS LOCTITE

REDUCE LOS TIEMPOS Y LA COMPLEJIDAD DE LOS PROCESOS
Y ABRE LAS PUERTAS A NUEVOS DISENOS.

consulta-produccion.loctite.es

ADHESIVOS INSTANTANEOS




LOCTITE 401 ADHESIVO INSTANTANEO . .
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Mejora el Aspecto, la
Durabilidad y la Velocidad

de la Produccion

“LOCTITE nos ayudo a crear carteleria mas bonita

y resistente de forma mucho mas rapida.”

Para adherir las letras de aluminio a
paneles de PVC utilizaban un adhe-
sivo RTV de alta viscosidad pero las
lineas de unién que creaba eran muy
poco estéticas y el curado era muy
lento, ralentizando la produccién.

Y por si esto fuera poco, a veces las
letras se despegaban, dada la baja

resistencia de este tipo de adhesivos.

El adhesivo instantaneo LOCTITE 401
fue la solucién ideal, ya que cura
muy rapidamente y reduce la linea
de unién entre las letras y el panel,
de forma que la unién es totalmente
invisible.

Un experto en Soluciones de Ingenie-
ria de LOCTITE mostro in situ como
con solo aplicar unas pocas gotas

de LOCTITE 401 a cada letra y de
montarlas suavemente al panel con-
seguian fabricar carteleria de forma
mucho mas rapida y de una calidad
excelente.

VENTAJAS

LOCTITE 401 Adhesivo Instantaneo:

+ La reduccién del espesor de la linea de
unién, mejora la estética ofreciendo
uniones invisibles.

« Cura muy rapidamente, maximizando
la produccién y reduciendo los costes
globales.

+ Ofrece una elevada resistencia, de
forma que las letras ya no se despegan
y los clientes ya no se quejan.
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LOCTITE HY 4070y
LOCTITE HY 4090

Pueden hacerlo practicamente
todo.

PROBLEMA SOLUCION

Sin Adhesivos Universales: Con Adhesivos Universales:

La adhesion de materiales diferentes necesi- Adhesion de materiales diferentes: rapida,
ta el uso de imprimaciones, mas tiempo de resistente y duradera.

curado y el montaje estara mas afectado por

vibraciones, cambios en la temperatura y en

la humedad.
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ADHESIVOS UNIVERSALES

El adhesivo mas versatil.
De tu caja de herramientas.

Fijacion mas rapida. Reparaciones mas rapidas.

EL MAS VENDIDO

LOCTITE HY 4070

Adhesivo Universal
Adhesivo Estructural Ultrarrapido

LOCTITE HY 4070 es un adhesivo hibrido bicomponente (cianoacrilato-acrilico)
transparente que proporciona fijacion rapida a temperatura ambiente en uniones
con holguras hasta 5 mm (0,2 pulgadas). Ofrece excelentes propiedades de adhe-
sion a Una gran variedad de sustratos, incluidos la mayoria de plasticos, cauchos
y metales. Esta disefiado para aplicaciones donde sea necesario que el exceso de
adhesivo cure completamente, ademas de ofrecer resistencia térmicay frente a la
humedad.

Ventajas:

- No descuelga.
- La consistencia del gel evita que el adhesivo gotee en superficies verticales.

Tiempo de fijacion:
<60 s

Resistencia:

25 N/mm?

Irr_“ Sustrato:
E Plastico, caucho, metal, madera

DOSIFICADORES BOQUILLAS
LOCTITE 96001 Mg 45¢g
Pistola Manual para IDH 1453183 IDH 1509102
Cartuchos Dobles de 50 ml
IDH 267452

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.
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(T BOCTITE. ™ i
\n_ HY 4070 ™o

r ERFAST FIXTURE STRUCTURAL REPAIR HYBRID ADHESIVE /
ggﬁNELLHARTENDER STRUKTURELLER HYBRIDKLEBSTOFF

19 €

ADHESIVOS UNIVERSALES

Relleno de

Producto Capacidades Caracteristicas holguras

LOCTITE
HY 4070

Viscosidad
(mPa-s)

Intervalo
Ratio de mezcla térmico
operativo

Tiempo de
fijacién

ADHESIVOS UNIVERSALES

Resistencia a
cortadura,
Acero dulce
granallado
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ADHESIVOS UNIVERSALES

IVENLNYLST OQIMETH OAISIAY / TVHNLDNYULST OOIEIH ONISIHOY ;
OaI¥8l ITVUNLLNULS OAIS3AY / IAISTHAV QRISAH TYHNLINALS

ADHESIVOS UNIVERSALES

; + Relleno de Viscosidad . In_t!nllralu Tiempo de Resistenclaa
Producto Capacidades Color Caracteristicas Ratio de mezcla térmico IS cortadura, Acero
holguras {mPars) : fijacion
operativo dulce granallado
ultirmaterial,
S RaUEE G i " } .
HOETERY | o Banoiednes | dian e e tagia Gel 11 40- 150 °C <180's 17 Nimem?
4090 amarilla claro men lencla 5mm
ambiental
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Adhesivos de curado rapido.
Para diseno industrial.

Crea uniones resistentes y duraderas con LOCTITE HY 4090.

EL MAS VENDIDO

LOCTITE HY 4090

Adhesivo Universal,
Adhesivo Estructural Rapido y Versatil

l

LOCTITE HY 4090 es un gel de color hueso a amarillo claro de alta viscosidad.
Abre nuevas dreas de aplicacion en adhesion estructural al aunar las propiedades
de los adhesivos instantaneos y de los epoxis, ofreciendo grandes ventajas:

+ Tiempo de fijacion entre 90 y 180 segundos, capacidad de rellenar
holguras hasta 5 mm.
+ Resistente a las vibraciones, a los golpes y a las cargas de impacto.

Tiempo de fijacion:
<180 s

Resistencia:

17 N/mm?

r;‘ Sustrato:
E Plastico, caucho, metal, madera

DOSIFICADORES BOQUILLAS
LOCTITE 96001 LOCTITE 97042 50 ml
Pistola Manual Pistola Neumadtica IDH 1826921
para Cartucho Doble para Cartucho Doble
de 50 ml de 50 mi
IDH 267452 IDH 478698

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.
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Adhesion Rapida y
Duradera de Grandes
Volumenes de Piezas
de PAy ABS

“LOCTITE tiene la solucion adhesiva perfecta para ayudarnos a hacer
realidad nuestro nuevo producto.”

Un disefiador y fabricante de ba-
terias para aparatos electrénicos
estaba disefiando un nuevo producto
y buscaba un adhesivo para unir po-
liamida y ABS. La aplicacion requeria
un adhesivo que funcionase bien en
grandes lineas de produccion, y que
una vez curado resistiese vibraciones
y fluctuaciones en la temperatura

y la humedad ambiental. LOCTITE
HY 4090 fue seleccionado como el
candidato perfecto gracias a su cura-
do rapido sobre los sustratos implica-
dos sin necesidad de imprimaciones
ni tratamientos superficiales.

Un Experto en Soluciones de Inge-
nierfa de LOCTITE les mostré como
limpiar las piezas de las baterias

con LOCTITE SF 7063 (para eliminar
restos del proceso de moldeo que
pudiese provocar que el adhesivo no
alcanzara su resistencia final) y a apli-
car LOCTITE HY 4090 con la pistola
manual, equipada con una boquilla
mezcladora. El adhesivo hibrido fijo
las piezas en solo 3 minutos, mini-
mizando cualquier empafiamiento
potencial de los cordones expuestos
del producto a base de cianoacrilato,
y cred una union entre las piezas de
PA y ABS resistente a las vibraciones
y a los cambios de temperatura y
humedad.

VENTAJAS
LOCTITE HY 4090 Adhesivo Universal:

+ Es capaz de unir diversos tipos de mate-
riales, creando uniones resistentes sin
utilizar imprimacion.

* Su tiempo de fijacién de solo 3 minutos
proporciona rapidez a la linea de pro-
duccion.

+ Crea montajes capaces de resistir: vi-

braciones, cambios térmicos y ambien-
tes con alta humedad.
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Velocidad, estéticay
resistencia superiores.

Sin el peso.

PROBLEMA SOLUCION
Con fijaciones tradicionales: Con adhesivos estructurales:
Se aflade peso, tiempo, costes y dificultad. Fijaciones ligeras, resistentes, duraderas,

de menor coste y con mejor estética final
del producto acabado.
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ADHESIVOS ESTRUCTURALES

Quita peso.
Anade resistencia.

Los adhesivos estructurales unen dos materiales de forma firme
y permanente. El adhesivo es el “puente” entre |os sustratos y
proporciona ventajas, entre ellas:

* Distribuye las tensiones uniformemente, lo que mejora la
fiabilidad del producto final.

*+ Ofrecen una mayor libertad para el disefio y construccion
de elementos o equipos mas ligeros.

Los adhesivos son faciles de aplicar y de montar. La seleccion del
adhesivo 6ptimo para cada aplicacién depende de varios factores
entre ellos de la compatibilidad del producto con los materiales a
unir, y de los requisitos de la unién.

Cémo elegir un adhesivo estructural.

USO GENERAL VERSUS USOS ESPECIFICOS

LOCTITE cuenta con una amplia gama de adhesivos estructurales, desde productos de uso general que son lo suficientemente resistentes y
versatiles para realizar la mayoria de |as aplicaciones, hasta adhesivos especificos formulados para cuando se necesitan propiedades especiales.

ALTAS PRESTACIONES SOLUCIONES FLEXIBLES SUSTRATOS ESPECIALES ADHESION DE FERRITAS ENCAPSULADO
Soluciones disenadas Ofrecen excelente Desde epoxis gue cuen- Epoxis y acrilicos disefia- Epoxis fluidos disefiados
para dar respuesta a una absorcign de impactos, tan con las homologacio- dos especificamente para  pararellenar cavidades y
gran variedad de nece- elasticidad y adhesion a nes y certificaciones para adherir imanes. proteger componentes.
sidades de aplicacion: plasticos, metales y vidrio.  utilizarlos en la industria

resistencia a impactos, alimentaria y para estar

resistencia al peladao, €n contacto con agua

durabilidad, tiempo de potable; hasta acrilicos

trabajo, etc. y poliuretanos para

unir metales revestidos,
espumas rigidas, plasticos
y vidrio.

Para la seleccién de tu adhesivo:

@ VELOCIDAD DE FleCléN E&E

Diferentes tiempos de fijacion (desde ultrarrapidos a lentos) para Los adhesivos estructurales LOCTITE pueden unir la mayoria de los
que encuentres el que mejor se adapte a tus procesos. materiales.

SUSTRATO
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE AA 326

Curado Rapido, Alta Resistencia a Cortadura

LOCTITE AA 326 es un adhesivo estructural y para el pegado de
imanes de color amarillo a &mbar. Es bicomponente, sin mezcla

de alta viscosidad (tixotropico) que se activa con LOCTITE SF 7649,

Ofrece buenas propiedades de adhesion sobre diferentes tipos
de ferritas, un tiempo de fijacién de 3 minutos y una resistencia a
cizalla de 15 N/mm?Z. Se puede utilizar en aplicaciones que alcan-
cen hasta 120 °C.

Ventajas:

+ Fijacion rapida
« Alta resistencia
+ Uso general

Velocidad de fijacién:
3 min

FFEE‘?“E Sustratos:

Aluminio, acero, ferrita

LOCTITE
AA 326
| ADHESVE

EL MAS VENDIDO

LOCTITE EA 3430

Transparente, Resistente al Agua

LOCTITE EA 3430 es un adhesivo epoxi bicomponente transpa-
rente de uso general que cura rapidamente a temperatura am-
biente, tras la mezcla de sus componentes. Y que desarrolla alta
resistencia en una amplia gama de sustratos. Por su capacidad
de relleno de holgura es un producto adecuado para la union de
superficies con mala coincidencia y/o rugosas.

Ventajas:

+ Alta transparencia
* Resistente al agua
« Curado rapido

Velocidad de fijacion:
15 min

E[" Sustratos:
E Metal, vidrio, ceramica, plastico
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ADHESIVOS ESTRUCTURALES

Encuentra el Uso General
producto ideal
para tu aplicacion

LOCTITE LOCTITE
' AA 330 . AA 326
- Holgura Pequefia Adhesion de Imanes,

Alta Viscosidad

@ Velocidad de fijacion: 2 min @ Velocidad de fijacién: 3 min
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 326
LOCTITE EA 3421 LOCTITE EA 3423 EEE ;'I'f:_t”rca;?s Metales, ceramica, E!E Sustratos: Aluminio, acera, ferrita

c - cos Holgura: 0,5 mm Holgura: 0.5 mm

ESPE IFI Resistencia térmica: 100 °C Resistencia térmica: 120 °C

Color: Amarillo claro Color: Ambar claro

Quimica: Acrilico de dos pasos Quimica: Acrilico de dos pasos

Activador: LOCTITE 5F 7388 Activador: LOCTITE SF 7649

Vida de Mezcla / Curado por Calor

VIDA DE MEZCLA
Es el tiempo durante el cual se puede utilizar el adhesivo
manteniendo todas sus propiedades.

<1 Hora =1 Hora

LOCTITE EA 3450 LOCTITE EA 9483
LOCTITE EA 9450 LOCTITE EA 9497 LOCTITE a8 LOCTITE
LOCTITE EA 9461 EA 3421 EA 3423
LOCTITE EA 3430 Curado Lento No descuelga
o
ElEady Bas galat @ Vida de mezcla: 20 - 150 min /h Vida de mezcla: 30 - &0 min
LOCTITE EA 9514

E Sustratos: Metales, cerdmica, Eg Sustratos: Metales (el adhesivo
E plasticos rigidos, madera ﬂ puede ser ljado)

Altas Prestaciones

Resistencia térmica: 120 "C Resistencia térmica: 120 °C
LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298 Color: Ambar claro-amarillo Color: Gris
LOCTITE EA 9492 LOCTITE EA 9466 Quimica: Epoxl bicomponente Quimica: Epoxl bicomponente

Reparacién de Plasticos

TEROSON PU 9225 TEROSON PU 9225 SF
TEROSON PU 9225 SF ME TEROSON PU 9225 UF ME

Adhesivos Multisustratos para Reparaciones

TEROSON PU 6700

FEROSUREL 5100 ME SERVICIOS LOCTITE

MEJORA LA RESISTENCIA Y

LA ESTETICA RAPIDAMENTE.

consulta-produccion.loctite.es
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Vida de Mezcla / Curado por Calor

LOCTITE
EA 3450

Curado Répido,
Alta Resistencia

@ Vida de mezcla: 4 - & min
Fm
©

Resistencia térmica: 100 °C
Color: Gris
Quimica: Epoxl bicomponente

plasticas, madera

— VIDA DE MEZCLA* <1 HORA

Sustratos: Metales, ceramica,

LOCTITE
EA 9450

Curado Rapido,
No Descuelga

Vida de mezcla: 7 - 7 min

Sustratos: Metales, ceramica,
vidno, la mayoria de los
plasticos

= JoN

Resistencia térmica: 100 °C
Color: Translicido
Quimica: Epoxl bicomponente

LOCTITE
EA 9461

Tenaz

Vida de mezcla: 40 min

plasticos, laminados termoes-
tables

Resistencia térmica: 120 °C
Color: Gris
Quimica: Epoxl bicemponente

Sustratos: Metales, ceramica,

LOCTITE
EA 3430

Transparente,
Resistente al Agua

Vida de mezcla: 5 - 10 min

©
mr':‘E—;E

Resistencia térmica: 100 °C
Color: Ultratransparente
Quimica: Epoxi bicompanente

Sustratos: Vidrio, metales,
ceramica, plasticos, madera

LOCTITE
EA 9483

Alta Resistencia,
Ultratransparente

Vida de mezcla: 25 - £0 min

®

Resistencia térmica: 150 “C
Color: Ultra claro
Quimica: Epoxl bicomponente

Sustratos: Vidrio, metales,
cardmica, plasticos madera,
imanes

— VIDA DE MEZCLA* =1 HORA

. LOCTITE
EA 9497

Conductor Térmico,
Alta Resistencla a la
Compresion

Vida de mezcla: 165 - 255 min

@

==

E Sustratos: IMetales, cerdamica

=

I

Resistencia térmica: 180 °C
Color: Gris
Quimica: Epoxi bicomponente

* Vida de mezcla = el iempo maximo para unir los materiales después de realizar la mezcla de los componentes.

— CURADO TERMICO

LOCTITE
; EA 9514

Tenaz, Curade con Calor
por Induccion o Conveccidn

Vida de mezcla:
liempo de gelificacian 5 min,
al120°C

®

Resistencia térmica: 200 °C
Color: Gris
Quimica: Epoxi monocompanente

Sustratos: Metales, cerdmica,
imanes

ADHESIVOS ESTRUCTURALES



ADHESIVOS ESTRUCTURALES

Altas Prestaciones

LOCTITE
AA 3342

Alta Resistencia Térmica

Velocidad de fijacién:
1-1.5min

Fa-_-
;'g Sustratos: Metales, imanes

Holgura (si hay): 0.5 mm
Resistencia térmica: 180 °C
Color: Amarilla oscuro
Quimica: Acrilico de dos pasos
Activador: LOCTITE SF 7386

13 LOCTITE
AA 3298

Adhesion de Vidrio

@ Velocidad de fijacion: 3 min
=
EE;E Sustratos: Vidrio

Holgura (si hay): 0.5 mm
Resistencia térmica: 120 °C
Color: Amarillento

Quimica: Acrilico de dos pasos
Activador: LOCTITE 5F 7386

Reparacion de plasticos

TEROSON
& PU9225

Reparacién =5 cm

i

x

Tiempo de aplicacién /
Tiempo de montaje: 10 min

Sustrato: Piezas de plastico
quese puedan pintar

G o |

Color: Gris oscuro
Quimica: Poliuretana bicomponente
Imprimacién: TERCSOMN 150

TEROSON
PU 9225 SF

Curado Rapido,
Reparacion <5 cm

Tiempo de aplicacién/
Tiempo de montaje: 2 min

®

Color: Gris oscuro
Quimica: Paliuretanc bicomponente
Imprimacién: TEROSON 150

Sustrato: Fiezas de plastico
que se puedan pintar

.

LOCTITE
, EA 9492

Alta Resistencia Térmica,
Resistencia Quimica

@ Vida de mezcla: 15 min

Resistencia térmica: 150 °C
Color: Blanco
Quimica: Epoxi bicomponente

Sustratos: Metales, ceramica,
plasticos

TEROSON
PU 9225 SF ME

MicroEmission™

1
@

Color: Gris oscuro
Quimica: Polluretano bicomponente
Imprimacién: TERCSOMN 150

Tiempo de aplicacion /
Tiempo de montaje: 2 min

Sustrato: Fiezas de plastico
que se puedan pintar

Adhesivos Multisustratos para Reparaciones

_., TEROSON
f‘i PU 6700

Sin solventes

Color: Gris oscuro
Quimica: Poliuretano bicomponente
Se puede Pintar / Lijar: 5/

Tiempo de aplicacién /
Tiempo de montaje: 10 min

superficies pintadas, madera

68 [LOCTITE

Sustratos: Metales, plastcos,

TEROSON
PU 6700 ME

Curado Rapido,
= MicroEmission™

!

Tiempo de aplicacién /
Tiempo de montaje: 5 min

S

i

ﬁ"ﬂ

superficies pintadas, madera

Color: Gris oscuro
Quimica: Poliuretano bicompenente
Se puede Pintar / Lijar: 5

Sustratos: Metales, plasticos,

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

LOCTITE
EA 9466

Alta Resistencia a Pelado
y a Cortadura

@ Vida de mezcla: G0 min
©

Resistencia térmica: 120 °C
Color: Elanguecine
Quimica: Epoxl bicomponente

Sustratos: Metales, ceramica,
plasticos

TEROSON
PU 9225 UF ME

Curado Ultrarrapido,
MicraErmission™

-\

Tiempo de aplicacién /
Tiempo de montaje:
méxima 1 min

@

Sustrato: Fiezas de pldstico
que se puedan pintar

FE.-"
\E

Color: Gris oscuro
Quimica: Polluretano bicomponente
Imprimacién TERCSCN 150




Equipos

DOSIFICADORES

Neumatico

~)

R

Manual

BOQUILLAS
P —eee—— IDH 1487440
T [DH 1487439
S |DH 142242

50 mi

LOCTITE 96001
Pistola Manual
para Cartucho
Doble de 50 ml,
relaciones de
mezcla 1:1/2:1

IDH 26745

LOCTITE 97042
Pistola Neumati-
ca para Cartucho
Doble de 50 ml,
relaciones de
mezcla 1:1/2:11

IDH 476898

Pistola Manual
para Cartucho
Doble de 50 ml,
relacion de
mezcla 10:1

IDH 1034026

Pistola Neumati-
ca para Cartucho
Doble de 50 ml,
relacion de
mezcla 10:1

IDH 1493310

Boquilla mezcladora para epoxis y
PU, en envases de 50 ml

Boquilla mezcladora para epoxis en
envases de 200 / 400 mi

Boquilla mezcladora para PU en

envases de 50 ml

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.

200 ml

LOCTITE EQ HD14
Pistola Manual
para Cartuchos
Dobles de 200 ml,
relaciones de
mezcla 1:1 - 10:1

IDH 2693822

LOCTITE EQ HD14
Pistola Neumatica
para Cartuchos
Dobles de 200 ml,
relaciones de
mezcla 1:1 - 10:1

IDH 2693824

400 ml

LOCTITE EQ HD14
Pistola Manual
para Cartuchos
Dobles de 400 ml,
relaciones de
mezcla 1:1-10:1

IDH2693823

LOCTITE EQ HD14
Pistola Neumatica
para Cartuchos
Dobles de 400 ml,
relaciones de
mezcla 1:1 -10:1

IDH2653825

¢TU APLICACION TIENE
CARACTERISTICAS
UNICAS?
DESCUBRE LA GAMA
COMPLETA EN:

structural-adhesives.loctite.es
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ADHESIVOS EST RALES

ACRILICOS DE DOS PASOS

Producto Cap; cida; Caracteristicas
es
USO GENERAL
LOCTITE 15 ml 11 Adhesiva de uso general para metales,
AA 330 ' ceramica, plésticas

ADHESION DE IMANES

Adhesidn de ferritas a materiales

LocTme |, 250 mi chapados en motores eléctricos,

AA 326 T altavoces, herramientas, joyeria,
donde sea necasaria una fijacion rapida
Aplicaciones en las que se requiera alta

:?QCJSE 300 ml  |resistencia al impacto y al calor, ). unian de

ferritas en carcasas de matores eléctricos
ADHESION DE VIDRIO

LOCTITE

AA 3298 Excelente adhesién de vidrio

300 ml

Color

Amarillo claro

Ambar claro

Amarillo oscuro

Amarillento

Viscosidad
(mPass)

67.500

18.000

90.000

29.000

Relleno de
Holguras

(mm)

05

Tiempo de
Fijacién
(min)

Resistencia
a Cortad - ia
Acero Dulce Térmica
Granallado (°C)
(N/mm?)
23 100
15 120
23 180
29 120

Capacida- Viscosidad
Producto s Caracteristicas Color (mPass)
ALTO RENDIMIENTO
LOCTITE .__ = : . Adhesive para uso general. ; y SR
EA 3421 50 mil, 200 mi Amplio tiempo de trabajo Ambar claro-amarilio 37.000
| Adnesiva universal, excelente para la unién
o saas  |50mi200mi de metales, buena resistencia a Gris 300,000
la humedad
LOCTITE = Alta resistencia a impactos, capacidad ;
4 1 afis 0
EA 9461 50 mi, 400 ml de relleno de holguras Gri 72000
Alta resistencia a impactos y pelado.
LOCTITE i Altaresistencia mecanica en i
EA 9466 30 mi, 400 ml la adhesian de una gran variedad Blangueding 35000
de plasticos y metales
Adecuado para la union y encapsulado
LOCTITE = dende se requiera claridad optica y alta ) .
EA 9483 30 o, 490 resistencia. [deal para la unidn de paneles Ulkeatransparente 7900
decorativos y pantallas
LOCTITE — Alta resistencia térmica, excelente o
EA 9492 o resistencla quimica dhancg 28040
LOCTITE = Conductor térmice, curado a temperatura ;
EA 9497 el SO0 amblente, alta resistencia térmica Ghs 2400
FIACION RAPIDA
LOCTITE |24 ml, 50 m, | i R I 7
EA 3430 200 mi Uso general, curado rapido Transparente 23.000
LOCTITE i Curado rapido, (deal para la union . -
EA 3450 25ml y reparacion de metales ans 35.000
LOCTITE Consultar B o
[ i ) C 200,
EA 9450 disponibllidad Curado rapido, rellenc de holguras Translicide 00.000
MONOCOMPONENTE/CURADO POR CALOR
LOCTITE . Alta resistencia térmica y mecanica, - i
EA 9514 200m| excelente resistencia a impactos rastglisopac #2000

70

LOCTITE
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Ratio de
Mezcla

21

21

21

Tiempo de
Fijacién
(min)

240

180

240

180

210

480

Resistencia
a Cor Resisti la
Acero Dulce Térmica
Granallado (*C)
(N/mm?)
22 120
17 120
25 120
37 120
23 150
20 180
20 180
2 100
25 100
23 100
A4 200




POLIURETANOS

Tiempo de Tiempo de
Capacida- = Aplicacién/ Curado a Y i ) éEs
Producto et Caracteristicas Color Tiempo de Temperatura &5e puede pintar? ;Se puede lijar? MicroEmission™?
Montaje (min) Ambiente (h)
Uso general, libre de solventes, para la
T:S%_s’,g:l 50g unién de metales, plasticos, madera y Gris gscuro 10 & Sl sl No
superficies pintadas
- Uso general, libre de salventes, para la
P]I:IEE'?DSOQRTE dif%n[:ﬂl.}fdrm unién de metales, plasticos, madera y Gris oscuro 5 5 Sl Si Si
= > superficies pintadas
Adhesivo de curado rapido para
TEROSON Consultar reparaciones. Para aplicaric en Eris Bepiira 10 : <i < N
PU 9225 disponibilidad pldsticos es necesario utilizar una =
imprimacién aprobada por Henkel
Adhesivo de curada rapido para
TEROSON Consultar reparaciones, Para aplicaric en e -t s
PU9225SF disponibilidad plsticos es necesario utilizar una el 2 2 3l = g
imprimacién aprobada por Henkel
TEROSUN Consultar ﬁgh :?;i?otj]i: Ul-r': ?‘0 ar HIF?LISIOI:}:l ?zl;;]
PR | i e R B Gris 0ScUro 2 15 sf 5i 5
SE ME Hisponibilidad plasticos es necesario utilizar una
imprimacion aprobada par Henkel
Adhesivo de curado rapido para
T:I'}(;SZ{ZT Consultar reparaciones. Para aplicarlo en - —— 4 miiima 1e < 5 <
UF ME disponibilidad plasticos es necesario utilizar una 1 g =
imprimacion aprobada por Henkel
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LOCTITE EA 9466 ADHESIVO ESTRUCTURAL
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Una Alternativa Duradera

a la Soldadura

“LOCTITE nos ayudo a encontrar una solucion a los fallos
constantes de la soldadura por puntos, que nos estaban

provocando tiempos de paradas no planificados y costes

de reparacion.”

La malla de acero inoxidable de las
pantallas del filtro de una recicladora
de papel fallaban cada 6 o 8 semanas
debido a la erosion de los puntos

de soldadura, cuando la maquinaria
estaba en funcionamiento la malla
se caia dentro del sistema de cribado
por rotacién, siendo necesario parar
la maquinaria y sustituirla. Esto cau-
saba tiempos de parada no planifi-
cados y costes afiadidos. La solucion
perfecta la encontraron en LOCTITE
EA 9466, un adhesivo estructural
resistente a esfuerzos de pelado y
cortadura.

Un Experto en Soluciones de Inge-
nierfa de LOCTITE ayud¢ al equipo de
mantenimiento a realizar la repara-
cién por completo (desde la limpieza
de las superficies hasta la aplicacion
del producto y el posicionamiento

de la nueva malla). El nuevo proceso
ha reducido los costes de las sustitu-
ciones de las mallas y de la mano de
obra; y el tiempo medio entre fallos
ha aumentado al doble, por lo que se
ha incrementado la produccién.

VENTAJAS
Adhesivo Estructural LOCTITE EA 9466:

* Proporciona la durabilidad necesaria
para soportar las fuerzas abrasivas del
proceso de filtrado.

« Sustituye a la soldadura por puntosy
mantiene la malla en su sitio durante
mas de 16 semanas.

* Ahorra costes al reducir los tiempos

de parada no planificados y la mano
de obra.
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Capacidad de unir sustratos muy
variados. Elevada elongacion.

Para uniones sometidas a
movimientos relativos.

PROBLEMA SOLUCION
Con adhesivos rigidos: Con adhesivos flexibles:
Las uniones sometidas a cargas dinamicas Las uniones resisten sometidas a cargas
pueden fallar. dinamicas.

ADHESIVOS Y SELLADORES FLEXIBLES 75



ADHESIVOS Y SELLADORES FLEXIBLES

Adhesion y sellado resistente a
cargas dinamicas.

Los adhesivos y selladores flexibles son ideales para aplicacio-
nes sometidas a cargas dinamicas y que requieren una adhesion
duradera a una gran variedad de sustratos. Ofrecen gran capaci-
dad de relleno de holguras y, una vez curados, proporcionan gran
resistencia a la radiacién UV; creando uniones estancas capaces
de soportar fuerzas elevadas de traccion y de impacto, ademas
de ciclos térmicos donde los sustratos se expanden y contraen de

forma diferente.

Como seleccionar un adhesivo o sellador elastico.

ADHESION VERSUS SELLADO

Aunque todos los adhesivos flexibles unen y sellan, algunos han sido formulados para ofrecer resistencias a traccion mas elevadas, siendo estos
los ideales cuando el objetivo principal es unir los sustratos. Otros, sin embargo, han sido desarrollados primando tener una elevada elongacion
a rotura. Estos dltimos son los mas adecuados cuando el fin principal es sellar.

SE PUEDE PINTAR ==

s

Los adhesivos/ selladores elasticos en base

a silanos modificados se pueden pintar des-
pués de la formacién de piel, mientras que los
productos basados en silicona NO.

76 ROCTITE

‘Jl‘* TEMPERATURA o
Para elegir el adhesivo y sellador flexible op-
timo para la aplicacion, es necesario tener en

cuenta el rango térmico de uso que alcanzara
el producto terminado.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

TIEMPO DE CURADO =

®

Los adhesivos y selladores flexibles bicompo-
nentes curan mas rapido que los monocom-
ponentes, ya que estos tltimos dependen de
la humedad ambiental para su curado.




EL MAS VENDIDO

TEROSON MS 939 | .

Adhesivo de Uso General sin Imprimacion

TEROSON MS 939 es un adhesivo/sellador monocomponente,
en base a polimeros de silano modificado que ofrece una alta
versatilidad. Es particularmente resistente al descolgamiento
y presenta un elevado agarre inicial tras la unicn de las piezas.
Cumple con la prueba de calor himedo para la industria solar.
Ofrece una excelente resistencia a factores ambientales. |

Ventajas: I
+ No contiene solventes, isocianatos, siliconas ni PVC. H

+ Permite un curado acelerado al poderse combinar con un
endurecedor y obtener asi una formulacién bicomponente.

%/ Se puede pintar:
~ 5

_|lf ., Resistencia térmica:
100 °C

Tiempo de curado:
24 h

EL MAS VENDIDO

TEROSON MS 930

Adhesivo/Sellador sin Imprimacién

TEROSON MS 930 es un adhesivo y sellador monocomponente
tixotropico, con base a silanos modificados, que cura por medio
de la humedad ambiental para convertirse en un material elastico
blando. Para el sellado y la adhesidn de multiples materiales.
Ofrece buena resistencia a la intemperie vy a la radiacion UV,

por lo tanto se puede utilizar en aplicaciones en interiores y en
exteriores.

Ventajas:
+ No contiene solventes, isocianatos, siliconas ni PVC.

Sealant + Permite un curado acelerado al poderse combinar con un
Dichtstoff endurecedor y obtener asi una formulacién bicomponente.

Mastic

Iichtingsmaterial

Sigillante

%, Se puede pintar:
& 5l

_lll . Resistencia térmica:
80°C

Tiempo de curado:
24 h

ADHESIVOS Y SELLADORES FLEXIBLES




ADHESIVOS Y SELLADORES FLEXIBLES

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Adhesivos Flexibles

TEROSON MS 939
TEROSON MS 9399

Selladores Flexibles

TEROSON MS 930
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368

POR FAVOR, CONTACTA CON
TU TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la completa gama de
Adhesivos y Selladores Flexibles

*Para mejorar la union de los TEROSON MS scbre materiales de dificil
adhesion recomendamos utilizar previamente el limplador /promaotor de |a
adhesion TEROSON SB 450 o realizar un tratamiento Corona/ Plasma.

Adhesivos Flexibles

TEROSON A, TEROSON
MS 939* ] MS 9399*

Silano Modificado Silane Modificado
Monocomponente Bicomponente

L SR

%}5 Se puede pintar: S %5 Se puede pintar: S/

Resistencia térmica: 100 “C F Jl Resistencia térmica: 100 “C

T, -
@ Tiempo de curado: 24 h @ Tiempo de curado: 31

Tiempo formacién de piel: 5 min Tiempo formacion de piel: 25 min

Color: negro, blanco, gris Celor: negro, blanco, gris

Método de curado: humedad Método de curado: bicomponente, mezcla
Resistencia a la traccién 3 M/mm’ Resistencia a la traccién: 3 N/mm’

Equipos

L LOCTITE

Pistola Manual para Cartuchos de 200 ml

IDH 142240

Pistala manual para la aplicacion de cartuchos de plastico y de aluminio en cartuchos de 280 m,
300 mly 310 mi. Tiene un sistema de carga rapida para cambiar los cartuchos de forma facil y limpia.
Disefio ergonomico. Aplicacion sencilla y limpia.

LOCTITE 97002
‘ ( Pistola Neumdatica para Cartuchos de 300 ml

IDH 88632

Pistala neumatica manual para aplicar productes envasados en cartuchos de plastico y de aluminio
de 300 ml. El uso de una pistola neumatica reduce la fatiga del operario. Cuenta con un reguladar de
presién integrade que permite el control del fluje de producte. La cantidad de producto dosificado
se controla por el tempo que se mantiene apretado el gatillo.

EQUIPOS ADICIONALES

400 ml

LOCTITE EQ HD14

Dosificador para Cartuchos dobles de 400 ml
11,2, 4:1,10:1

Manual: IDH 2693823

Neumatico: IDH 2693825

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacién sobre equipos.
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Selladores Flexibles

TEROSON
MS 930*

Silano Modificado
Menocomponente

Se puede pintar: 5/

Resistencia térmica: £0 °C

@ Tiempo de curado: 24 1

Tiempo formacién de piel: 25 min
Color: negro, blanco, gris

Método de curado: humedad
Resistencia a la traccién: 1 N/mm’

ADHESIVOS FLEXIBLES

F
2
i

LOCTITE
SI 5366

Silicona Monocomponente

Se puede pintar: No

Resistencia térmica: 200 °C

@ Tiempo de curado: 24 h

Tiempo formacién de piel: 5 min
Color: incoloro

Método de curado: humedad
Resistencia a la traccién: 2 MN/mm

B LOCTITE
- SI5367

l Silicona Monocomponente

e
Resistencia térmica: 200 °C
@ Tiempo de curado: 24

Tiempo formacion de piel: 5 min
Color: blanco

Método de curado: humedad
Resistencia a la traccién: 2 N/mm’

Se puede pintar: No

LOCTITE
SI15368

Silicona Monocomponente

Se puede pintar: Mo

.

& Resistencia térmica: 200 °C

@ Tiempo de curado: 24 h

Tiempo formacién de piel: 5 min
Color: negro

Método de curado: humedad
Resistencia a la traccién: 2 N/mm’

Producto

TEROSON
MS 939

TEROSON
MS 9399

Capacida-
s Color
290 ml,
570 ml, Negro, blanco, gris
25kg
Parte A
" negro, blanco, gris;
saaml Parte B:

negro, blanco

SELLADORES FLEXIBLES

TEROSON
M5 930

LOCTITE
SI5366

LOCTITE
SI15367

LOCTITE
SI5368

Foml,

570 ml, )

77 kg, Negro, blanco, gris
250 kg

30 mi Inceloro
31aml Blanco

30 ml MNegro

Caracteristicas

Amplio espectro de adhesion sin
utilizar imprimacian, excelente

resistenciaa la Intemperieyala |Noseaplica

radiacion UV, se puede pintar, no
contlene solventes ni isocianatos

Sistema bicomponents, na

descuelga, agarre elevado, alta |Noseaplica

resistencia inicial

Amplio espectro de adhesion sin
utilizar imprimacion, excelente
resistenciaa la intemperieya la

radiacion UV, se puede pintar, no

contiene solventes ni Isoclanatos

Buena resistencia a ciclos térmi-
cos extremos y a la radiacion LV
sin endurecerse, contraerse o
agrietarse

Buenas resistencia a cclos ter-

micos extremos v a la radiacion

UV sin endurecerse, contraerse
0 agrietarse

Buena resistencia a ciclos térmi-
cos extremas y & la radiacion UV
sin endurecerse, contraerse o
agrietarse

Velocidad | Tiempode  Intervalo Resisten- | Alarga-
de recnoionra il formacién térmico Dureza claala miento
extrusion 9 de piel operativo Shore traccién arotura
(g/min) {min) (°C) (N/mm?) (%)
Polimero de . - - -
Silano Modificado 2 U EHI Apb 2 2
Folimero de i n
Silano Modificado 25 -40 a+100 ASE 3 150

300

40

100

100

Polimero de

Sllano Modificada 2
Silicara 5
Silicana 5
Silicona 5

50 - +80 AZD 1 250
50 -+200 A25 2 530
50 - +200 A20 2 500
50 - +200 A25 2 435

ADHESIVOS Y SELLADORES FLEXIBLES



TEROSON MS 930 ADHESIVO FLEXIBL '
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Un unico producto
que reemplaza a
otros meétodos de
union en ascensores

b

( |

“TEROSON MS 930 redujo el tiempo y el coste de la
produccion de las puertas de nuestros ascensores,
mejorando a la vez la calidad y fiabilidad de los productos”.

Los fabricantes de ascensores y
componentes para ascensores han
descubierto que el Adhesivo Flexible
TEROSON MS 930 les permite susti-
tuir los demas métodos de fijacion,
desde otros adhesivos hasta la solda-
dura, con una Unica solucién que es
mas rapida, mas facil y de aplicacién
mas segura.

Un Experto en Soluciones de Inge-
nierfa de LOCTITE ayudo a un fabri-
cante a dejar de soldar por puntos
los refuerzos internos de las puertas
de sus ascensores sustituyendo la
soldadura por el uso del adhesivo
TEROSON MS 930, mejorando asi la
calidad de los productos y simplifi-
cando los procesos de montaje. Otro
fabricante utilizaba una cinta adhe-
siva de la competencia para unir los
marcos de las puertas de sus nuevos
elevadores, pero antes de colocar la
cinta tenfan que aplicar una impri-
macion inflamable en base solvente.
Sustituyeron todas estas operaciones
por TEROSON MS 930 y con un solo
producto mejoraron la seguridad

de la planta y aumentaron la pro-
duccién. Ademas ambos fabricantes
redujeron sustancialmente los costes
del material.

VENTAJAS
TEROSON MS 930 Adhesivo Flexible:

+ Distribuye las tensiones de forma uni-
forme sobre la superficie de la union,
en la soldadura la tension se concentra-
ba en los puntos de contacto.

* En comparacion con la soldadura, redu-
ce el consumo energético.

* No deforma las superficies metéalicas y
elimina el trabajo de retoque posterior
necesario después de la soldadura.

« Mejora la seguridad de la planta al
eliminar la imprimacion inflamable en
base solvente.

+ Aumenta la produccion hasta un 90%,
ya que la dosificacion y el montaje son
mucho mas rapidos.

« En comparacion con los costes de
utilizar cinta adhesiva + imprimacién
reduce los costes hasta un 27%.
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Resistencia.
Transparencia.
Curado rapido.

Acelera la velocidad
de produccion.

C
"‘
il
W

PROBLEMA SOLUCION
Sin adhesivos de curado por luz: Con adhesivos de curado por luz:

Tiempos de curado mas largos, procesos mas Curado bajo demanda muy rapido.
lentos.
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ADHESIVOS DE CURADO POR LUZ

Excelentes propiedades
de adhesion.
Procesamiento rapido.

Los adhesivos de curado por luz son ideales para aplicaciones en
las que se requieran ciclos de produccion rapidos. Habitualmente
se utilizan para el montaje en cristaleria, altavoces, instrumentos
opticos, dispositivos electrénicos y dispositivos médicos desecha-
bles.

A la hora de disefiar una aplicacién de curado por luz han de te-
nerse en cuenta cinco factores principales que influyen tanto en la
seleccién del producto como en la eficiencia del proceso de fabrica-
cién:

* Espectro de emision de la lampara.

* Intensidad de la luz.

* Propiedades de transmision de la luz UV/visible.

» Caracteristicas de curado necesarias
(curado en profundidad, curado superficial, velocidad, etc.).

* Tipo de unién requerida: rigida o flexible.

Como seleccionar un adhesivo de curado por luz.

@ SUSTRATOS TRANSPARENTES VERSUS SUSTRATOS OPACOS

Utiliza adhesivos de curado por luz visible para sustratos transparentes estabilizados frente a la radiacion UV. Para los sustratos opacos, los
adhesivos de curado dual proporcionan las ventajas de la tecnologia del curado por luz a los materiales que no son transparentes y a otras areas
de aplicacion.

TIPO DE UNION E[E SUSTRATO i

FLEXIBLE RiGIDA Muchos adhesivos de curado por luz estan
Uniones de elevada flexibilidad que ofrecen Adhesivos de alta resistencia que curan formulados especialmente para rendir de
alta resistencia a |os ciclos térmicos y son rapidamente y proporcionan uniones tenaces, forma optima en sustratos concretos, por lo
adecuados para adhesion elastica, sellado e adecuadas para |a adhesion de plasticos que hay un adhesivo que sera el mejor para
impermeabilizacion. rigidas y metales. aplicaciones con ese sustrato.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE AA 3494

Adhesidon de Vidrio

LOCTITE 3494 es un adhesivo acrilico transparente de viscosi-
dad media que cura en segundos al exponerlo luz UV/Visible de
suficiente intensidad. Es ideal para la unién de vidrio, plastico y
piezas metélicas; formando uniones resistentes a los impactos,
gue muestran Una excelente resistencia frente a la exposicién
prolongada a la humedad y la inmersion en agua.

5 Tipo de union:
) Semirrigida
E-'ra“ Sustrato:
Eﬁ Vidrio, metales, plasticos

Q wrwt v (]
Aot W

LOCTITE.
_AA 3494 .

EL MAS VENDIDO

LOCTITE 4310

Ultrarrapido, Baja Viscosidad

LOCTITE 4310 es un adhesivo instantaneo de ciancacrilato de
etilo, fluorescente, que contiene fotoiniciador para el curado
adicional por UV. La capacidad de curado por luz UV facilitan el
curado rapido de las superficies expuestas, minimizando el empa-
fiamiento y proporcionando una alternativa a los aceleradores en
base solvente.

Tipo de unién:
.] Rigida

F Sustrato:

&

Plasticos, cauchos, metales

=3
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ADHESIVOS DE CURADO POR LUZ

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Sustratos Transparentes

LOCTITE AA 3953
LOCTITE AA 3922

LOCTITE AA 3951
LOCTITE AA 3494

Sustratos Opacos

LOCTITE AA 3504
LOCTITE 4311

LOCTITE AA 352
LOCTITE 4310

Sustratos Transparentes

LOCTITE
AA 3951

Ultrarrapido, Adhesién de
Plasticos, Baja Viscosidad

Tipo de unién: Fexible

Sustrato: PVC plastificada, elas-

EF.=' témeros termapldsticos, cauchos

'[ﬁ?ﬂ termaestables, policarbonato, ABS,
acrilicos, polietileno de alta densidad
(tratado) y PP (tratado)

Quimica: Acrilico

Viscosidad: 150 mPa-s

Cumple con ISO 10993: 5
Fluorescencia: 5i

Color: Transparente, incolaro a amarillento

Sustratos Opacos

: LOCTITE
AA 352

Tenaz

Tipo de unién: Rigida
EFE.
!! Sustrato: Wetales, vidrio

Quimica: Acrilico
Viscosidad: 20.500 mPa-s
Cumple con IS0 10993: No
Fluorescencia: No

Color: Incolara / dmbar claro
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LOCTITE
AA 3953

Ultrarrapido, Adhesion de
Plasticos, Viscosidad Media

Tipo de unién: Flexible

Sustrato: FVC plastificado, elas-
F.E' tdmeros termopldsticos, cauchos
F?E termoestables, policarbanato, ABS,

acrilicos, palietileno de alta densidad
(tratade)y PP (tratada)

) W

Quimica: Acrilica
Viscosidad: 550 mPa+s
Cumple con ISO 10993: 5/

Fluorescencia: Si
Color: Transparente, incoloro a amarillento

L LOCTITE
B AA3504

Adhesion de Imanes

Tipo de unién: Rigida

W @

EE Sustrato: Metales, iImanes

Quimica: Acrilico
Viscosidad: 1.000 mPa-s
Cumple con ISO 10993: No
Fluorescencia: No

Celor: Ambar




LOCTITE LOCTITE
AA 3494 AA 3922

Adhesion de Vidrio Uso General, Viscosidad Media

Tipo de unidén: Semirrigida Tipo de unién: Semirrigida

r= F"
"E Sustrato: Vidrio, metales, plasticos E Sustrato: Metales, plasticos

Quimica: Acrilico

Quimica: Acrilico

Viscosidad: 6.000 mPa-s Viscosidad: 300 mPa-s

Cumple con IS0 10993: No Cumple con ISO 10993: 5/
Fluorescencia: 5/

Fluorescencia: No
Color: Transparente Color: Transparente a blanguecine

LOCTITE LOCTITE
4310 4311

Ultrarrapido, Ultrarrapido,
Baja Viscosidad Viscosidad Media

Tipo de unién: Rigida Tipo de unién: Rigida

[" =5
"E Sustrato: Plisticos, cauchas, metales '[ﬁ Sustratoe: Plasticos, cauches, metales

Quimica:; Clanoacrilato

Quimica: Ciancacrlato

Viscosidad: 1/5 mPa-s Viscosidad: 1,050 mPa+s

Cumple con ISO 10993: 5i Cumple con ISO 10993: 5
Fluorescencia: 5/

Fluorescencia: 5i
Color: Incolara / verde pélido Color: Incolora / verde palido
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ADHESIVOS DE CURADO POR LUZ

Equipos

Dosificadores

g N

LOCTITE 98815

Dosificador Manual de Jeringa
IDH 1544934

Pistela manual para dosificar productos en
jeringas estandar de 30 ml. Este dosificadar
es un meétodo adecuado y rentable para
aplicar los productos

LOCTITE 97006

Sistema Dosificador de |eringas Digital

IDH 88633

Sistermna dosificador semiautomatico disefia-
do para aplicar con precisian los adhesivos
LOCTITE y otros fluidos envasades en
jeringasde 3, 5,10, 30, 55 ml y en cartuchos
de 300 ml. La consola dispone de un control
digital del iempo con un ajuste decimal da
0,001 segundos lo que aumenta la precision
sobre los equipos tipicas de presion-tiem
po. Un regulador de presion ajustable
suministra un pulso de aire temporizado, y
cuandose usa en combinacion con el adap-
tador de jeringas, conectado a la jeringa,
permitird desificar una cantidad controlada
de adhesive

EQUIPOS ADICIONALES

LOCTITE 97009

Sistema Integrado de
Dosificacion Semiautomatico

(alta presion)
IDH 215845

LOCTITE 97113

Valvula Dosificadora Estatica

IDH 85644

LOCTITE 98009

Valvula de Diafragma
Dosificadora de Productos
de Curado por Luz

IDH 218280

LOCTITE EQ VA20
Valvula Volumétrica

IDH 2084141

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mas informacion sobre equipos.
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Equipos

Curado

LOCTITE EQ CL32

Lampara LED

Lampara LED portatil de alta intensidad
que ofrece gran versatilidad para todas las
necesidades de curado por luz UV o visible.
Su disefio ligero y compacto ayuda a mini
mizar |a fatiga del operario, mientras que su
pequefio tamafio y su larga longitud focal
son perfectas para aplicaciones en areas de
dificil acceso.

EQ CL32 Lampara LED 405 nm
IDH 2182207

EQ CL32 Lampara LED 365 nm
IDH 2182210

LOCTITE EQ CL25

Controlador de Curado Focalizado con LED

Es el controlador universal disefiado como
un sisterna modular que permite |a conexidn
de hasta 4 cabezales LED individuales, Se
encuentran disponibles diversas opciones
de accesorios: diferentes lentes, longitud de
cables o cabezales LED de distintas longitu
des de onda.

Los accesorios se piden por separado.

Controlador

IDH 1786127

EQ CL25 Cabezal LED 405 nm
IDH 2104788

EQ CL25 Cabezal LED 365 nm
IDH 1584957

EQUIPOS ADICIONALES

LOCTITE EQ CL30

Sistema LED de Curado

de Superficie

Controlador para Un Cabezal LED

IDH 1359255

Controlador para Cuatro Cabezales LED

IDH 2257357

Cabezal LED 365 nm
IDH 2139182

Cabezal LED 405 nm
IDH 2139180

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS
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Capacida-

Producto et Aspecto
SUSTRATOS TRANSPARENTES

LOCTITE ;

AA 3494 11 Liquida transparente

LOCTITE A

AA 3922 11 Transparente a blangueacing

LOCTITE Consultar | Transparente, liquido Incoloro

AA 3951 dispanibilidad a amarille clarg

LOCTITE Consultar | Transparente, llquida Incaloro

AA 3953 disponibilidad aamarille claro

Tipo de curado

Ultravioleta (LUV)/ luz visible

Ultravialeta (UV)/ luz visible

Ultravioleta (UV)/luz visible

Ultravioleta (UV)/luz visible

| SUSTRATOS OPACOS - CAPACIDAD DE CURAR EN ZONAS SOMBREADAS

Transparents, amarillo

LOCTITE Consultar
I < i claro verdoso a azul verdoso
4310 disponibilidad P
ERGITEE Eonitar rIath;a\.r[:rEerTPeé;IuTjgr”dDr}so
431 disponibilidad | - S -
ascuro
LOCTITE = - ) : ;
AA 352 250 ml Trarsparente, ambar claro
LOCTITE Consultar i
AA 3504 disponibilidad Ammbar
*PCavidrio,

Curado Dual
(luz ultravicteta (LIV)/
luz visible y humedad)

Curado Dual
(luz ultravioleta (LUV)/
luz visible y humedad)

Curadao Dual
{luz ultravioleta (V)
v curado por activador)

Curado Dual

{luz ultravicleta (V) y curado

anaerdbico)

Viscosid

Principales

Vidrio, metales, plasticos

Metales, Plasticos

PVC plastificado, elastdme
ros termoplasticos, cauchas
termaoestables, policarbonato,
#BS, acrilicos, HDPE (tratadao) y
PP (tratado)

PVC plastificado, elastdme-
ros termoplasticos, cauchos
termoestables, policarbonato,
ABS, acrilicos, HDPE (tratado) y
PP (tratado)

Plasticos, cauchos, metales

Plasticas, cauchos, metales

Metal, vidrio

Metales, imanes

(mPaes)

6,000

300

550

175

1,050

20,500

1,000

Intervalo
térmico
operativo
c)

-55a+120

55a+130

-55 a +100

-55 a +100

-55 a +100

55a +150

Dureza

D&s

D66

D62

D84

L84

D60

ADHESIVOS DE CURADO POR LUZ

Resistencia
a cortadura
en blogue,

PC (N/mm?)

ok

23

22

22

a*

No aplicable
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Los adhesivos de

curado por luz mejoran
la calidad de los productos
y aumentan la produccion

1=
. .P.“ =

“Un Experto en Soluciones de Ingenieria de LOCTITE nos ayudod
a disefiar un nuevo proceso de produccion que cumple con todos
nuestros requisitos y mejora la calidad de los productos y la velocidad

de reproceso.”

Una empresa que recicla/reprocesa
cartuchos de tinta no encontraba un
producto que superara sus pruebas
de adhesion y de presion. Habian
probado otro adhesivo, pero la
adhesién a ABS era pobre y ademas
fallo en los ensayos de traccion. La
solucién: el Adhesivo de Curado por
Luz LOCTITE 4311, con una dosifica-
cion precisa y curado muy rapido, y
la Imprimacién LOCTITE SF 770.

Con la ayuda de un Experto en Solu-
ciones de Ingenieria de LOCTITE, el
equipo disefié un nuevo proceso de
montaje en el que aplican la impri-
macién LOCTITE SF 770 a la pieza de
ABS, y con el Robot de Sobremesa
LOCTITE 200D dosifican el adhesivo
de curado por luz LOCTITE 4311 en
el area de union. Después curan el
producto con luz durante unos se-
gundos. El nuevo proceso ofrece una
buena adhesion y superd todas las
pruebas, mejorando la calidad de los
cartuchos de tintay la velocidad de
produccién.

VENTAJAS

Adhesivo de Curado por Luz

LOCTITE 4311:

* Cura completamente en segundos con
el Sistema LED de Curado de Superficie
LOCTITE EQ CL 30.

+ Cubre todos los requisitos del fabrican-
te, mejorando la calidad y la velocidad
de produccion.

Imprimaciéon LOCTITE SF 770%*:

+ Aumenta la capacidad adhesiva de
LOCTITE 4311 a la superficie de ABS.

* Utilizado para esta aplicacion especifica, ya que no es un producto estandar necesario para los adhesivos de curado por luz. Mas informacidn sabre LOCTITE 5F 770 en la pagina 50,
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Mas de 60 anos de experiencia en
impiadores y desengrasantes.

Para limpiar de forma efectiva

y segura.

PROBLEMA

SOLUCION

Sin limpiadores y desengrasantes:

La contaminacion por suciedad y aceites en
las piezas causa fallos en la produccion y en
las operaciones de las plantas.

Con limpiadores y desengrasantes:

Las piezas limpias aumentan la calidad de la
produccion, ayudan a disminuir los costes
operativos y maximizan las prestaciones de
los adhesivos LOCTITE.

LIMPIADORES 93




LIMPIADORES

Limpieza de piezas, de manos
y de maquinaria

Los limpiadores y desengrasantes LOCTITE en base acuosay
solvente limpian de forma eficaz piezas, maquinaria, suelos y
manos. Los factores principales que deben tenerse en cuenta a
la hora de escoger un limpiador son: el tiempo de secado, si deja
residuos, el olor y la compatibilidad con el sustrato a limpiar.

Como seleccionar el limpiador adecuado

DESENGRASE / LIMPIEZA DE PIEZAS e LIMPIEZA DE MANOS
Para eliminar suciedad, resinas, limaduras de metal, barniz, aceites y Disponibles con y sin abrasivos para eliminar suciedad incrustada,
grasas de las piezas. grasa, aceite y restos de adhesivos de las manos.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE SF 7063

Limpiador de Piezas de Uso General

LOCTITE SF 7063 es un limpiador de piezas de uso general, para
limpiar y desengrasar cualquier tipo de superficie o pieza antes

de aplicar un adhesivo o sellador. En base solvente, no deja resi-

duos. LOCTITE SF 7063 elimina la mayoria de las grasas, aceites,
lubricantes y limaduras.

Ventajas:

« Ideal para aplicar antes de utilizar un adhesivo o sellador.
+ No deja residuos.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE SF 7200

Limpiador de Piezas, Eliminador de Juntas

LOCTITE 5F 7200 es un limpiador en base solvente disefiado para
eliminar, en 10 - 15 minutos, las juntas quimicas curadas. Una vez
aplicado, el producto forma sobre la junta una capa parecida ala
espuma, ablandando el material de |a junta en las bridas. Esta es-
pecialmente indicado para la eliminacién de juntas del aluminio, u
otras superficies metdlicas blandas, donde el exceso de raspado
podria dafiar facilmente la superficie.

Ventajas:

+ Minimo raspado.
+ Se puede utilizar en la mayoria de superficies.

LIMPIADORES




LIMPIADORES

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Desengrasantes y Limpiadores de Piezas

LOCTITE SF 7063
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7840

Limpiadores de Manos

LOCTITE SF 7850

POR FAVOR, CONTACTA CON
TU TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la gama completa
de limpiadores.

Desengrasantes y
Limpiadores de Piezas

LOCTITE SF
7200

Eliminador de juntas

LOCTITE SF
7063

Limpiador de Piezas

Limpiader de uso general en base salvents, Limpiador de uso general en base solvente,
para la impieza de piezas y superficies antes de disenado para eliminar, can un minima raspado,
realizar cperaciones de adhesion o desellado. |untas guimicas curadas de bridas metalicas.
Ne deja residuas.

. LOCTITE SF
7840

En Base Acuosa

Desengrasante y limplador de superficies y
plezas, bicdegradable, concentrado de uso
general, No contiene disolventas, no es tdxico
ni inflamable. Se puede diluir en agua.

Limpiadores de Manos

LOCTITE SF
7850

No es Necesario Aclarar

Limpiader de manos de uso general, formulada
con compuestos naturales que no contiene
derivados del petrdleo. Limpia sin agua, y
puede eliminar grasa, sucledad pegada, tinta,
manchas, pintura, juntas de cemento, epoxis y
pegamentos
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LIMPIADORES

Producto Capacidades

DESENGRASANTES

LOCTITE SF y
7063 ADO ml, 101

LOCTITE SF 750ml 5,
7840 201, 2001

LIMPIADOR DE PIEZAS

LOCTITE SF

7200 400 ml

LIMPIADOR DE MANOS

LOCTITE SF

7850 400ml, 31,101

Aplicacién

Limpieza de piezas antes de realizar operaciones
de adhesidn o sellado

Limpieza de piezas, de maquinaria y de talleres,
Use general

Eliminacion de selladores de juntas curados y de
Juntas tradiclonales

Limpieza de manos. Contlene abrasivos naturales

Caracteristicas

Evaporacion rapida, no deja residuos

Biedagradable

Se puede utilizar en la mayoria de superficies

Cantiene aloe vera, lanolina y acelte de jojoba
camo acondicionadares de la piel

Olor

Solvente

Fresco

Solvente

A citricos
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Protege tus equipos frente a la
abrasion, la erosion, la corrosion
el ataque quimico y el desgaste.

Funcionaran mejor durante
mucho mas tiempo.

PROBLEMA SOLUCION

Sin recubrimientos protectores antidesgaste: Con recubrimientos protectores antidesgaste:
La abrasion y la corrosiéon danan las piezas. Las piezas estan protegidas contra ataques
externos y aumenta la vida util del equipo.

RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE i)




RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE

Proteger. Reparar.
Reconstruir.

Los recubrimientos protectores antidesgaste crean una superficie
de sacrificio renovable, sobre superficies nuevas o desgastadas,
que protege la integridad estructural del sustrato original y propor-
ciona resistencia frente al desgaste y los impactos, prolongando la
vida util de las piezas. LOCTITE ofrece una amplia gama de recubri-
mientos protectores antidesgaste para todo tipo de aplicaciones.

Como seleccionar el recubrimiento antidesgaste adecuado

B/ | ABRASION POR L [%E . | & . -
Bl | particuLas EROSION POR FLUIDOS 'y ATAQUE QUIMICO
Soluciones, que se pueden aplicar a espatula,  Revestimientos para proteger de las parti- Productos epoxi avanzados para proteger los
a brochay pulverizar, para proteger frente culas finas que se encuentran en los fluidos, equipos frente a ataques quimicos extremos y
a la abrasion causada por particulas de muy como las que circulan por una bomba. a la corrosion.

diversos tamanos.

Preparacion de las Superficies

La preparacion correcta de la superficie es vital para la aplicacién con éxito de estos productos.
Una buena preparacién de la superficie:

+ Mejorara la adhesion de los recubrimientos antidesgaste a las piezas.
+ Evitara la corrosion entre la superficie y el producto aplicado.
+ Ampliara los intervalos de mantenimiento.

Después de la preparacion superficial, las piezas deben estar:

+ Limpias y secas.

+ Sin contaminacion quimica superficial o interna.
+ Sin corrosion.

+ Con un perfil superficial de 75 pm.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE PC 7218

Uso General

LOCTITE PC 7218 es un recubrimiento epoxi bicomponente gris
con carga ceramica, aplicable a espatula. Esta formulado para
proteger las piezas frente a la abrasién por particulas gruesas o
la erosion en metales (con o sin atague quimico). Esta disefiado
para piezas como: ciclones y separadores, colectores de polvo y
escapes, camisas e impulsores de bombas, aspas y carcasas de
ventiladores, tolvas y canaletas, codos y puntos de transicion.

Ventajas:

+ Adecuado para aplicaciones donde se produzca atague guimico.
+ Se aplica a espatula.

* Renueva rapidamente las superficies desgastadas.

EL MAS VENDIDO

LOCTITE PC 7226

Particulas Finas

LOCTITE PC 7226 es un recubrimiento epoxi bicomponente gris
con carga ceramica, aplicable a espatula, formulado para proteger
las piezas frente a la abrasion por particulas finas o la erosion en
metales (con o sin atague quimico). Es adecuado para aplicaciones
verticales o por encima de la cabeza. Algunas de sus aplicaciones
tipicas incluyen: camisas de bombas de dragado, canaletas y
cubetas, impulsores de bombas, tolvas de alimentacion por
vibracian, rampas/tolvas.

Ventajas:

+ Prolonga la vida util de la maquinaria.

RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE



RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE

0 Abrasion por Particulas

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Abrasion por Particulas

LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7222
LOCTITE PC 7226

Erosién por Fluidos

LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7255

Alta Resistencia Térmica
LOCTITE PC 7234

POR FAVOR, CONTACTA CON
TU TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la completa gama de
recubrimientos protectores
antidesgaste.

L | Particulas Grandes
El-28
=

<=  LOCTITE @i LOCTITE
FEEp - PC 7218 i PC 7222

Vida de la mezcla: 30 min Vida de la mezcla: 30 min
Tiempo de secado: 7 h Tiempo de secado: 5 h
Temperatura (max.): 120 °C Temperatura (max.): 105 °C

Color: Pasta gris oscura Color: Pasta gris

=== LOCTITE
“‘*lg PC 7226

ﬁg'? 4

IF Particulas Finas
Vida de la mezcla: 30 min
Tiempo de secado: G 1
Temperatura (max.): 120 °C
Color: Gris

Erosion por Fluidos

S LOCTITE s LOCTITE
4 E PC 7227 PC 7255
E = Aplicable a Brocha | Pulverizable

Vida de la mezcla: 34 - 48 min Vida de la mezcla: 40 - 70 min
Tiempo de secado: 6 1 Tiempo de secado: 4 h
Temperatura (max.): 95 °C Temperatura (max.). 95 °C

Color: Gris Color: Verde brillante o gris

Alta Resistencia Térmica

LOCTITE

i PC 7234
o A Aplicable a Brocha

Vida de la mezcla: 5 a 6 horas
Tiempo de secado: & h + 3ha150°C
Temperatura (méx.): 288 °C

Color: Rojo
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RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE

TampEraiies Resistencia a Curado Relacién Relacién
Producto Capaclda- Rendimiento Color méxima la compresion Dureza Tiempo de funcional (h) de mezcla de mezcla
des operativa P 2 Shore D fijacién (min) 2
) (N/mm*) a25°C en volumen en peso
ABRASION POR PARTICULAS
LOCTITE ¢ 1 kg, 720 em? con un Sk o an 30 S i
PC7218 g espesor de Gmm | | osta dris oscura =4 " ) 0 / o -
LOCTITE 1,36 kg, 0,13 m? con R i e e ) i
PC 7222 1,36 kg i esaesoF de G Pasta gris 105 7 a8 30 14 21
LOCTITE - 1 kg, 800 cm? con un 5 103 c - : ;
s kg sl 120 103 8 6 41 4
EROSION POR FLUIDOS
LOCTITE 1 kg, 0.8 m? con un — EE " - T . P &
PC 7227 L espesor de 1 mm farls # i i b=l b L) yesd
LOCTITE Cartucho de 1,125 1, verde brillarte
11251 2,2 i con un E L % _I_ a5 106 26 AQ - 70 4 21 100:50
PC 7255 : " s ogris
EEREs0r de e mm
ALTA RESISTENCIA TERMICA
LOCTITE = 1 kg, 1,1 m? con un , R b - G 8ha20°C = A
PC 7234 907 g BpEsnr de 0.5 et Rojo 288 10 8B < 360 +3ha150°C 261 1,251

LOCTITE EQ HD12
L1 PISTOLA PULVERIZADORA

NEUMATICA
IDH 225159

Equipos

Es adecuada para pulverizar LOCTITE PC 7255, y esta disefiada para relaciones de mezcla 211
Boquilla para pulverizacion: IDH 2447734

SERVICIOS LOCTITE

PROTEGE LAS PIEZAS Y AUMENTA LA VIDA
UTIL DE LOS EQUIPOS DE PRODUCCION

consulta-produccion.loctite.es

RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE




¢ = i
RESISTENCIA A IMPACTOS
! e

ST

104 [LAO@CTITE CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS



Escudo antierosion

“Gracias a un Experto en Soluciones de Ingenieria de
LOCTITE hemos mejorado la fiabilidad y el rendimiento.”

Un taller de reparacion de bombas
industriales necesitaba mejorar la
fiabilidad y el rendimiento de las
bombas municipales de aguas
residuales de su cliente, las bombas
estaban fallando debido a la erosién
y a la cavitacion. Durante una visi-
ta a la planta, el técnico comercial
de LOCTITE sugirié que repararan
los dafios que ya presentaban las
bombas con la masilla cargada de
ferrosilicio LOCTITE EA 3478, y que
después aplicaran el recubrimiento
antidesgaste con carga ceramica
LOCTITE PC 7255 para protegerlas de
las condiciones extremas a las que
estan expuestas.

El técnico de LOCTITE mostro al
equipo de mantenimiento como
preparar la superficie para asegurar
la méxima adhesién y longevidad de
los productos.

Utilizaron LOCTITE EA 3478 para re-
construir la geometria de las bombas
y rellenar los agujeros causados por
la cavitacion y la erosion, y después
aplicaron el recubrimiento ceramico
pulverizable LOCTITE PC 7255 para
revestir y proteger las partes de la
bombas que estan en contacto con
fluidos. Una vez en marcha el tiempo
medio entre fallos de las bombas
aumento enormemente, permitien-
do que la planta funcione de forma
fiable y que se reduzcan los tiempos
de parada no planificados.

VENTAJAS
LOCTITE EA 3478 y LOCTITE PC 7255

* Rellenan grandes holguras causadas
por cavitacion y erosion.

* Protegen las piezas de los agentes
externos.

« Incrementan el tiempo medio entre
fallos.

* Reducen los tiempos de paradas no
planificadas.

RECUBRIMIENTOS PROTECTORES ANTIDESGASTE 105
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Reparacion de ejes y otras piezas de
acero, aluminio o caucho.

Para aumentar su vida util y
mejorar su resistencia quimica.

PROBLEMA SOLUCION

Superficie sin reconstruir: Superficie reconstruida:

Las piezas danadas reducen la eficiencia del  La superficie se repara rapidamente in situ,
proceso, afiladen un exceso de tension a los se restaura la integridad de las piezas y del
equipos, aumentan los riesgos para la sequ-  sellado, se recupera la eficiencia del proce-
ridad, y por si todo esto fuera poco, también  so, y al minimizar la sustitucién de piezas, se
incrementan los costes. reducen los costes.

PRODUCTOS PARA LA RECONSTRUCCION DE SUPERFICIES 107



PRODUCTOS PARA LA RECONSTRUCCION DE SUPERFICIES

Reconstruccion de
piezas danadas.

Los productos para la reconstruccion de superficies se pueden uti-
lizar para reparar componentes de caucho, acero, aluminio y otros
metales. Las soluciones para la reconstruccion de superficies meta-
licas ofrecen alta resistencia a la compresion y se pueden taladrar,
mecanizar Y lijar tras el curado total de la resina. Las soluciones
para la reparacion de caucho, ofrecen una excelente resistencia a la
abrasion y una excepcional adhesién a metal y a caucho.

Como seleccionar un producto para reconstruir superficies

Los factores a tener en cuenta a la hora de elegir el producto adecuado son el tipo de sustrato y la forma de aplicacion preferida, LOCTITE ofrece
una amplia gama de soluciones para reconstruccion, desde masillas amasables hasta productos aplicables a brocha.

E PIEZAS METALICSAS DANADAS T m PIEZAS DE CAUCHO DANADAS T
Soluciones que se pueden aplicar con espétula o a mano parareparar,  Soluciones rapidas y de facil aplicacién para reparar de forma resisten-
reconstruir y restaurar maquinaria de metal y equipos dafiados sin te, duradera y flexible cintas transportadoras y otros equipos y piezas
necesidad de calor o soldadura. de caucho.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE EA 3478

Alto Rendimiento

LOCTITE EA 3478 es una resina epoxi bicomponente cargada con
ferrosilicio. Ideal para recuperar superficies sometidas a eleva-
das cargas a compresion. Ofrece una extremada resistencia a la
corrosion, al atagque quimico y a la abrasidn. Entre otras muchas
aplicaciones, se uftiliza para la recuperacién de las tolerancias en
ejes desgastados, reparacion de alojamientos dafiados y chavete-
ros desgastados, relleno de superficies picadas en maquinaria y
la recuperacion del ajuste en |os asientos de cojinetes.

Tiempo de trabajo:
20 min

Velocidad de curado funcional:
6h

LOCTITE.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE PC 7352

Reparacién de Caucho

LOCTITE PC 7352 es un compuesto bicomponente a base de
poliurea disefiado especialmente para la reparacion de caucho,
en cintas transportadoras y otras piezas de caucho. Ofrece una
excelente resistencia a la abrasion y una excepcional adhesién a
metal y caucho.

Ventajas:

+ Se puede aplicar a espatula, y cura formando un adhesivo flexi-
ble resistente a la abrasion.

* Rellena las holguras entre los recubrimientos de caucho, en las
esquinas y en otras areas de dificil acceso.

« Ideal para rellenar holguras en aplicaciones verticales o por
encima de la cabeza.

Tiempo de trabajo:
4 min

Velocidad de curado funcional:
2h



PRODUCTOS PARA RECONSTRUCCION

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

b

Piezas Metalicas Dafiadas

LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478

Piezas de Caucho Dafiadas

LOCTITE PC 7352

POR FAVOR, CONTACTA CON
TU TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la gama completa de
productos para la
reconstruccion
de superficies.

10 LO@CTITE

Piezas Metalicas Danadas

LOCTITE

ﬁ-"-ﬁ"—:, Eeﬁregcg ggda

@ Tiempo de trabajo: 3 min
@ Velocidad de curado: 10 min

Sustrato: metal
Estado: masilla amasable

oy

@ Tiempo de trabajo: 45 min
@ Velocidad de curado: 12 h

Sustrato: aluminio
Estado: masilla aplicable a espatula

LOCTITE
EA 3475

Masilla de Aluminio

wsss LOCTITE

S0 wien  EA 3471
% — Masilla de Acero

@ Tiempo de trabajo: 45 min
@ Velocidad de curado: 12 h

Sustrato: metal
Estado: masilla aplicable a espatula

i  LOCTITE
) .
=L Ea3azs

2 Altas Prestaciones

[, Tiempo de trabajo: 20 min

@ Velocidad de curado: 61

Sustrato: metal
Estado: masllla aplicable a espatula

Piezas de Caucho Danadas

' LOCTITE
- PC 7352
Reparacién de Caucho

@ Tiempo de trabajo: 4 min
@ Velocidad de curado: 2 h

Sustrato: caucho
Estado: pasta

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS




Equipos

DOSIFICADORES
LOCTITE EQ HD14 LOCTITE EQ HD14
Neumatico Manual Dosificador Neumatico Dosificador Manual
para Cartuchos Dobles para Cartuchos Dobles
de 400 ml de 400 ml
m‘) 1:1-10:1 1:1-10:1
IDH 2693825 IDH 2653823

Por favor, consulta la pagina 130 para encontrar mds informacién sobre equipos. Boqui"a adecuada: Boqui"a Mezcladora Estatica

ET Quad Grande, paquete con 10 unidades.

IDH 780805
REPARACION DE CAUCHO Y CINTAS TRANSPORTADORAS
Resistencia Curado
Capacida- Rendimiento : Elongacién Dureza Tiempo de
Producto Color a la traccion funcional (h),
des por kit (N/mm?) (%) Shore A trabajo (min) a25°C
REPARACION DE CAUCHO
LOCTITE Consultar 650 em? con un " &
Mezcla: negr: 15 75 )
PC 7352 disponibilidad espesar de & mm Mezcla:negra ’ 2 i * 2
EPOXIS PARA RECONSTRUCCION
Capacida- Rendimiento faaja : o Dureza Tiempo de curado
Producto i r kit Color compresion la traccién Shore D trabajo (min) funcional (h),
pe (N/mm?) (N/mm?) a2s°C
BARRITA
LOCTITE i 45 cm? can un p— " .
4 . eg etalico 5 7
EA 3463 50, N4 g wapesar de-6 i Negro metalico £14] 18 =70 3 10 min
SE PUEDE APLICAR CON ESPATULA
LOCTITE —_— 470 em? con un R — - - g
EA 3471 500¢g espesor de § mm Masilla gris i) 50 &2 45 12h
LOCTITE \ 450 em? con un ” i ; i
EA 3475 500 g espesor de 6 mm Masllla gris 70 50 &5 45 12h
LOCTITE g = 232 e’ con un il o i : i i 3
EA 3478 4539g,3.5kg espesar de & mm Masilla gris 125 38 g6 20 &h

SERVICIOS LOCTITE

RESTAURA LA INTEGRIDAD DE LOS COMPONENTES

consulta-produccion.loctite.es
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Restauramos a las

dimensiones originales

“Gracias a LOCTITE pasamos de tener que sustituir

unos 2 impulsores al afio a casi ninguno.”

En una planta de tratamiento de
agua, con 25 impulsores, estaban
buscando la forma de ahorrar en los
costes de las piezas de repuesto ya
que sustituian al menos unos dos
impulsores al afio (con un coste de
unos 5.000 € mas el coste de la grua
para desmontarlos). Ya habian pro-
bado otros revestimientos antides-
gaste de la competencia, pero

estos fallaron después de unos
pocos meses. Con LOCTITE EA 3478
y LOCTITE PC 7227 encontraron la
solucion ideal para reconstruir y pro-
teger los impulsores. El proceso de
recuperacion incluye un una opera-
cion de granallado para recuperar el
metal base.

Un Experto en Soluciones de
Ingenieria de LOCTITE ensefi6 al
equipo de mantenimiento como lim-
piar primero con LOCTITE SF 7063,
para eliminar cualquier residuo de
aceite o grasa y después aplicar
LOCTITE EA 3478 para restaurar

las superficies erosionadas a sus
dimensiones originales, ya que una
vez curado, el producto se puede
mecanizar para optimizar la eficien-
cia de bombeo. Para proporcionar a
la superficie restaurada baja friccion,
se aplicé una capa del recubrimiento
LOCTITE PC 7227. Como resultado la
planta ha eliminado casi todos sus
costes de sustitucion de los impul-
sores y ha reducido sustancialmente
los tiempos de paradas y los costes
asociados.

VENTAJAS

LOCTITE EA 3478 Superior Metal:

+ Reconstruye los impulsores desgas-
tados y los devuelve a su estado apto
para el servicio.

LOCTITE PC 7227 Recubrimiento

Ceramico Aplicable a Brocha:

* Protege las superficies metalicas frente
a la abrasion aumentando la vida Gtil de
los impulsores.

PRODUCTOS PARA LA RECONSTRUCCION DE SUPERFICIES 13
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Lubricacion duradera.

Para aumentar el rendimiento
y la vida util de los componentes.

o~

~
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PROBLEMA SOLUCION
Sin lubricantes: Con lubricantes:
Las piezas moviles se pueden corroer o Los montajes se mantienen funcionando
gripar. durante mas tiempo.

LUBRICANTES 115



LUBRICANTES

Mantienen las
piezas moviles
en movimiento.

LOCTITE ofrece lubricantes que protegen contra la
friccion y el desgaste. También proporcionan proteccion
contra la corrosion, desplazando la humedad y dejando
un revestimiento continuo sobre la pieza.

POR FAVOR, CONTACTA
CON TU TECNICO DE HENKEL
PARA OBTENER MAS INFORMACION

sobre la completa gama de lubricantes.

¢Qué consideraciones
son importantes a la hora
de escoger un lubricante?

Para elegir un lubricante es fundamental tener en cuenta la
aplicacidon concreta, asl como las condiciones ambientales a las
que estara expuesto el montaje. Estas Ultimas son fundamen-
tales para seleccionar el producto éptimo para cada aplicacion.
Factores como las altas temperaturas, los productos quimicos
agresivos y los contaminantes pueden influir negativamente
sobre el rendimiento esperado del lubricante.
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EL MAS VENDIDO

LOCTITE LB 8040

Liberacion de Piezas Oxidadas y Gripadas

LOCTITE LB 8040 es la solucién para liberar piezas oxidadas,
corroidas y agarrotadas. Su efecto congelante enfria las piezas
{tornillos, tuercas, pernos) instantaneamente, hasta un tempe-
ratura de -43 °C, produciendo microgrietas en la capa de oxido.
Esto permite que los ingredientes lubricantes migren por capilari-
dad al interior del éxido. El desmontaje se puede realizaren 1-2
minutos.

Ventajas:
« Se infiltra directamente en el éxido por accién capilar.

+ Una vez sueltas, las piezas tratadas permanecen
lubricadas y protegidas contra la corrosion.

_{l . Resistencia térmica:
No aplicable

0 Base:
Aceites minerales, no contiene silicona

ik sEONCTIONS

- -P ¥ 5 ke SPRRY

FRERZE
& RELEASE
SCHNELL-
ROSTLOSER
RIS
DEGRIP
FROID

WERICANT / LUBRIFIA
KHMIERMITTEL

188040

EL MAS VENDIDO

LOCTITE LB 8201

Espray 5 Soluciones, Multiusos

LOCTITE LB 8201 es un aceite penetrante que libera, lubrica,
limpia, seca y evita la corrosion en cualquier mecanismo. Se utiliza
para liberar piezas gripadas o corroidas, tales como componen-
tes roscados, articulaciones y uniones cilindricas. Proporciona
una lubricacién ligera y desplaza la humedad de componentes
eléctricos, dejando una pelicula protectora anticorrosiva.

Ventajas:

« Espray 5 Soluciones: libera piezas agarrotadas, lubrica metales,
limpia |as piezas, desplaza la humedad, previene la corrosion.

|l . Resistencia térmica:
-20a +120 °C

o Base:
Aceites minerales, no contiene silicona

LUBRICANTES







Evitan el gripado.

Incluso en aplicaciones en
condiciones extremas.

PROBLEMA SOLUCION

Sin pastas de montaje antigripantes: Con pastas de montaje antigripantes:
Sometidas a temperaturas extremas o a Los montajes se mantienen operativos en
entornos corrosivos las piezas se gripan. condiciones extremas, con un comporta-

miento mas fiable tanto en el montaje como
en el desmontaje.

PASTAS DE MONTAJE ANTIGRIPANTES 119




PASTAS DE MONTAJE ANTIGRIPANTES

Conexiones roscadas metalicas

que no se gripan.

Los antigripantes LOCTITE son productos de primera calidad desa-
rrollados para proteger las piezas de metal de la corrosion, la sol-
dadura por friccion y el gripado. Por su composicion especial, son
particularmente Utiles en maquinaria donde se produzca friccion
estacionaria generada por la combinacion de bajas velocidades y

altas presiones.

Cada producto contiene una mezcla de agentes lubricantes sélidos,
siendo las premisas clave para la seleccién del mas adecuado la
temperatura maxima alcanzable, la naturaleza del sustrato y posi-

bles restricciones por la presencia de contaminantes.

Como seleccionar la pasta de montaje antigripante adecuada.

'iit* TEMPERATURA

Las pastas de montaje antigripantes LOCTITE estan disefiadas para
proteger tus equipos y maquinaria sometidos a condiciones de trabajo
exigentes, como p. gj. altas temperaturas. Para elegir el producto ade-
cuado para cada aplicacion es necesario tener en cuenta la tempera-
tura que alcanzara al montaje y seleccionar el antigripante conforme a
ello, algunas de |as pastas de montaje antigripantes LOCTITE resisten
hasta 1.315 °C.

120

LOCTITE

EXENTO DE METALES

®@

La gama esta compuesta de antigripantes estandar, de alta resistencia
termica y exentos de metales, mas varias opciones desarrolladas para
industrias con requisitos especificos, como la industria alimentaria, la
industria naval o incluso las centrales nucleares. Todos cuentan con las
homologaciones correspondientes.

Las formulaciones libres de metales ayudan a reducir la presencia de
metales pesados (plomo, niquel, zinc..) en el ambiente de trabajo.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS




EL MAS VENDIDO

LOCTITE LB 8008

Base de Cobre

LOCTITE LB 8008 es una pasta de montaje antigripante con una
formula exclusiva con cobre y grafito suspendidos en una grasa
de alta calidad. Protege las piezas de metal frente al dxido, la
corrosion, la soldadura por friccion y el gripadae en aplicaciones
con temperaturas hasta 980 °C.

Ventajas:

+ Con aplicador de brocha.

- Clasificacion NLGI grado 0.

- Protege frente al éxido, la corrosién, la scldadura por friccion y
el gripado.

980 °C

Exento de metales:
No

Jl Resistencia térmica:

LB 8023

LUBRICANT 7 SCHMIERMWI

- LB 8008

LUBRICANT / SCHMIERMITTEL
ELUBRIFIANT / sSMEERMIDDEL

G-a ANTISEIZE
.'enkﬂl

EL MAS VENDIDO

LOCTITE LB 8023

Gran Resistencia al Lavado

LOCTITE LB 8023 es una pasta de montaje antigripante negra,
exenta de metales. Estd certificada por la American Bureau of
Shipping. Protege los montajes expuestos al agua dulce o salada.
Es ideal para entornos muy humedos. Tiene una lubricidad exce-
lente, gran resistencia al lavado y evita la corrosion galvanica.

Ventajas:
« Resistencia térmica hasta +1.315 °C.
« Resistencia a la humedad vy al agua dulce y salada.

1.315°C

@ Exento de metales:
Si

_JLL_ Resistencia térmica:

PASTAS DE MONTAJE ANTIGRIPANTES



PASTAS DE MONTAJE ANTIGRIPANTES

Encuentra el Uso General
producto ideal
para tu aplicacion

LOCTITE LOCTITE
LB 8150 - LB 8008
Base Aluminio Base Cobre

& ::i::t:a%:lqa( térmica: & :is:ztsggta( térmica:

Uso General
Exento de metales: o @ Exento de metales: No

LOCTITE LB 8150

Colﬁr. Plata Color: Co.brc'
LOCTITE LB 8008 Agente lubricante sélido: Aluminio, grafito y Agente lubricante sélido: Cobre y grafito

aditives de extrema presion (EP)

Altas Prestaciones

LOCTITE LB 8009
LOGTIT kAR Altas Prestaciones
, LOCTITE LOCTITE
LB 8009 LB 8023
Altas Prestaciones Resistente al Lavado
& Resistencia térmica: .&, Resistencia térmica;
Hasta 1.215 °C Hasta 1.315 °C
@ Exento de metales: 5 @ Exento de metales: i
POR FAVOR, CONTACTA CON
- Color: Gris Color: MNegro
TU TE C N ICO D E H E N K E L PA RA A;::te lubricante sélido: Grafito v fluoruro A;:::te E.Igbrrlcante solido: Grafito, sulfonato
de calcio de calcio e inhibidores de la corresian

OBTENER MAS INFORMACION

sobre la completa gama
de antigripantes.
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ANTIGRIPANTES

Producto Capacidades Resistencia térmica (°C) Color Especialidad Exent;:s;if”!:;ataies
USO GENERAL

LOCTETE 500 ¢ T oan aefitivo e aidi (T

LB 8150 00 g, 1 kg 500 Flata Aditivos de extrema presidn (EP) Ma

LOCTITE = s 2y TR

LB 8008 453 g 280 Cobre C5-A Antigripantes Na
ALTAS PRESTACIONES

LOCTITE s 5 i o

LB 8009 453g 1.315 Gris Altas prestaciones sl

LOCTITE S e s A s i 5

LB 8023 4539 1315 Negro Antigripante de grado marina si

PASTAS DE MONTAJE ANTIGRIPANTES
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Soluciones para cualquier situacion,
incluso las imprevistas.
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MANTENIMIENTO ESPECIALIZADO

Operaciones especializadas de
mantenimiento y reparacion.

En base a su extensa experiencia en operaciones industriales de
mantenimiento y reparacion, LOCTITE desarrolla una gran variedad
de tecnologias para resolver casi cualquier tipo de situacion.

REPARACION DE TUBERIAS

Kit de reparacion de tuberias, de facil utiliza-
cion, para la reparacion temporal de fugas en
tuberias y para el refuerzo de dreas débiles.

PROTECCION PARA SOLDADURA

Protege eficazmente el equipo de soldadura
contra las proyecciones durante un periodo
de hasta 8 horas.

126 [LOCTITE

LECHADA Y REPARACION DE HORMIGON

Lechada autonivelante que no se contrae

y es mas fuerte que el hormigdn. También
proporciona resistencia quimica y frente a la
corrosion.

AISLAMIENTO Y SELLADO

Cinta de silicona multiusos autovulcanizante,
sin adhesivos. Se utiliza para aislamiento eléc-
trico y para aplicaciones de sellado, incluso en
tuberfas con presion.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

PREVENCION Y CONVERSION DEL OXIDO

Estabilizan el dxido existente, protegen frente
a la corrosion, previenen la corrosién electro-
quimicay proporcionan proteccion contra la
oxidacion subita.

REPARACIONES ESPECIALES

Productos especializados que te permiten
realizar reparaciones rapidas, in situ, con la
garantia LOCTITE, sinénimo de calidad y altas
prestaciones.




EL MAS VENDIDO

LOCTITE SF 7900

Proteccién para Soldadura

LOCTITE SF 7900 es un innovador recubrimiento ceramico sin
silicona para proteger el equipo de soldadura contra las proyec-
ciones. El recubrimiento forma una pelicula seca que repele las
proyecciones y garantiza una soldadura ininterrumpida de hasta
8 horas, sin tener que volver a aplicar el producto. Es ideal para
soldadura MIG/MAG, corte laser y de plasma y para proteger
posicionadores, piezas y fijaciones.

Ventajas:
+ Excelente adhesion a la superficie.
« Elimina procesos de limpieza.

EL MAS VENDIDO

LOCTITE PC 7257

Magna-Crete Reparacion de Hormigén

LOCTITE PC 7257 es un sistema de curado rapido para la repara-
cion y relleno de hormigon. Se adhiere al hormigan, tanto nuevo
como viejo y a la mayoria de los materiales de construccion, inclu-
yendo madera y acero. Puede aplicarse a, virtualmente, cualquier
temperatura sin que contraiga, y es resistente al hielo / deshielo
incluso mediante sal. Se usa en aplicaciones con temperaturas
comprendidas entre -50 °C y hasta +1.100 °C.

Se utiliza tipicamente para la reparacion de vallas de hormigén en
autopistas, agujeros de cementacion, pistas de aeropuertos, ma-
quinaria de anclaje, suelos de refrigeracion comerciales, muelles
de carga, bancadas de maquinaria, columnas y plataformas de
puentes o barandillas, entre otros

Ventajas:
- Cuenta con la homologacién EN 1504-3 R3.

MANTENIMIENTO ESPECIALIZADO



MANTENIMIENTO ESPECIALIZADO

Encuentra el
producto ideal
para tu aplicacion

Reparacion de Tuberias

LOCTITE PC 5070
SISTEMA DE REPARACION CON COMPOSITES LOCTITE

Reparacion de Hormigoén
LOCTITE PC 7257

Aislamiento y Sellado
LOCTITE SI 5075

Proteccion para Soldadura

LOCTITE SF 7900

Prevencion y Conversién del Oxido

LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7505

REPARACIONES ESPECIALES

LOCTITE SF 7100
TEROSON VR 5080

Reparacion de Tuberias

LOCTITE
PC 5070

Kit para Reparaciones de
Emergencia de Tuberias

Estd recomendade para reparaciones fiables v temporales
de tuberias de metal, plastico y composite. Incluye un envase
de LOCTITE EA 3463 (para rellenar huecos y grietas) y una
cinta de fibra de vdrio Impregnada de uretano gue se activa
con el agua y se aplica enrcllandola simplemente alrededaor
de la zona dafada. El material cura en aproximadamente 30
minutas.

rm SISTEMA DE REPARACION CON
' "] COMPOSITES LOCTITE PARA
§ =°=F TUBERIAS Y RECIPIENTES A PRESION

Reparacién Certificada hasta 20 Afios

|
| -
-

Sistema gue engleba todos los procesos e incluye materiales
para la preparacion de la superficie, para el refuerzo y el
acabado exterior. Las tuberfas y reciplentes a presian quedan
sellados y reforzados estructuralmente para soportar

altas presiones, temperaturas extremas y resistir el atague
guimico durante 20 afos. Esta certificado segin la narmativa
IS0 24817

POR FAVOR, CONTACTA CON
TU TECNICO DE HENKEL PARA
OBTENER MAS INFORMACION

sobre la completa gama de productos
especializados para mantenimiento.

Proteccion para Soldadura

y LOCTITE
o SF 7900
Ceramishield

Innovador recubrimienta cerdmico pretector para soldadura.
Una sola aplicacion permite hasta 8 horas de prateccion
frente a las proyecciones. Mo se necesita limplar el equipo,
con lo cual se suprimen los tiempos de parada, se reducen
los costes y se mejora la productividad.
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Reparacion de
Hormigon

m LOCTITE
' ! PC 7257
Magna-Crete Reparacion
: de Hormigén

Es un sistema bicompanente con base de fosfato de magne-
sio para la reparacion/reconstruccion de hormigon, sobre-
pasande el rendimiento de las reparaciones canvenclionales
en este sustrato. Es (deal para la reparacion de carreteras iy
de pistas de aterrizaje. Se adhiere al hormigdn, tante nueve
como viejo, y también a la mayoria de materiales de cons-
truccidn Incluyendo madera, vidrio y acera.

Aislamiento y
Sellado

LOCTITE
SI 5075

Cinta de Silicona

Cinta multiusos autovulcanizante, sin adhesivas. Resisten-
te al agua salada, aceites y quimices corrasivos, Se esfira
hasta 3 veces su tamafo. Sella instantaneamente. Algunas
aplicaciones tiplcas Incluyen: reparacion de mangueras,
flexlibles, reparacion de tuberias, proteccién de los mangos
de herramientas, aislamienta eléctrico,

Prevencién y Conversién del Oxido

=  LOCTITE
é SF 7515

Prevencidan de |la Oxidacién

Es un producto en base agua para la proteccon de super-
ficies de metal, como aluminic, zing, aleacdones de zincy
superficies de acere laminade en frie, frente a la corrosian.
También se puede utilizar en superficies de metal granalla-
das, comao tratamiento temporal contra la corrosian mientras
seaplica un recubrimiente, y para mejorar la resistencia a la
corrosion del metal recubierto. Se puede pulverizar o aplicar
con un pafio, o precisa enjuague

LOCTITE
SF 7505

Convertidor de Oxido

Es un recubrimiento de latex de secade rapido que defiene
la formacién de dxido en los metales, protege la superficie y
actila come imprimacidn para el revestimiento de acabada.
Entre sus aplicaciones habituales se incluyen: tuberfas y
valvulas, accesorios en refinerias, bugues cisterna, plantas
generadoras de energla, instalaciones de calefaccian/aire
acondicienade doméstico y comercial. También se utiliza en
la industria de automecién para camionas y remalques, egul-
pos agricolas, y en cualquier equipo que necesite proteccon
frente al Gxido.

Reparaciones Especializadas

LOCTITE
SF 7100

Deteccién de Fugas

Es un producto disefiado para la deteccidn de fugas en sis-
temas de gas presurizado: alre comprimide, helio, nitrégena,
etc,, asi como en tuberias de hierro, cobre y plastico. Se
aplica en aerosoly forma burbujas en zonas donde existan
fugas. No es taxico, ni inflamable, Se ufiliza tipicamente en
aplicaciones con un rango operativo de 10 °C a 50 °C.

TEROSON
VR 5080

Cinta

Es una cinta adhesiva de uso general para reparar, reforzar,
fijar, sellar y proteger piezas, Adecuada para la mayaria de las
superficies. Impermeable, sella completamente canducciones
de agua hasta presiones de 4 bar, Incarpora una tecnologia
de 3 capas que consiste en 1) una capa adhesiva de caucho
sintético, 2) una capa textil y 3) una capa impermeable de
polietileno. Apropiada para aplicaciones de interiar y exterior
Ofrece resistencia térmica hasta 70 °C.

MANTENIMIENTO ESPECIALIZADO
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Desde sencillas pistolas manuales
y sistemas de curado, hasta
avanzados robots aplicadores.

Soluciones de Alta Calidad
para Dosificacion y Curado

LOCTITE = Proveedor de soluciones de 360 °

EQUIPOS 131



VALVULAS PRESION-TIEMPO

Nombre del producto

LOCTITE 97130
Valvula Ergoloc
(IDH 444643)

LOCTITE 97135/97136
Vélvula de Diafragma
(IDH 215846/ 215848)

LOCTITE 98013
Valvula de Diafragma
para Cianoacrilatos
(1DH 218654)

LOCTITE 98009
Vélvula de Diafragma
Dosificadora de
productos de Curado
por Luz
(1DH 218280)

LOCTITE 97113/97114
Vélvula Dosificadora
Estatica
(IDH BB644/88645)

LOCTITE.

Imagen del producto

Descripcién

Valvula neumatica, accionada manual
mente, disenada espedalmente para
utilizarla con los sistemas de dosificacion
presian-tiempe

Valvulas dosificadoras neuméticas,

Valvula de diafragma, normalmente en po-

sicidn de cerrada, que permite un ajuste
de la carrera de alta resolucién, lo que se
traduce en un control de fluje consistente,

Valvula de diafragma, normalmente en po-
slcén de cerrada, gue permite un ajuste
de la carrera de alta resolucién, lo que se
traduce en un control de flujo consistente,

La Valvula Dosificadora Estética con un
adaptador de tubo de 1/4" (y un adaptadar
de 3/8" para la 97114) es de disefio modu-

lar y estd constitulda por unavalvula de
corte y un actuader de valvula, lo que per-

mite un rapido mantenimiento en linea.

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Aplicacién

Adhesivos anaerobicos e
instantaneos can viscosidades
hasta 10.000 mPa+s,

Adhesivos anaerdbicos con
viscosidades hasta 2.500 mPass
(mas alta para la 97136)

Adhesivos instantineos, retene-
dores y filadores de roscas de
viscosidades hasta 2.500 mPars,

Adhesivos de curado por luz,
retenedores y fijadores de
roscas de viscosidades hasta
2,500 mPa-+s,

Adhesivas anaerobicos y de
curado por luz con viscosidades
hasta 15.000 mPa+s (mayor para

la 97114),

Ventajas

+ Sin rechupe, para evitar gue entre aire

y que se praduzea el curade de los
clanoacrilatos,

+ Aplica dosls repetidas hasta tamanos de

gota de 0,005 g,

« Ajuste de la carrera para un ajuste de

precision de la aplicacion del preducto

+ Disefio ergonomico delgade que reduce

la fatiga de la manc

+ Con cierre asistido por muelle a prueba

de fallos

« Los componentes internos de la valvula

son todos de PTFE para imipedir un
curado prematuro,

« El disefio modular de la valwla y el

montaje flotante del diafragma permite
su facil mantenimiento.

Aplicacian sin burbujas, ni goteo

Ajuste precisa de la carrera del émbolo
para controlar el flujo.

Puede utilizarse en aplicaclones estacio-
narias, robdticas o manuales.

Aplicacian sin burbujas, ni goteo.

Ajuste preciso de la carrera del émbolo
para controlar el fluje

Puede utilizarse en aplicaciones estacio-
narias, robdticas o manuales.

+ Ligera, delgada, de disefia madular
« Posibilidad de rechupe para eliminar el

goteo y la formacién de hiles.

+ Puede utilizarse en aplicaciones estacio-

narias, robaticas o manuales.




SISTEMAS PRESION-TIEMPO

Nombre del producto

LOCTITE 97006
Sistema de Dosificacién
de Jeringas Digital
(IDH 88633)

LOCTITE 97009
Sistema Integrado de
Dosificacién Semiauto-
matico HP (Alta Presidn)
(IDH 215845)

LOCTITE EQ RC18
Sistema Integrado de
Dosificacién Semiauto-
maético LP (Baja Presion)
{1DH 2260508)

LOCTITE 97152
Consola de Control
Automatica de
Doble Canal
(LOH 1275665)

Descripcion

Aplica con precisian adhesivos u otros
fluldos directamente desde las |eringas.

Permite desificar el adhesive directamen-
te desde envases grandes. Incluye un
temporizador digital para el control de

cualquler valvula dosificadora automatica

de LOCTITE, Estd equipado can un regu-
ladar de presian de precision de 0,1-4 bar
gue permite una dosificacién de producto
fiahle, eliminando las fluctuaciones de la
presidn de alre. Puede fijarse cualquier
tiempo de aplicacidn entre 0,1 vy 99,9 s

Permite dosificar el adhesivo directamente

desde envases grandes. Incluye un tempao-

rizadaor digital para el control de cualquier

valvula dosificadara automatica de

LOCTITE. Esta equipade con un regulador
de presidn de precision de 0,1 - 0,7 bar

gue permite una dosificacién de producto
fiahle, eliminande las fluctuacdanes de la

presion de aire.

Es una consola de control automatica de
doble canal que permite acconar una
o dos valvulas dosificaderas y controlar
equipos periféricos, Las funciones del
proceso se pueden programar por medio
de un teclado y de un selector rotativo. La
presion del depdsito se cantrala mediante
un regulador de la presidn de precision y
estad supervisada electronicamente,

Aplicacién

Adhesivos y selladores en
jeringas de 10 ml, 30 ml, 55 ml
y en cartuchos de 300 ml, con

viscosidades comprendidas
entre S mPats y la consistencia
de pasta,

Adhesivos anaerdhicas, instan-

taneos y de curado porluz en

envases de 250 ml y de 500 g,
viscosidades =1,500 mPars,

Adhesivos anaerdbicos, ins-
tantaneos y de curadoe por luz
en botes de 250 ml y de 500 g,

viscosidades <1,500 mPa-s,

Depende de los equipas
periféricos conectadeos: p.gf.
depésito, unidad de avance,

rotorspray, valvulas dosificado-
ras, grupo selenoide, contral de
flujo, etc.

Ventajas

+ Dosificador de jeringas de alta precision
para maximizar la precision de las aplica-
dones y el control de los procesos.

+ Regulador digital de la presién de aire a

fin de obtener una desificacién precisa

de pequefias gotas.

Posibilidad de rechupe para eliminar el

goteo y la formaclan de hilos.

Ideal para toda clase de aplicaciones:

gotas, cardones ¢ se puede usar para

aplicar o rellenar de farma continua.

Disefio integrado {consola de control y
depdsito) gue permite una instalacian
simple, asl comao ahorro de espadio.
Vélvula de solenoide contralada can tem-
parizadar para el aplicador accicnado
par aire,

Indicador de nivel gue avisa de gue no
gueda producta

También es capaz de fundionar enun
medo continua para aplicacien de
cordanes,

+ Disefio integrado {consola de control y

depdsito) gue permite una Irstalacion

simple, asi como aherro de espadio

Vélvula de solenoide controlada con tem-

porizador para el aplicader acclonado

par aire,

[ndicador de nivel que avisa de que no

queda producta

+ También es capaz de funclonar enun
moda continuo para aplicacion de
cordanes,

+ 1-2 canales independientes de dosifi
cacian,

+ Mddule de valvula selenoide integrada.

+ Equipade con un regulador de presion
de alta predsicn

+ Interfaz PLC.

+ Sefial del flujo de caudal.
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VALVULAS VOLUMETRICAS

Nombre del producto Imagen del producto Descripcién Aplicacién Ventajas

+ Alta velocidad de automatizacan hasta
180 cicles por minuto,
+ Se alimenta facllmente desde cualquier

LOCTITE EQ VA20 = Es una valyula de dosificacion volumétrica ; dendsita LOCTITE
Vélvula de Dostflcacian FAT esplazamienRupos g e S plca c?ﬁ?grdﬁ:::'?;gs'Ft?ll—'llausia ' Tiefn a dé vida L'lﬁl estimado >1 millon
Volumétrica v cantidades muy precisas de adhesivas en 12’| L ! de u?los ;
(IDH 2054141) b cada ciclo. H _ —
= Bajo mantenimiento.
v « Ideal para aplicaciones de adhesidn con
aguja.
+ Alta repetibilidad,
" + Alta precisian + /-1 %, vélida hasta 10.000
Es un sistema de dosificacion rotative vo- o
LOCTITE 97611 lumétrico para aplicar los productos desde Productos anaercbicos, acrilicos d S datind
Bomba de Rotor un depdsito o jeringa con una precisién y acrilicas de curada por luz UV La |reET|0n i unc|onam|e|1mfs
Compacta 4.0 muy alta para las repeticiones. Utiliza un con voltimenes desde 500 hasta reversible (rechupe) L RRHIT G CRTar
completamente |a salida del producto.

métado de desplazamienta gue consiste 6,000 plimin.

(IDH T196160)
en un roter y un estatar,

+ Ideal para toda clase de aplicaciones:
gotas, cordones o se puede Usar para
aplicar o rellenar de forma continua,

Disefia simple que garantiza facil limpieza
¥ mantenimiento.

Bomba rotativa, de autocebado, para Ry £yt
3 & P Desificacidn volumétrica de

LOCTIE Sot s (apacdades elalvamente DTS 18| adneshos deatsvicosdady | * Tabalavoluméticamentey casisin
e . 7 ¥ ulsacianes,
(Dosificador RD-EC) beo de liquidos con viscosidades diversas Sfﬂiﬁ;l'in;ﬁ;tﬁudnifﬂ;ezgﬁo F Eutocebw d;
(Miltiples numeras hasta la consistencla pastosa. La direcclén Sikanas & )oll’merctscde il : R
de IDH) de funcicnamiento es reversible v 1a capa- f & + Facll de limpiar.
moedificado. « No-aobea

cidad es propercional a la velocidad,
+ Diferentes tamarios.

+ La direccidn de funcienamiento es

Cocn;setft;;\aeosohrinnwl'ézﬁeréjt;?—rgg:;za(c:as Metacrilato de metilo bicompa reversible (rechupe) y permite cerrar
LOCTITE EQ MM unen los dcg Edhesuvos Las velocidaaés riente (MMA, epoxs, sliconas EoMplEEmetite o salcancl roeyts;
Bomba de Rotor Dual o it véluﬁlas se pueden y productos hibrides, en cartu « Disefiada para utilizarla con los robots
([OH 1774437) controlar par separado, para proporcionar chos de aﬁggl\rﬁﬁi‘z‘deposnos LOCTITE de soblmme.a'lo lsect)uedg
relaciones de mezcla de 1:1 2 10:. = gt;%:-i;::_:;ua quier:ctiuigaetmpaje

LO@CTITE CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS




CONTROLADORES VOLUMETRICOS

ducto

Nombre del p

LOCTITE EQ PU20
Dosificador Peristaltico
Digital
(IDH 2265279)

LOCTITE EQ RC15
Consola de Control
de Bomba Rotor
{IDH 1880232)

LOCTITE EQ RC24
Sistema de Control
de Bombas de Rotor
Excéntrico
(IDH 2636370)

(=]

Descripcion

Es un dosificador velumétrico fiable y
efactivo para aplicar adhesivos monocam-
ponentes de baja viscosidad, Es ideal para

aplicaciones precisas y asegura una alta
exactitud en la repetician. El dispensadar
se acciona electromecdnicamente y no
requiere la utilizacién de aire.

Proporciona centrol a la bomba de rotor
compacta 97611, Esto controla todos
los parametros de dosificacian, como
la velocidad de flujo, elvalumen de la

dosificacion, la presion del depésito y el

rotarspray (si se aplica).

Se utiliza para el control preciso de las
bombas de rotor excéntrico, El RC24
consiste enun paneal de contral manual
ademds de un servometor sin escobillas
con un contralador digital integrada.

Aplicacién

Adhesivos anaercbicos,
clancacrilatos y de curado par
luz en envasesde 10 ml, 20 g y

30 ml. Activadores sin solventes

y aceltes conuna viscosidad de

apraximadamente hasta 5.000
mPa-s.

Depende de los equipos
periféricos conectados.

Dosificacian volumétrica de
adhesivos de alta viscosidad y
especialmente de adhesives
sensibles a la humedad coma
siliconas o polimeros de silano
medificade.

Ventajas

« El sistema permite la dosificacion sin
alre directamente desde el envase del
producto para evitar obstrucciones
prematuras y el curado de adhesivos
sansibles a la humedad, como los
clanoacrilatas.

+ La posibilidad de rechupe ajustable
elimina el goteo y la farmacién de hilos.

+ Mecanismao de carga sencillo y conve-
niente gue facllita la sustitucion de los
tubos,

+ Temporizador digital y ajuste de la veladl-
dad del motor.

+ Diversos maodas de funcionamiento,

+ El menu de navegadian es sencilla y per-
mite al usuario seleccionar la cantidad
del producto dosificade (en ml) o el ratlo
de desificacian (en ml / min)

+ Esta disefiada para ajustarse perfecta-
mente a las bombas de rotor.,

+ Pantalla de control tctil gue hace mas
sencilla su manejo.

+ Conecta directamente con los depasitos
estandar LOCTITE.

+ ldes| para toda clase de aplicaciones;
gotas, cordones o se puede usar para
aplicar o rellenar de farma continua

+ Maodo encendido/apagado (dosificacion
de cordén),

+ Modo de cantidad (dosificacian de
gotas).

* Servomeotor ligero, [deal para montaric
en los ejes Z de los robofs de sobre-
mesa.

LOCTITE 97160
Consola de Control de la
Bomba de Rotor Dual
{IDH 1533495)

Proparciona todas las funciones necesa-
rias para controlar la bomba de rotor dual
LOCTITE EQ MM25 proparcionando un
control preciso de la velocidad de retacion,
Se puede integrar can un PLC para utilizar
lo en sistemas automaticos,

Metacrilato de metilo bicompo-
nente (MMA), epoxis, siliconas
y productes hibridos, en cartu-
chos de 400 ml (o en depdsitos
Individuales),

+ El menu de navegadan es sencillo y per-
mite al usuario seleccionar |a cantidad
del producte dosificade (en ml) o el ratie
de dosificacion (en ml / min)

« Muy alta precision de repetician,

« Sistema de purgado automatico para evi-
tar gue el preducta cure en la boquilla,
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SISTEMAS DE ALIMENTACION

Nombre del producto

LOCTITE 97108
Depésitode 2|
(IDH 135555)

LOCTITE 97631
Dosificador de
Cartuchos de 300 ml
{IDH 854181)

LOCTITE EQ MM30
Dosificador de
Cartuchos Dobles
de 400 ml
{IDH 1529531)

LOCTITE.

Imagen del producto

Descripcién

Es apto para albergar en su interior
un envase de adhesivo LOCTITE. Esta
equipado con un dispositivo neumatco y
una interfaz eléctrica, para la conexidn con
todos los contreladares LOCTITE.

Esta disefiado para dosificar adhesivos
LOCTITE tales como: clanoacrilatos en gel,
anaerabicos, epoxis v siiconas, envasados

en cartuchos de 300 mi

Se utiliza como unidad de dosificacion
para doslficadores volumétricos como
la bomba de rotor dable EQ MMZ25. Das
plstanes se mueven independientemente
de forma mecanica para asegurar la dosifi-
cacidn continua de ambos productos,

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Aplicacién

Envases de adhesivo de 250 ml,

5004, 11y2ka

Adhesivos y selladores en je-
ringas/cartuchos de 300 mil; de
viscosidades desde alta a baja

{5 mPars hasta pasta)

Metacrilato de metilo bicompo-
nente (MMA), epoxis, silicanas
y productos hibridos en cartu-

chas de 400 ml,

Ventajas

+ Funciona con consolas de cantrol
semiautomaticas y automaticas,

+ Indicador de nivel bajo para impedir la

entrada de aire.

Presentacion de avisa de nivel bajo del

praducto, de clara visibllidad para el ope-

rario, o sefal para control del pracesa,

* Soporte para la tapa del deposito con
bandeja de goteo; ellmina la posible
contaminacion del tubo de alimentacién
cuando se cambia el contenador de
producto.

« LOCTITE 97631 se utiliza para la
aplicacién sin burbujas de productos
LOCTITE en cartuchos de 300 ml, como
cianoacrilato en gel, anaerdhicos, epoxis
ysiliconas

Interconectado con una valvula dosifica-
dora o una bomba de rotor excéntrico,
se puede utilizar en lingas de transfe-
rencla o en otras estaciones de trabajo
manuales o autamatzadas.

Cuenta con un medider integrado que
mide ambas bielas del pistén, lo que
permite contrelar la relacién de mezcla y
el volumen de dosificacion.

+ Sensor de nivel bajo.

+ Control de presién Independiente.




ROBOTS DE SOBREMESA

Nombre del producto Rango de operacién

LOCTITE EQ RB40 200D

(IDH 7104801) 200 x 200 x 50 mm

LOCTITE EQ RB40 300D

(IDH 2104799) 300 % 300 % 100 mm

LOCTITE EQ RB40 200D

(IDH 2104795) 400 » 400 x 100 mm

lOCT[I[EHE:gORBB{;’ngUD 500 x 500 x 100 mm

Los Robots LOCTITE de Sobremesa estan disefiados con caracterfs-
ticas que simplifican y automatizan aln mas los procesos de dosifi-
cacién de adhesivos. Estas unidades se ajustan completamente a las
directrices de seguridad de |la RIA (Robotic Industry Association). Los
accesorios de programacion, el equipo dosificador, los cables de inte-
gracion y los kits de montaje se venden por separado.

VENTAJAS:

» Tienen un botén independiente de control de purgado (encendido/
apagado) en el panel frontal que permite purgar el adhesivo desde
una valvula dosificadora para evitar el curado o para ayudar en la
preparacion inicial.

+ No necesitan programacién especial.

+ La consola de programacion (IDH 2268727) guarda los pardmetros y
permite de forma muy sencilla su trasferencia de robot a robot.

+ 100 programas, 4.000 puntos de memaria por programa.

+ Fuente de alimentacion de encendido automatico, 95-132 VCA o 180-
250 VCA.
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SISTEMAS DE CURADO POR LUZ

Nombre del producto

LOCTITE EQ CL32
Lampara LED
365 nm /405 nm
(IDH 2182210/ 2182207)

LOCTITE EQ CL25
Sistema de Curado
de Superficie con LED
(MUltiples numeras
de IDH)

e
C

LOCTITE.

Imagen del producto

-

A/

O

Descripcién

Es una ldmpara LED que emite luz UV/visi
ble, Este sisterna ofrece una fuente de luz
portatil de alta intensidad, capaz de curar
de forma cansistente muchos productos
de curado por luz UVivisible. Debido a su
tecnologia LED Unica, se puede apagar
y encender instantaneamente. Funciona
con su bateria recargable o enchufado al
adaptader que trae inclulda

El equipo LED LOCTITE EQ CL2S LE es el
controladar universal disefiado como un
sistema modular que permite la conexidn
de hasta 4 cabezales LED individuales de
365 nm. Se encuentran dispenibles diver-
sas opclanes de accesorios: diferentes
lentes, longitud de cables o cabezales LED
de distintas lengitudes de enda,

Los accesorios se piden por separado,

+ Controlador de Curado por Puntos
EQ CL25 LED
(IDH 1786127)
+ Cabezal LED Corto 365 nm
(IDH 1984857)
+ Cabezal LED Corto 405 nm
(1DH 2104788)
:Lente de 3 mm de @
e {IDH 1305335}
]  Lente de 6 mm de @
(IDH 1305333)
* Lente de 10 mm de @
(IDH 1305332)
+ Cable conector de1,7 m
({IDH 1305339)
+ Cable conector de 3,0 m
(IDH 19849&1)
+ Cable conector de 10 m
({IDH 1305337)
* Medidor de Potencia UV
(IDH 1523721)

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Aplicacién

Productos de curado por uz
UV y LV

Productos de curado por luz
LV y LWV,

Ventajas

« Combina un dispositivo manual y esta-

clenario en un solo aparato

+ Se puede programar para gue funcione

de modo continuo o temporizado.

+ Gatillo ergonémico.
+ Pequefio adaptador USE recargable.
+ Amplio espectro de emision gue per-

mite una gran variedad de aplicaciones
manuales.

« No se produce caler en el darea de

curada,

+ Alta intensidad hasta 20 W/cm?
+ LED de larga duracian, hasta 20.000 h,
+ Controlador de tamafio compacto




SISTEMAS DE CURADO POR LUZ

Nombre del producto

LOCTITE EQ CL30
Sistema de Superficie
con LED
(Multiples nimeros
de IDH)

LOCTITE 97055
UVALOC 1000
(IDH 8a5741)

LOCTITE EQ PM20
Radiémetro
UV VIS/UV AB
(IDH 2436352/ 2436353)

Imagen del producto

ayyy

Descripcion

Es un sistema de alta intensidad, disenada
para curar adheslvos LOCTITE de curado
con luz UVy con luz visible, La configura-
cidgn modular consiste en un cabezal LED
gue incluye el cable de canexién y un core
trolader (se pide separadamente). Cada
cabezal del CL30 esta equipado con 144
LED individuales y reflectores integrados,
lo que proparcdana un curada uniferme
en amplia area de exposicion {100 mm

x 100 mm), Los cabezales se pueden
posiclanar uno junto al otro en dos direc-
ciones, expandiendo el drea de curado.
También esta disponible el Controlador
Cuddruple de Superficle con LED LOCTITE,
gue tiene una pantalla Bctil y proporciona
energia y control para hasta 4 Conjuntos
de LED de Superficie LOCTITE.

+ EQ CL30 Cabezal LED 365 nm
(IDH 2139182)

+ EQ CL30 Cabezal LED 405 nm
(IDH 2139180}

+ CL30 Controlador Cuadruple de
Superficie con LED
(IDH 2257357)2

- 97104 Controlador LED
(IDH 1359255)

+ 97360 Camara LED
(IDH 1511839)

Es un homo de curado con luz UV
disefiado para poder cargar y descargar
de forma manual los componentes que se
quieren curar. El espectro de emision de la
lampara y la capacidad radiante han sido
especialmente concebidos para cumplr
con las exigencias de los adhesivos LOCTL
TE de curado con luz UV,

Es una primicia para medir los dispositivos
de curade por luz LED, Su curva plana de
respuesta le capacita especialmente para
medir longitudes de ondas estrechas de

los dispositivos LED de curado paor luz

También se puede utilizar con cimaras de

curado, cintas y equipes de curado por
luz para sistemas de curado de superfide.
Esta unidad combira la medicion de la
intensidad y la capacidad de perfil de
memoria en un dispositive. Se encuentra
disponible en versiones para luz UV, VIS
y UV, AB

Aplicacién

Productos de curado por luz
UMy WY,

Productos de curado por luz
UMA, UVC y UVY.

Raditmetros luces; UV, ABy
Visible

Ventajas

« Alta intensidad a 50 mm de distancia
(365 nm; =500 mW/cm?,
405 nm: 1,000 mW/cm?)

« La vida prevista para la lampara es de
>20.000 horas.

+ Los LED se pueden posicianar uno junto
al otro.

* No se necesita tiempo de calentamiento/
enfriamiento.

+ 144 LED individuales,

« Eficlente energéticamente debido a gque
los LED producen el minima desperdicia
de energfa.

+ Estd equipade con una lampara de arco
de vapor de mercurio a meadia presian
de 1.000 W para proporcionar tacto seco
y profundidad de curado.

+ Esta disponible una lampara de luz visi-
ble opcional para el curade de plasticos.

+ Estad dispanible una lampara dopada
con hierro para propercionar la maxima
profundidad de curada.

+ Completa proteccion del operador frente
ala exposicién de rayos UV,

+ Elevada seguridad de proceso, gracias a
un sisterma de control UV integrado

« Medicion de las luces UVA / UVB vy visible,
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DOSIFICADORES MANUALES / NEUMATICOS

Nombre del producto

LOCTITE 97002
300 ml
Pistola Neumatica
(IDH 88632)

LOCTITE 96001
50ml
Pistola Manual
para Cartuchos Dobles
(IDH 267452)

LOCTITE 97042
50ml
Pistola Neumatica
Manual
para Cartuchos Dobles
(IDH 476808)

300 mi -
Pistola Manual
(10H 142240)

Imagen del producto

para Cartuchos Dobles
de 50 ml con un ratio
de mezcla de 10:1

(10H 1034026)

Dosificador Manual ‘:ﬁ/

50 ml 10:1
Dosificador Neumatico
Para Cartuchos dobles o
(IDH 1493310) o~

140

LOCTITE.

Descripcién

Pistola manual para l1a aplicacion de
cartuchos de plastico y de aluminio.

Pistola neumatica manual para aplicar
productos envasados en cartuchos de
plastica y de aluminio. La cantidad de pro
ducte dosificade se contrala por el Hempo
que se mantiene apretado el gatllle,

Pistola manual para aplicar productos
bicomponentes con relaciones de mezcla
11y 1:2 en cartuchos/jeringas dobles de
50 ml

Es una pistola neumatica para la aplicacion
de cartuchos dobles de 50 mil con un ratio
de mezcla de 111

Pistola manual para aplicar cartuchas de
50 mil tipa S con un ratio de mezda 10:1.

Es una pistola neumatica para la aplicacion
de cartuchos dobles Tipo S de 50 ml con
un ratio de mezcla de 10:1

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Aplicacién

Daosifica adhesivos y selladores
en cartuchos de 290 ml,
300 mly 210 ml.

Para utilizar en cartuches de
plastico y de aluminio de 300 mi
/310 miy tubos comprensibles

LOCTITE de 250 ml,

Para dosificar epoxis bicom-

ponentes, poliuretanos y pro-

ductos hibridos en cartuchos
de 50ml

Epoxis bicompenentes, poliure-
tanas y productos hibrides en
cartuchos dobles de 50 mil.

Productos acrilices bicompo
nentes en cartuchos tipo 5 de
50 ml, ratio de mezcla 10:1

Productos acrilices bicompo
nentes en cartuchos tpo S de
50 ml, ratio de mezcla 10:1

Ventajas

+ Sistermna de carga rapida para cambiar
los cartuchos de forma facil y impla.
Disefio ergondmica

Aplicacian sencilla y limpia,

Cuenta con un regulador de presien
integrado que permite el control del flujo
de producta.

Valvula de despresurizacion rapida que
reduce |os goteos.

Disefio ergondmica.

Aplicacian sencilla v limpia.

+ Método de aplicacidn convenienta y
rentable.

« Disefio ergonémica para minimizar la
fatiga del operario

De disefio ergonamico vy ligero para
fadilitar su usa,

Regulador de presion integrada,

Contrel de la cantidad aplicada mediante
el regulador integrado (de 8 posiciones)
de presién del aire,

+ Método de aplicacion conveniente y
rentable

« Disefio ergonémico para minimizar la
fatiga del operario

+ De disefio ergondamico y ligera para
facilitar su usa,
* Reqgulador de presion Integrada.




DOSIFICADORES MANUALES / NEUMATICOS

Nombre del producto

LOCTITE EQ HD14
Dosificador Manual
Neumatico para
Cartuchos Dobles
de 200 ml
(IOH 2693822 /2693824)

LOCTITE EQ HD14
Dosificador Manual
MNeumatico para
Cartuchos Dobles
de 400 ml
(IDH 2693823/ 2693825)

LOCTITE EQ HD12
Pistola Pulverizadora
Neumaética
([OH 22515591)

£

Descripcion

Dosificadares manuales que proporcionan
una forma eficaz y rentable para aplicar
productos bicomponentes, desperdician-
do lo menos posible. Se pueden aplicar
relaciones de mezcla 11, 21, 41y 1001,
tanto en las versiones manual coma
neumatca,

Dosificadores manuales que proporcionan
una forma eficaz y rentable para aplicar
productos bicompenentes, desperdician-
do lo menos posible. Se pueden aplicar
relaciones de mezcla 11, 21, 41y 101,
tanta en las versiones manual coma
neumatica,

Incluye una pistola de altas prestaciones,
para cartuchos dobles de 1125 ml, con un
adaptador para pulverzacicn, regulador
de presian, mandmetro, gatillo de acclo
namiento neumatico y de pulverizado y
manguera de aire.

Aplicacién

Estan disefiados para mezclar y
aplicar adhesivos bicempanen-
tes en cartuchos de 200 mly de

diferentes quimicas

Estan disefiados para mezclar y
aplicar adhesives bicomponen
tes en cartuchos de 400 mly de

diferentes quimicas.

Ideal para pulverizar los

cartuchos dobles de 900 ml de
LOCTITE 7255. Esta disefiada

para relaciones de mezcla
de 2.1,

Ventajas

» Regulador integrado de |a presian del
alre para controlar la desificacidn.

+ El dosificador alcanza inmediatamen-
te su maxima presian, sin pérdida
energética

» Este equipo esta equilibrado y pesa un
35% menos que las pistolas comparables
para aminorar la fatiga del operario

+ Se maneja facllmente, ya que con una
sola mano se puede acclenar el gatillo y
el botén de retorno

* El kit de conversidn permite |a utilizacidn
de cartuchos de ratios 1:1, 2:, 41y 10:1.

+ Regulador integrado de la presian del
alre para controlar la dosificadon.

« Bl dosificador alcanza inmediatamen-
te su maxima presion, sin pérdida
energeética

+ Este equipo estd equilibrado y pesa un
35% menas que las pistolas comparables
para aminorar la fatiga del operario

+ Se maneja facilmente, ya que con una
sola mano se puede accicnar el gatillo y
el boton de retarno

+ Este equipo esta fabricado con compo-
nentes de alta calidad lo que aseguran
su resistencla incluso en entornos
exigentes

+ El kit de corversian permite la utilizacian
de cartuchos de ratios 1.1, 22, 411y 101

+ El control de la presian se puede regular
separadamente del clindro del aire y del
atomizador.

» Cuenta can un gatille can el que damos
la arden de pulerizary dosificar a la
bequilla de pulverizaddn
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Henkel ofrece una gran variedad de accesorios estacionarios (como boquillas, boguillas mezcladoras, etc.) para todos los equipos.

Para encontrar el accesorio éptimo para cada aplicacion, por favor contacta con tu técnico de Henkel o entra en equipos.loctite.es

BOQUILLAS DOSIFICADORAS

Imagen / Ejemplo

BOQUILLAS DOSIFICADORAS FLEXIBLES: AGUJA DOSIFICADO

-

n.° de producto

97229

97230

9723

97232

IDH

142640

142641

142642

142643

Capacidades,
unidades

RA, POLIPROPILENO (PPF), ROSCA HELICOIDAL

50

50

BOQUILLAS DOSIFICADORAS CONICAS: AGUJA DOSIFICADORA, POLIETILENO - CONICA (PPC), LUER-LOCK

=

BOQUILLAS DOSIFICADORAS DE ALTA PRECISION: AGUJA DOSIFICADORA, ACERO INOXIDABLE ESTANDAR (SSS), LUER-LOCK

=

9722

97222

97223

97224

97225

9726

97227

97228

288660

288661

88662

88663

B8G64

88665

88666

88667

50

50

50

50

50

@ Interior
Color Calibre i s
Ambar 15 137
Verde 18 0,84
Rosa 20 0,61
Raojo 25 .25
Gris 16 1,19
Verde 18 0,84
Raosa 20 0,61
Azl 22 0,41
Ambar 15 137
Verde 18 0,84
Rosa 20 0,61
Rajo 25 025

BOQUILLAS DOSIFICADORAS ADICIONALES Y BOQUILLAS MEZCLADORAS

Imagen

142 [LOCTITE

n.® de producto

98741

97262

K1003100

97248

972313

97207

IDH

1146079

218288

88805

218275

88672

Capacidades,
unidades

2 de cada una

20+5

40

CATALOGO EUROPEO DE PRODUCTOS

Descripcion

Aguja dosificadora, acero inoxidable
y revestimienta de PTFE (S5TL), calibre 25,

Seleccion de agujas: 2 de cada variedad de agujas de dosificacicon

Dispensadar de material meldeable, calibre 21 /0.5 mm.

Tapanes Luer-Lock®

Kit adaptador Luer-Lock™
20 Luer-Lock®y 5 adaptadores,

Kit de jeringas transparentes de 10 ml




BOQUILLAS DOSIFICADORAS ADICIONALES Y BOQUILLAS MEZCLADORAS

Imagen ‘ n.° de producto IDH Caupr:ﬂ::::s, Descripcién
97283 529462 40 Jeringa de barril &mbar de 10 ml, para productos de curadao con luz UV
97963 18987 40 leringa de barril negro de 10 ml, pafjs adhesivos de curado con luz y luz
* ' g7208 88657 2 Adaptador para tubo de aire de 10 ml
I 4 - §7244 88677 20 Kit de jeringas transparentes de 30 ml
.. i -_ 97364 Ne2Es 20 Jeringa de barril negro de 30 mi, pfjr\? adhesivos de curado con luz y luz
* ' 97245 88678 2 Adaptador para tubo de aire de 30 ml
— 97290 397462 50 Aguja dosificadara plastica de alta precisian, calibre 20
984569 1487440 10 Bequilla mezcladora para procsigc;cln;ggom y PU en envases de 50 ml,
984570 1487439 10 Bequilla mezcladora para prod;é{?{s;;doxi en envases de 200 / 400 mi,
M— 1034575 1034575 10 Boquilla mezcladora MBX 6,5-20-510:1 para LOCTITE AA 3038
® " q 8953593 1248606 10 Boquilla de aspersidn para LOCTITE PC 7255
. BOG3186 N04046 10 Boquilla mezcladora 4:1/10:1 para 400/490 ml, MCX D818
5289010 545506 10 Boguilla mezcladora 1:1 para acrilicos en envases de 50 ml, MA 63-7
— 98457 720174 10 Boquilla mezcladora 1;1/2:1 en envases de 200/400 ml, MC 8-24
- 863585 367545 10 Bequilla mezdadaora 1:1 para DDIE-{;;DS MS en envases de 410 mi, MC
P = —— 8953187 04047 10 Boquilla mezcladora 4:1/10:1 para envases de 400/490 mil, MCX 08-24
i. . 8955989 1453183 10 Boquilla mezcladora para LOCTITE 3090 y LOCTITE 4070, MLX 25-16-5
b_ Mo aplicable 1826921 10 Boquilla mezcladora 1:1/2:1 en envases de 50 ml, MBH 3216 S
wnnr”“ri|| Mo aplicable 15723153 10 Baguilla mezcladora 1.1/ 2:1 en envases de 50 ml, MBQ 5,0-24 |
> Nao aplicable 1573135 10 Boguilla mezcladora 1:1/2:1 en envases de 400 ml, MFH 6,0-34 T
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LOCTITE 222 10 ml, 50 ml, 250 ml 10,13 LOCTITE 620 50 ml, 250 ml 39, 41
LOCTITE 2400 250 ml 10,13 LOCTITE 6300 50 ml 39, 41
LOCTITE 243 12 mi 2L, 9,10,13 LOCTITE 638 50 ml, 250 ml 37,39, 41
50 ml, 250 m n ' w2
LOCTITE 248 199 10,13 LOCTITE 641 50 ml, 250 mi 38, 41
LOCTITE 270 24 ml, 50 ml, 250 ml 9,11,13 LOCTITE 648 50 ml, 250 ml 38, 41
LOCTITE 2700 50 ml, 250 m 1,13 LOCTITE 660 50 ml 37,39, 41
LOCTITE 277 250 ml 1,13 LOCTITE AA 326 50 ml, 250 m 65, 66, 70
LOCTITE 290 50 ml, 250 m 10,13 LOCTITE AA 3298 300 ml 68,70
LOCTITE 3090 Mg 49, 51 LOCTITE AA 330 315 mi, 11 66,70
LOCTITE 401 gngd 3 9.20g,500,1009, 47,48, 51 LOCTITE AA 3342 300 ml 68, 70
LOCTITE 406 20 g, 50 g, 100g, 500 g 48, 51 LOCTITE AA 3494 11 85, 87, 89
LOCTITE 4204 209 49, 51 LOCTITE AA 3504 gi‘;;i“;f;gi St 86, 89
LOCTITE 4310 gi‘;’;i”r:i‘gir" i 49é;1é§5' LOCTITE AA 352 250 ml 86, 89
LOCTITE 4311 SE’;Z”:;;[ i 49,51, 87, 89 LOCTITE AA 3922 11 87, 89
LOCTITE 435 209,509 48,51 LOCTITE AA 3951 gi‘;gsoun'itgﬁi e 86,89
LOCTITE 454 3g,209,300g 47,49, 51 LOCTITE AA 3953 gg’;i”;fgﬁidad 86, 89
LOCTITE 460 20,50,500 49,51 conCampoaie LOCTEE |vanden por cagarads 128
LOCTITE 480 20,509,500 g 48, 51 LOCTITE EA 3421 50 ml, 200 ml 66,70
LOCTITE 4902FL gg;f;ur:ltgﬁl - 48, 51 LOCTITE EA 3423 50 ml, 200 ml 66, 70
LOCTITE 495 20g,50g, 100, 500 g 49, 51 LOCTITE EA 3430 24 ml, 50 ml, 200 ml 65, 67, 70
LOCTITE 510 50 ml, 250 m 28, 31 LOCTITE EA 3450 25 ml 67,70
LOCTITE 518 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 3463 50q,114g 110, 111
LOCTITE 518 Roller Pen 25 m 27,28, 31 LOCTITE EA 3471 500 g 110, 111
LOCTITE 5188 50 ml, 300 ml 28, 31 LOCTITE EA 3475 500 g 110, 111
LOCTITE 5400 50 ml 20, 21 LOCTITE EA 3478 4539,3,5kg 109, 110, 1M1
LOCTITE 542 50 ml, 250 ml 19, 20, 21 LOCTITE EA 9450 gg;i”r:fs;idad 67,70
LOCTITE 55 50 m, 160 m 20,21 LOCTITE EA 9461 50 ml, 400 ml 67,70
LOCTITE 577 50 ml, 250 m 19, 20, 21 LOCTITE EA 9466 50 ml, 400 m 68,70
LOCTITE 5800 50 ml 28,31 LOCTITE EA 9483 50 ml, 400 ml 67,70
LOCTITE 603 10 ml, 50 ml, 250 ml 38, 41 LOCTITE EA 9492 50 ml 68,70
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LOCTITE EA 9497
LOCTITE EA 9514
LOCTITE HY 4070
LOCTITE HY 4090
LOCTITE LB 8008
LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8201
LOCTITE NS 5540
LOCTITE NS 5550
LOCTITE PC 5070
LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7222
| LOCTITE PC 7226
LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7234
LOCTITE PC 7255
LOCTITE PC 7257
LOCTITE PC 7352
LOCTITE SF 7063
LOCTITE SF 7100
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7455
LOCTITE SF 7505
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7840

50 ml, 400 ml
IBDD mi
119,459

50 mi

453 g

453 g

453 g
400 ml
500g,1kg

|
400 ml
430 g

1kg

1,8 m

10 kg
1,36 kg

1kg

1kg

|

907 g
i

11251

24 kg

|
Consultar
disponibilidad

400 ml, 101

400 ml

400 ml
150 ml

11
|

51,201

150 ml, 500 ml
10g,300g

750 ml, 51,201,200 |

67,70 LOCTITE SF 7850 400 ml, 31,101
67,70 LOCTITE SF 7900 400 ml
56, 57 LOCTITE S15075 4,27 m
58, 59 LOCTITE SI 5300 310 ml
121,122,123 LOCTITE SI 5331 100 ml
122,123 LOCTITE SI 5366 310 ml
121,122,123 LOCTITE SI 5367 310 ml
7 LOCTITE SI 5368 310 ml
122,123 LOCTITE SI 5699 80 ml, 300 ml
17 LOCTITE SI 5900 50 ml, 300 ml
28,31 LOCTITE S15910 80 ml, 100 ml, 300 ml
28, 31 LOCTITE SI 5070 300 ml
128 LOCTITE SI 5980 100 ml
101,102, 103 TEROSON MS 930 310 ml, 570 ml, 27 kg, 250 kg
102, 103 TEROSON MS 939 290 ml, 570 ml, 25 kg
101,102,103 | | TEROSON MS 9399 400 ml
102,103 TEROSON PU 6700 50
102, 103 TEROSON PU 6700 ME 50 m
102, 103 TEROSON PU 9225 50 m
127,129 TEROSON PU 9225 SF 50 m
109, 110, 111 TEROSON PU 9225 SF ME gg:i‘::fgi’“dad
5)'. 25.3;é,4§?: TEROSON PU 9225 UF ME | 50 ml
129 TEROSON VR 5080 50 m
30, 95, 96, 97
50
129
129
12, 21,30, 40
50, 90
96, 97
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96, 97

127,128

129

29, 31

20, 21

79

79

79

29,31

29,31

27,29, 31

29, 31

29, 31

77,79

77,78,79

78,79

68, 71

68,71

68,71

68,71

68,71

68, 71

129
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VALVULAS PRESION-TIEMPO 132
LOCTITE 97130 Valvula Ergoloc 444643 132
LOCTITE 97135/97136 Valvula de Diafragma ‘ 215846/215848 132
LOCTITE 98013 Valvula de Diafragma para Cianoacrilatos 318654 132
LOCTITE 98009 Valvula de Diafragma Dosificadora de productos de Curado por Luz ‘ 218280 132
LOCTITE 97113/97114 Valvula Dosificadora Estética 88644 /88645 132
SISTEMAS PRESION-TIEMPO 133
LOCTITE 97006 Sistema de Dosificacién de Jeringas Digital 88633 133
LOCTITE 97009 Sistema Integrado de Dosificacién Semiautomatico HP (Alta Presidn) 215845 133
LOCTITE EQ RC18 Sistema Integrado de Dosificacién Semiautomatica LP (Baja Presion) 2260508 133
LOCTITE 97152 Consola de Control Automaética de Doble Canal 1275665 133
VALVULAS VOLUMETRICAS 134
LOCTITE EQ VA20 Valvula Volumétrica 2084141 134
LOCTITE 27611 Bomba de Rotor Compacta 4,0 1196160 134
LOCTITE Bomba de Rotor Excéntrico (Dosificador RD-EC) Multiples nimeros de IDH 134
LOCTITE EQ MM25 Bomba de Rotor Dual 1774437 134
CONTROLADORES VOLUMETRICOS 135
LOCTITE EQ PU20 Dosificador Peristaltico Digital ‘ 2265279 135
LOCTITE EQ RC15 Consola de Control de Bomba Rotor ‘ 1880232 135
LOCTITE EQ RC24 Sistema de Control de Bombas de Rotor Excéntrico ‘ 2636370 135
LOCTITE 97160 Consola de Control de la Bomba de Rotor Dual ‘ 1533495 135
SISTEMAS DE ALIMENTACION 136
LOCTITE 97108 Depésito de 21 ‘ 135555 136
LOCTITE 97631 Dosificador de Cartuchos de 300 ml 854181 136
LOCTITE EQ MM30 Dosificador para Cartuchos Dobles de 400 m| 1529531 136
ROBOTS DE SOBREMESA 137
LOCTITE EQ RB40 200D 2104801 137
LOCTITE EQ RB40 300D 2104799 137
LOCTITE EQ RB40 200D 2104795 137
LOCTITE EQ RB40 300D 2103369 137
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SISTEMAS DE CURADO POR LUZ 138/139
LOCTITE EQ CL32 Lampara LED 365 nm /405 nm 2182210/2182207 138

| LOCTITE EQ CL25 Sistema de Curado de Superficie con LED Mdaltiples nimeros de IDH 138
LOCTITE EQ CL30 Sistema de Superficie con LED Maltiples nimeros de IDH 139
LOCTITE 97055 UVALOC 1000 805741 139
LOCTITE EQ PM20 Radiémetro UV VIS/UV AB 2436352/2436353 139
DOSIFICADORES MANUALES / NEUMATICOS 140/141
Pistola Manual para Cartuchos de 300 ml 142240 140

| LOCTITE 97002 Pistola Neumatica para Cartuchos de 300 mi 88632 140
LOCTITE 96001 Pistola Manual para Cartuchos Dobles de 50 ml 267452 140
LOCTITE 97042 Pistola Neumatica para Cartuchos Dobles de 50 ml 476898 140
Dosificador Manual para Cartuchos Dobles de 50 ml con un ratio de mezcla 1:1. 1034026 140
Dosificador Neumatico para Cartuchos de 50 ml con un ratio de mezcla 1:1. 1493310 140
LOCTITE EQ HD14 Dosificador Manual Neumatico para Cartuchos Dobles de 200 ml 2693822/2693824 141
LOCTITE EQ HD14 Dosificador Manual Neumaético para Cartuchos Dobles de 400 ml 2693823/2693825 141
LOCTITE EQ HD12 Pistola Pulverizadora Neumatica 2251591 1M
BOQUILLAS DOSIFICADORAS 142
Boquillas Dosificadoras Flexibles: Aguja Dosificadora, Polipropileno (PPF), Rosca helicoidal 142
Boquillas Dosificadoras Cénicas: Aguja Dosificadora, Polietileno - Cénica (PPC), Luer-Lock 142

. Boquillas Dosificadoras de Alta Precision: Aguja dosificadora, Acero Inoxidable Estandar (SSS), 142
Luer-Lock.
BOQUILLAS DOSIFICADORAS ADICIONALES Y BOQUILLAS MEZCLADORAS 142/143
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Los datos que figuran en el presente documento tienen caracter exclusivamente informativo. Por favor, contacta con el Departamento Técnico para realizar cualguier consulta sobre
las recomendaciones y especificaciones técnicas de estos productos.
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